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Ultrasonic joining of moulded parts and semi-
finished products of thermoplastic polymers in 
large-scale production – Ultrasonic tool/fixture/anvil

Technical Comittee of the DVS

Working Group W 4 "Joining Plastics"

Subgroup W 4.1d "Ultrasonic welding"

This publication has been drawn up by a group of experienced specialists working in an honorary capacity and its conside-
ration is recommended. The user should always check to what extent the contents are applicable to his particular case and 
whether the version on hand is still valid. No liability can be accepted by the DVS − Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e.V., and those participating in the drawing up of the document.

Vo
ra

ns
ic

ht
 d

es
 R

eg
el

w
er

ke
s



DVS 2216-7October 2022

Content:

1. Range of validity ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������3

2. Function of fixture ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������3

3� Design principles �����������������������������������������������������������������������������������������������������������������4
3.1. Material selection ...................................................................................................................4
3.2. Absorption of welding forces ..................................................................................................6
3.3. Avoiding acoustic influences ..................................................................................................6
3.4. Weld support and minimum contact surface ..........................................................................6
3.5. Joining part centring ...............................................................................................................9
3.6. Ergonomics ..........................................................................................................................11
3.7. Conical joining parts .............................................................................................................12
3.8. Hold-down devices ...............................................................................................................12

4. Classification of fixtures ���������������������������������������������������������������������������������������������������13

5. Test fixtures ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������14
5.1. Fillers, moulding compounds ...............................................................................................14
5.2. 3D-printed fixtures ................................................................................................................16
5.3. Pin module ...........................................................................................................................16

6. Sonotrodes as fixtures ������������������������������������������������������������������������������������������������������17

7. Fixtures on transport systems and rotary indexing tables ��������������������������������������������19

8. Welding and cutting of flat and flexible materials ����������������������������������������������������������24
8.1. Anvils and anvil rollers .........................................................................................................24
8.2. Roller seam and roller sonotrodes .......................................................................................27
8.3. Welding and cutting of non-woven materials .......................................................................28

9. Fixtures in robot systems �������������������������������������������������������������������������������������������������28

Vo
ra

ns
ic

ht
 d

es
 R

eg
el

w
er

ke
s


