Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Juni 2025

B@E/ERBAND

Merkblatt DVS 1404
Hinweise zur additiven Verarbei n nicht
rostenden ferritisch-austeniti

Drahtelektroden

Arbeitsgruppe V 12 ,AdditivgFe

Ausschuss fur Technik im DVS @9
n

\¢
2
S

Dies entlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird
&r
e

ren e.V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

Beachtung empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und

ihm vorliegende Fassung noch giiltig ist. Eine Haftung des DVS — Deutscher Verband fiir Schwei3en und verwandte
Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Diisseldorf, Telefon: (0211) 1591-0, E-Mail: media@dvs-media.info



Juni 2025

6.2.

6.2.1.
6.2.2.
6.2.3.

7.
7.1.
7.2.

Anhang A

DVS 1404

GeltungsbereiCh........iiiii e ——————————
Abkurzungen/Einheiten/Formelzeichen

Duplex- und Superduplex-Stahle ...........cccevviiiiiiini
Begriffsbestimmung und Eigenschaften..............oooo 8
Metallkundliche Grundlagen der ferritisch-austenitischen Stahle und Schwej

Verarbeitungshinweise fiir DED mit Lichtbogen und Draht
Auswahl der Lichtbogenregimes beim MSG-Schweil3prozess .............
SchweilRnNahtausfuhruNg .......cc.eeeiiii s
Aufbaustrategien ...
WEAMEIEITUNG ... 8
Streckenenergie und Zwischenlagentemperatur

SchweiBzusatze und Schutzgase..........cccceeiiiiienniiiiinns
SChWEIRZUSAIZE .....coeiiiiiiiii i
SChUIZGASE ..cooiiiiiiie e

Warmenachbehandlung ...,

Bauteilpriifung .......ccccoiiiviiiiiiiieeees
Akzeptanzkriterien fur das additive Schweifs
Bestimmung des Ferritgehalts ................ S
Magnetische MeSSUNG ........ccevvviiiiiiiiieiiiieeas

Messung an metallographischen Proben............ ¥ e
Rechnerische Abschatzung mit Zust diagrammen

Schrifftum

Regelwerk
Literatur....................oooe.




