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DVS — DEUTSCHER VERBAND Flussmittel fiir das Weichléten DVS
FUR SCHWEISSEN UND in der Elektronik — Merkbla
VERWANDTE VERFAHREN E.V. Hinweise fiir den Praktiker DVS 26

Das Merkblatt DVS 2612 beinhaltet zwei Teile. Wahrend Teil 1 allgemeine Hinweise fiir den Praktiker enthélt, besci
lierter Form Reaktionsmechanismen, Reaktionsprodukte, Riickstdnde und Priifmethoden.
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niumflussmitteln stellt sich die richtige Schaumstabilitdt von
selbst ein. Bei feststoffarmen Flussmitteln muss man mit oberfla-
chenaktiven Substanzen nachhelfen. Schwierigkeiten bestehen
bei VOC-freien (VOC - Volatile Organic Compounds) Flussmit-
teln auf Wasserbasis. Diese sind sehr leicht mit Netzmitteln zum
Schaumen zu bringen, der Schaum ist sehr stabil und muss mit
einem Schaumregulator in der richtigen Dosierung eingestellt
sein. Dieser komplexen Formulierung kann man ausweichen,
denn moderne Létmaschinen sind mit Sprihfluxern ausgeristet,
die eine bessere Dosierung des Flussmittels gewahrleisten.

Alle Oberflachen, die mit Lot in Beriihrung kommen, miissen vom
Flussmittel benetzt werden. Notwendig ist daher eine niedrige
Oberflaichenspannung. Bei alkoholischen Flussmitteln ist dies
meist der Fall, bei wasserbasierenden VOC-freien Flussmitteln
kann es ein Problem sein. Das Flussmittel soll sich auf der Leiter-
plattenoberflache als Film ausbilden, es dirfen sich keine Trop-
fen bilden und es muss in der Lage sein, sich in Durchkontaktie-
rungen auszubreiten. Die wesentlichen Oberflachen, die zu be-
netzen sind, sind die Leiterplattenmaterialien (z. B. FR4,
Lotstopplack, Epoxidharz), die diversen Metallisierungen und
Bauteiloberflachen, wie Keramik und Kunststoffe (z. B. Polyami-
de).

Nach der Benetzung beginnt die chemische Arbeit: Die Oberfla-
chenfilme (l6tbarer Lack, organische Verunreinigungen, Fette,
Fingerabdriicke, Korrosionsinhibitoren usw.) miissen geldst wer-
den. Die Hauptaufgabe des Flussmittels ist das Aufbrechen der
Oxidschicht auf den Metalloberflaichen. Es kommt zu einer
chemischen Reaktion mit den Metalloxiden. Wahrend der Vor-
heizphase ist der Flussmittelfilm ein Oxidationsschutz fiir die Me-
talloberflachen bis hin zum Kontakt mit dem fliissigen Lot beim
Eintritt in die Welle. Dort wird der Flussmittelfilm samt Reaktions-
produkten, die sich bis dahin gebildet haben, von den Metallisie-
rungen der Leiterplatte und den Bauteilanschliissen verdrangt,
deshalb muss der Film dann sehr niedrigviskos sein. Beim Ver-
lassen der Lotwelle, beim Lotabriss, schiitzt ein noch vorhande-
ner Restfilm vor Reoxidation und verhindert die Oxidhautbildung
auf der sich frisch ausbildenden Létstelle. So werden Briicken
und Zapfenbildung vermieden. Die verbleibenden Riickstande
mussen entweder chemisch inaktiv und / oder leicht entfernbar
sein. Sie durfen keine Korrosion hervorrufen und miissen ej
hohen Isolationswiderstand aufweisen. Unter Umsténden is
Reinigung erforderlich.

1.4 Zusammensetzung

Wellenlétflussmittel setzen sich aus mehreren Komponenten
sammen: Harze, Aktivatoren, Lésungsmittel und Additive, d
hat das Lésungsmittel den gréten Anteil. Moderne Flus
sind entweder harzfrei oder kommen mit relativ we
Das traditionell verwendete Harz ist das Kolophoni
gute Eigenschaften besitzt, je nach Einsatzmenge a
sprechend groBe Menge an Rickstanden auf de

hinterlasst, die stérend wirken kénnen, wenn ein A

Test Equipment) eingesetzt wird oder hinterh lack
(Conformal Coating) aufgetragen wird.

Als Lésungsmittel fur Elektronikflussmittel g Wasser
zunehmend an Bedeutung. Konventionell enthalten

erhebliche Mengen an organischen Lésung
Isopropanol oder Ethanol), die wahre
Abluft in die Atmosphéare geleitet werde
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darstellen, die man nutzen ka
zum Umweltschutz zu leisten. Der
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ng mit den neuen Mate-
zesses, einer Anpas-
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er reduziert sich der zum Teil
it leicht entztindlichen Stof-
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NatlrlicheS@alsamharz wird aus Kiefern gewonnen. Es handelt
sich um ein Gemisch verschiedener Harzsduren mit dem Haupt-

standteil Abietinsdaure und verwandter Harzsauren mit folgen-
depgagligenschaftsprofil:

Ei chaftsprofil von Kolophonium
— reagiert als schwache Saure mit Metalloxid

kann als Reduktionsmittel Sauerstoff aufnehmen
— istin vielen organischen L&sungsmitteln I6slich,

Kontrollméglichkeiten: aber unléslich in Wasser

Flussmittelilberwachung — — Carbonséauren (Aktivatoren) sind I6slich im Harz
Festkorper/Saurezahl: Titrierset — Reaktionsprodukte und andere Metallsalze sind 16slich im
Létbarkeit der Bauteile u. Harz

Leiterplatte: Benet swaage — flussig bei Léttemperatur (Schmelzbereich ca. 80 °C)
lonische Kontamination: Kontamina sgerat — chemisch bestandig gegen Wasser
Kriechstromfestigkeit: Sl ra — gute Isolationseigenschaften
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Bild 1.
75 Zusammensetzung von Flussmitteln zum
ﬂzo Wellenléten (ISO-Typen); Flussmittel ge-
C‘* maf Klassifizierung nach Tabelle 1 (siehe
] Abschnitt 3).




