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1 Geltungsbereich

Die Richtlinie DVS 2210-1 enthéalt Grundlagen zur Projektierung,
Berechnung, Vorfertigung und Montage von oberirdisch verleg-
ten Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen.

Der Abschnitt 7 der Richtlinie befasst sich mit Priifungen und
Abnahmen, unter anderem mit der Innendruckpriifung am fertig
installierten Rohrsystem. Aufgrund der im nachfolgenden Ab-
schnitt 2 naher erlauterten Griinde erscheint es geboten, die In-
nendruckpriifung von thermoplastischen Rohrleitungen in einem
gesonderten Beiblatt zu behandeln. Mit Herausgabe der Richt-
linie DVS 2210-1 Beiblatt 2 wird Abschnitt 7.5 der Richtlinie DVS
2210-1 in vollem Umfang ersetzt.

Der Geltungsbereich fiir die im Beiblatt 2 enthaltenen Empfe
gen zur Innendruckpriifung kann auch auf solche Anwendu
gebiete und Werkstoffe Uibertragen werden, die nicht a i

deren Verbindungen wéahrend der Priifung visu€
sind, kénnen in den Geltungsbereich einbezogeng®
die Prufung erdgedeckter Rohrleitungen andeg®
Vorschriften unterworfen ist, sind ausschlieRlich
den (z. B. DIN 1988-2).

Bei Erweiterung des Geltungsbereichs
zustellen, dass die in der Richtlinie DV
gegebenen Empfehlungen sinn- u
tigung finden. Die Empfehlun
druckprifung nach Beiblatt 2 sc
Richtlinien, Normen und dergleiche
gungen nicht aus.

der Anwender sicher-

-1 und im Beiblatt 2
Bertiicksich-
ihrung einer Innen-
endung anderer
ie gednderte Prufbedin-
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2 Erlauterungen

zu wahlen, als j , Tabelle 7, angegeben ist.

Ein weiterer erung der bisherigen Vorgehensweise

Die DVS-Arbeitsgruppe AG W 4.3a
gestuften Prifdruck in Abhangigkeit
tur und dem Festigkeitskennwe
Gleichzeitig ist mit zunehmender
druck so zu redu2|eren

bleibender Sicherheitsab-
wahrleistet ist.

Darstellung des Prifd

Bei der Durchfiihru g
ali mperaturmaximum orientierte als
ndruckbelastung in Betracht gezogen

disch verlegten oder nicht erdge-
halb von Gebéauden die Innendruck-

estlmmung des zulassigen Prifdrucks ist, neben dem
luss, die Belastbarkeit von Formstiicken, Armatu-
aier Messelnrlchtungen zu beachten.

ngen, die Bauteile mit geringerer Belastbarkeit als die
des RolWes enthalten, dirfen nur bis zur Héhe des vom Herstel-
ler angegebenen Innendrucks belastet werden. Gegebenenfalls
ind die weniger belastbaren Teile der Rohrleitung wahrend der
endruckprifung auszubauen.

3 Einzelheiten zur Innendruckpriifung

Die Innendruckpriifung bildet den Abschluss der Verlegearbeiten
und setzt eine betriebsfertige Rohrleitung bzw. betriebsfertige
Priifabschnitte voraus. Die Beanspruchung durch den Priifdruck
soll den experimentellen Nachweis der Betriebssicherheit dar-
stellen, wobei im Vordergrund nicht der rechnerische Betriebs-
Uberdruck, sondern die von der Rohrwanddicke ausgehende In-
nendruckbelastbarkeit stehen soll.

Die Empfehlungen zur Durchfiihrung der Innendruckpriifung
orientieren sich an DIN 4279 ff. Tabelle 1 enthélt eine Zusam-
menfassung, die dem Anwender die wesentlichen Eckdaten der
Prifung vermitteln soll. Die genannte Prifdauer basiert auf Er-
fahrungswerten, welche sowohl eine praxisnahe Durchfithrung
als auch die Effizienz der Priifung beriicksichtigen.

3.1 Vorpriifung

Die Vorprifung dient dazu, das Rohrleitungssystem auf die
eigentliche Prifung (Hauptpriifung) vorzubereiten. Im Verlauf der
Vorprifung stellt sich, ausgelést durch die Innendruckbelastung,
ein Spannungs-Dehnungs-Gleichgewicht ein. Dabei kommt es zu
einem werkstoffabhédngigen Druckabfall, der eine wiederholte
Wasserzugabe (Nachpumpen) zur Wiederherstellung des Prif-
drucks sowie haufig ein Nachziehen der Flanschverbindungs-
schrauben erforderlich macht.
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Tabelle 1. Empfehlungen zur Durchfiihrung einer Innendruckpriifung.

100 m <ges L <500 m

Gegenstand mit Erlauterungen Vorpriifung Hauptpriifung Kurzzeitpriifung
Plfiifdruck Pp abhéangig von der Rohr- < PP(zul) <0,85 - pp(zul) <11 Pp(zul)
(siehe Abschnitt 7) wandtemperatur bzw. vom

zuldssigen Prifdruck der

eingebauten Teile

Rohrleitungen ohne oder >3h >3h >1h

mit Verzweigungen und

einer Gesamtlange

gesL <100 m 7
Priifdauer Rohrleitungen ohne oder >6h >6h
(siehe auch Abschnitt "?'t V%rzwelgu_pgen und
7.5) einer Gesamtléange

Rohrleitungen ohne oder
mit Verzweigungen und

Das Rohrsystem ist abschnittsweise zu prifen,
Lprys < 500 m einzuhalten ist

jewellige Pruflange

1) Uberschreitet ges L die angegebene Grenzldnge

dingungen beibehalten werden.
Weitere Hinweise siehe Ful3note auf Seite 8.
Siehe bei Erlduterung der FuBnoten auf Seite 8

(in Bezug auf di
nicht mehr als 10 %, dtirfen die genannten Priifbe- | Hauptprifung)

3.2 Hauptpriifung

Die Hauptprifung folgt unmittelbar der Vorpriifung. Im Rah
der Hauptpriifung kann bei etwa gleich bleibender Rohrwan
peratur ein wesentlich geringerer Druckabfall erwartefjwerd

Hierdurch erlibrigt sich in den meisten Fallen eine Wags
be zur Wiederherstellung des Priifdrucks. Die Kontro

und Auffalligkeiten im Rohrleitungsverlauf konzentrie EE .

sich im Wesentlichen auf die Dichtheit der Flanschve
groRere Lageveranderungen).

3.3 Kurzzeitpriifung

Die Kurzzeitprifung stellt einen Sonderfa
Verfugung stehenden Zeit nach
Spannungs-Dehnungs-Gleichgewicht e
lichkeiten an den Verbindungsstelle
ge Belastung unter Umsténden u
Prufung widerspricht. Die Kurzzeit
Rohrleitungen ohne Gefahraun,

dem Sinn einer
| ausschlieBlich bei
rwendung finden.

3.4 Vorbereiten der Innendr

Die Innendruckpriifung
Beginn der Vorprifung
blasen (Restluftvolu
mdglichst an allen
vorzusehen, die

nststoffrohrleitung setzt zu
nde Beseitigung von Luft-

3.4.1 Fiillen ¢

Fullmenge pro Zeiteinheit so einzustellen ist, dass
hpunkten austretende Luft sicher entweichen

einer Gesamtlange > > >
gesL>500m =6h =6h =3h
Kontrollen wahrend | Die Kontrollergebnisse > 3 Kontrollen auf die > 2 Kontrollen > 1 Kontrolle
der Priifung sowie der Prifdruck- und Prufdauer verteilt Prifdauer vert
(siehe auch Abschnitt | Temperaturverlauf sind in mit Wiederherstellen ohne Wi mit Konstanthalten
7.4) einem Priifbericht zu des Prifdruckes des Prifdruckes
dokumentieren
PE: < 1,0 bar/h fir k iti
werkstoff- Anhaltswerte, abhéngig pp 2 ur kurzzeitige
e . 2 Belastungen liegen
spezifischer vom E-Modul des jeweiligen > 8
pvc 2 keine Werte zum
Druckabfall Kunststoffes Druckabfall vor
PVDF ?)
Hinweise: Normalfall Sonderfall

(Zustimmung des
Auftraggebers bzw.
Betreibers erforderlich)

ellell. Anhaltswerte fiir das Fiillen der Leitung.
V [l/s] DN V [lis]
80 0,15 250 2,0
100 0,3 300 3,0
150 0,7 400 6,0
200 1,5 500 9,0

Weist ein Rohrleitungssystem mehrere Tiefpunkte auf, kann
unter Umstanden ein abschnittweises Fiillen vom jeweiligen Tief-
punkt aus erforderlich werden.

Zwischen dem Fllen und Priifen der Rohrleitung ist ausreichend
Zeit zu lassen, in der die im Rohrsystem befindliche Luft Gber die
Entliftungen entweichen kann (Richtzeit > 6...12 h, abhangig von
der Rohrnennweite).

Bei Rohrleitungen ab DN 150, die keine ausgesprochenen Hoch-
punkte aufweisen und nur mit geringer Neigung verlegt sind,
kann es erforderlich sein, die im Rohrinneren verbliebenen Luft-
blasen mittels Molch zu beseitigen.

3.4.2 Aufbringen des Priifdrucks

Beim Aufbringen des Prufdrucks bis zu seinem Maximalwert ist
darauf zu achten, dass die gewahlte Drucksteigerungsrate keine
StoRe im zu prifenden Rohrsystem verursacht. Richtwerte dazu
sind Bild 1 zu entnehmen.

4 Einrichtungen und Hinweise zur Durchfiihrung der Innen-
druckpriifung

ZweckmaBigerweise werden zur Durchfiihrung der Innendruck-
prifung motorisch angetriebene Pumpen verwendet. Der Einsatz
manuell zu betatigender Kleinpumpen (z. B. Kolbenpumpe) ist
auf kurze Rohrleitungsabschnitte mit Nennweiten bis DN 50 zu
beschranken.




