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Lehrgangsdauer, Themenplan — Beherrschen der Lehrgangssprac ass dem Unter-
richt gefolgt und die fachkundliche bgelegt werden
kann

1 Allgemeines

Die Ausbildung zum Kunststoffschweiler ist eine berufliche Wei-
terbildung. Die erfolgreiche Teilnahme an diesem Lehrgang
schlieBt mit der SchweiBerpriifung nach Richtlinie DVS 2212-4
ab.

2 Bildungseinrichtungen Der Lehrgang
dauer von 50

inheiten?) (50 UE). Er gliedert sich in
Der Lehrgang zum Kunststoffschweifler wird an den entspre-
chend dafir zugelassenen DVS-BiIdungseinrichtungen1) durch-
gefuhrt. Diese mussen iber die erforderlichen Einrichtungen zur
Durchfiihrung des Lehrgangs verfligen. Hierbei sind insbesonde-
re die Vorschriften zum Gesundheitsschutz und zur Arbeitssi-
cherheit zu beachten. nhalte sind dem Themenplan zu entnehmen.

R Entsprechend den Richtlinien zur Einrichtung und Zulassung von Bildungsei

ngen fur Kunststofffugetechniker
2 1UE entspricht einer Zeitdauer von 50 Minuten

Teil 1: Fachtheorie

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Lfd. Nr. | Lehrstoff UE

1 Polyethylen als Rohrwerkstoff

11 Werkstoffkunde 1
— Aufbau, Struktur und Eigenschafté ststoffen
— Zustandsbereiche (fest, thermoela ermoplastisch)

1.2 FlieRverhalten von Therm ten 1
— Schmelzindex (MFR), S arkeit

1.3 Wesentliche Eigengcha Polyethylen 1
— Dichte
— Alterungsbesténdig
— mechanische K e
— Kurz- und Langzeitverhglte

1.4 VelljnetzteaD e 1
— Anderung jge aften insbesondere des Schrumpfverhaltens
— Anwen sb e

1.5 Kennze , Bgerung und Transport 1
— Kunst -Mapgelrohre, -Formteile

6 Zusatzstoffe

\eroffen ng wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe ,Schulung und
genehmigt. Sie ist fir DVS-Bildungseinrichtungen verbindlich. Der Anwender muss jeweils priifen, ob die vorliegende Fassung noch gultig ist.

DVS, Ausschuss fir Technik, Arbeitsgruppe ,Fugen von Kunststoffen®
yemeinschaft fir Warme und Heizkraftwirtschaft - AGFW — e.V. bei dem Verband der Elekitrizitatswirtschaft - VDEW —e.V.
DVS, Ausschuss fir Bildung, Arbeitsgruppe ,Schulung und Prifung”
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Lfd. Nr.

Lehrstoff

UE

2.1

22

Schweiverbindungen

Allgemeine Grundlagen des Schweillens von PE-HD
— SchweiBbarkeit

— Einflisse auf das Schweilen

— SchweilRnahtvorbereitung

Schweilen von Kunststoffmantelrohren

— Einsatz der Verfahren Warmgasziehschweif3en (WZ) und Warmgas-
extrusionsschwei3en (WE) im Fernwarmeleitungsbau

— StopfenschweilRung

— SchweilRgerate und Ausristung

Prifungen an Schweillverbindungen

Muffentechniken und Rohrabzweige

— Langs- und Rundnéhte, Schweillen von Rohrabzweigen
Prinzip des Heizwendelschweiflien

Muffen mit integriertem und eingelegtem Heizgitter
Wickelmuffe

Warmgasziehschweilen (WZ)

— Verfahrensablauf

— Anforderungen an die Schweilgerate

— SchweilRnahtvorbereitung, Zusatzwerkstoffe, Nahtgestaltung
— SchweilRparameter, Umgebungseinflisse

Warmgasextrusionsschweilen (WE)

— Verfahrensvarianten

— Anforderungen an die Schweilgerate
— SchweiRnahtvorbereitung, Zusatzwerkstoffe, Nahtgestaltu
— SchweilRparameter, Umgebungseinflisse

Teil 2: Fachpraxis

Lfd. Nr. | Lehrstoff UE
1 SchweiBiibungen zu den Verfahren WE und 10
— verschiedene Materialdicken
— V-Naht, Kehlnaht, Rohrabzweige
_—
2 SchweiBiibungen aus dem Anwendun @ 12
— SchweilRlibungen an Rohrabzweigen
— Herstellen eines Probe-Rohrabzweiges
— StoRvorbereitung
— Schweillzusatz (Art, Zustand,
— Gerate (Zustand, Einstellun
— Geratehandhabung (
Summe Fachpraxis | 22
Teil 3: Priifung L 4
Lfd. Nr. | Prifinhalte \ UE
1 Herstellen un der Prifstiicke nach Richtlinie DVS 2212-1, 7
Prifgruppe, Al
rteilen des Priifstiicks nach Richtlinie DVS 2212-4 5
2
Summe Priifung | 14

Unterrichtseinheiten gesamt ‘ 50




