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1 Geltungsbereich

Dieses Beiblatt zur Richtlinie DVS 2207-4 beschreibt allgemeine,
qualitative und sicherheitsrelevante Anforderungen an Maschi-
nen und Geradte zum Extrusionsschweilen von thermoplasti-
schen Kunststoffen.

Es gilt fur die in der Richtlinie DVS 2207-4 genannten Maschi-
nenvarianten |, Il und Il und soll sicherstellen, dass bei sachge-
mafRer Bedienung und Handhabung der Gerate und Maschinen
die in der Richtlinie geforderte Qualitdt der SchweilRnahte er-
reicht wird.

2 Anforderungen

2.1 Allgemeine Anforderungen

Die Maschinen und Geréate missen gewéhrleisten, das

— die Funktionsfahigkeit innerhalb des bestimmungfg
Temperatureinsatz-Bereiches von
-5 bis +60 °C sichergestellt ist,

— die Lagerung innerhalb eines Temperaturber 20 °C
bis +80 °C keine Schaden verursacht,
— die bei sachgeméRem Transport und Betrieb a en me-
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Ersatz fiir DVS 2209-2, Ausgpb ust 1997

der Mas-

— sie bei Beendigung der SchweiRarl
brechungen standsicher abgestellt

An den Maschinen und
sein:
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tionsstoWingen einschlieBlich méglicher Fehlerursachen und An-
gaben zur Behebung.

Sicherheitsanforderungen

ie Maschinen und Geréate durfen fiir den Benutzer bei sachge-
maRem Gebrauch keinerlei Verletzungsrisiko beinhalten.

Insbesondere gilt:

— HeiR werdende Oberflaichen miissen so klein wie méglich ge-
halten und — sofern technisch méglich — isoliert sein.

— Teile in Handnahe dirfen auch bei langerem Gebrauch be-
triebsbedingte Temperaturen von 40 °C nicht Gberschreiten.

— Scharfe Kanten an den Maschinen, Geraten und Zubehértei-
len sind nicht zulassig.

Die Maschinen und Gerate missen den geltenden Vorschriften
und Richtlinien entsprechen.

2.4 Plastifiziersystem
Nachfolgende Anforderungen mussen erfillt sein:

GleichmaRige, der Schneckendrehzahl angepasste Zufiihrung
des Schweillzusatzes bei allen vorgesehenen Schweilpositio-
nen.

Zur Unterbrechung der Granulatzufuhr muss bei den entspre-
chenden Maschinen oder Geréaten eine geeignete Sperre vorhan-
den sein.

Beim Uber- oder Unterschreiten vorgegebener Toleranzgrenzen
der Massetemperatur und — soweit geratetechnisch integriert —
der Warmgastemperatur, muss eine automatische Antriebssper-
re sowie ein Ubertemperaturschutz wirksam werden.
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E’er Massenaustrag oberhalb von 1,5 kg/h sollte an der Maschine
bzw. dem Gerat mit Hilfe der Schneckendrehzahl stufenlos ein-
stellbar sein. Bei Maschinen und Geréten, mit denen ausschlief3-
lich diskontinuierlich geschweif3t wird, sind konstante Drehzahlen
zulassig.

Fur die Zeit der Anwarmung des im Extruder und im Zufiihrungs-
schlauch erkalteten SchweiBzusatzes muss eine Antriebssperre
wirksam sein.

Der Unterbrechungsschalter (Ein bzw. Aus) fur das Plastifizier-
system muss so angeordnet sein, dass er vom Schweiler jeder-
zeit bedient werden kann. Dies gilt ebenso fur den Massetempe-
raturregler.

Das Extrudat muss vollstdndig homogen plastifiziert sein und
temperaturstabil mit konstantem Masseaustrag austreten.

Die Massetemperatur am Masseaustrag muss angezeigt wer-
den.

Die Temperaturschwankung der Masse darf bei kontinuierlichem
Betrieb und bei unverdnderter Reglereinstellung +/— 3 K nicht
Uberschreiten (gemessen im Zentrum der Masse).

Die Abweichung zwischen der am Regler eingestellten Tempera-
tur und der tatsachlichen Austrittstemperatur darf +/— 10 K nicht
Uberschreiten.

Fur Maschinen und Geréate, mit denen ausschlieRlich diskonti-
nuierlich geschweil3t wird, gilt:

— Die Massediisen missen leicht auswechselbar zu sein.

— Der Disenquerschnitt muss dem jeweils zu schweilRenden
Nahtvolumen entsprechen.

2.5 Vorwidrmsystem

Das Vorwarmsystem muss gewdhrleisten, dass Nahtflanken,
Nahtluiberdeckung und Nahtwurzel ausreichend plastifiziert wer-
den. Dies kann mit unterschiedlichen Systemen erreicht werden,
beispielsweise durch Warmgas- oder Strahlungswéarme. Auf-
grund der praktischen Anwendung wird im Folgenden nur auf die
Vorwarmung mittels Warmgas eingegangen.

— Die Warmgastemperatur ist — entsprechend dem zu scl
Renden Werkstoff — stufenlos einstellbar und wird angez®
Die Temperaturschwankung bei unverdnderter Ré i

— Die Warmgasdiisen missen mit einer Prufbohrun
sein, die reproduzierbare Messungen der Temperatur-€

chend DVS 2207-4 zulasst. Die Ubertrag it der gemesse-
nen Temperaturwerte mit den Vorgaben Richtlinie DVS

ratur muss nach maximal 15 min erreicht sein.

tabellen — gewéhrleistet sein.

Kaltluftvolumen bei Umgebungsdruck
wahrend des Schweilvorgange nsta
kénnen.

— Das Heizaggregat ist al#
system fest installiert. Bei M
ausschlielich diskontinui

Wi der am Plastifizier-
ine d Geraten, mit denen
weillt wird, wird das Hei-

— Die Warmgasdiise mus
tensive und gleicl i
Grundwerkstoffs
— gewahrleisten?

In Tabelle 1 ist i
in der Tabellgfs

ine Disengeometrie dargestellt. Die
Duisenquerschnitte gewahrleisten die
unterschiedlichen SchweilRhahtgeome-
1]. Bei groReren Schweillfugenbreiten ist
dgeometrie entsprechend malfstablich zu

nd Geraten, mit denen diskontinuierlich ge-
, muss die Dise leicht zu wechseln sein.

Tabelle 1. Beispiele fiir SchweiBdiisengeometrie und Luftaustritts-
querschnitte fiir SchweiBnahtbreiten bis 40 mm.

Disenform Naht-
(Luftaustritts6ffnung) breite x’
(mm)

bis 15
16 ... 20
21...30

31...40

1) maximale Schweilfugenbreite

2.6 SchweiBschuhe

Die Schweiflschuhe haben den
2207-4, Abschnitt 6.2, zu entspss

Das sichere und feste Anko
des Schweilschuhs miisse

wird).

drickflache missen gerundet sein. Gegebe-
nenfaigs fur besondere Nahtgeometrien spezielle Andriick-
werkzeug&@pforderlich.

Der Kécher besteht aus einem PTFE-Rohr mit Handgriff, der das
hr einseitig verschlief3t. Der Innendurchmesser des Rohres ist
a aufzunehmenden SchweiRzusatz abgestimmt.

tgeltende Normen und Richtlinien

[BIN EN ISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen — Grundbe-
griffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 1: Grundsétzliche Terminologie,
Methodologie

DIN EN ISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen — Grundbe-
griffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 2: Technische Leitsatze

Elektromagnetische  Vertraglichkeit —
Anforderungen an Haushaltgerate, Elek-
trowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate
— Teil 1: Stéraussendung

Elektromagnetische  Vertraglichkeit —
Anforderungen an Haushaltgerate, Elek-
trowerkzeuge und &hnliche Elektrogeréate
— Teil 2: Storfestigkeit

Sicherheit von Maschinen — Elektrische
Ausristung von Maschinen — Teil 1: Allge-
meine Anforderungen

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
— Teil 3-2: Grenzwerte — Grenzwerte fir
Oberschwingungsstréme (Gerate-Ein-
gangsstrom 16 A je Leiter)

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
— Teil 3-3: Grenzwerte; Begrenzung von
Spannungsanderungen, Spannungs-
schwankungen und Flicker in 6ffentlichen
Niederspannungs- Versorgungsnetzen fiir
Gerate mit einem Bemessungsstrom 16 A
je Leiter, die keiner Sonderanschlussbe-
dingung unterliegen.

DIN EN 55014-1

DIN EN 55014-2,

DIN EN 60204-1

DIN EN 61000-3-2

DIN EN 61000-3-3




