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DEUTSCHER Schweifigerate zum manuelien Merkblatt
VERBAND FUR und volimechanischen WIG-SchweiBen DVS 2714

SCHWEISSTECHNIK E.V. Festlegung von Anforderungen (Juli 1992}

in bestimmten Anwendungsbereichen der Schweibtechnik, beispielsweise Luft- und Raumfahrzeugbau, Feinwerkk
bau, kénnen spezifizierte Anforderungen an die Eignung und den Einsatz von SchweiBgeraten zum manuellen u
WIG-SchweiBen gesteiit werden. Diese kdénnen in Technischen Liefervereinbarungen zwischen Hersteller und Beste 1 Schweib-
stromquelien je nach SchweiBaufgabe festgelegt sein.

Dieses Merkbiatt enthdlt Empfehiungen zur Auswahi von zuldssigen Abweichungen der KenngréBen und Eige
geréten anhand von Genauigkeilskiassen. Es definiert aligemeine und besondere Anforderungen an 8¢
grund von Betriebserfahrungen, insbesondere im Luft- und Raumfatrzeugbau, ergeben haben; sie kdnn
Anwendungsbereiche {ibertragen werden.

aB auf andere

Zeit ist oine Reihe

Die in diesern Merkblatt zitiertenr Normen sind nach dem Stand von heute die rnoch geltenden DIN-Nor )
2\ge Stand der jewsitigen

dieser DIN-Normen schon in die europdische Normung als prEN bzw. EN Uberfihrt worden.
Normen ist beim DIN Deutsches Institut fir Normung zu erfragen.

Das Merkbiattist in Zusammenarbeit von Herstellern und Anwendern von SchweiBgeréten, vo
und Raumfahrzeugbaus entstanden.

und Pratstelten des Luft-

Inhatt:

1 Zweck und Anwendungsbereich

1.1 Genauigkeitsklassen

2 Allgemeine Anforderungen an das SchweiBigerat
2.1 Eingabefeid

2.2 Elektrische Anzeigeinstrumente

2.3 Kennzeichnung

2.4 Anschliisse

2.5 NetzanschluB

2.6 WIG-Brenner

3 SchweiBstrom und SchweiBspannung Der Nachweis der Genauigkeitsklasse, der unter anderem in
3.1 SchweiBistrom hnischen Liefervereinbarungen festgelegt wird, kann anhand
3.2 Leerlaufspannung Prifprotokolles (siehe hierzu Muster, Tabelle 5) erbracht wer-
3.3 Alilgemeine Angaben . Alle in den folgenden Abschnitten gemachten Angaben
4 Ziindeigenschaften eziehen sich auf die Genauigksitsklasse A.
5 Gasversorgung
5.1 Arten von Schutzgasen 1.1 Genauigkeitskiassen
5.2 DurchfluBmengenmesser ) Die Anforderungen an die SchweiBgerate sind in Genauigkeits-
5.3 Druckgasschlduche und Versorgungsleitunl Klassen A bis C eingeteilt.
5.4 Gassteuerung
6 Kihiung . Genauigkeitsklasse A
6.1 Kithlung der Schweifistromquelle ) . ]
6.2 Kithlung des WIG-Brenners Sie gilt fiir hdchste Anforderungen an die Reproduzierbarkeit der
7 Fernsteller Geriteeigenschatten (beispielsweise fir teil- und vollmechani-
8 Priifen der SchweiBstromaqusil sierte SchweiBarbeiten sowie fiir manuelles SchweiBen mit hoch-
8.1 Funktionsprifung ster Qualitat).
8.2 Wiederholgenauigkeit .
8.3 Konstanz Genauigkettsklasse B
8.4 Uberprifen des Impulstifiriebes, Sie gilt fir normale Anforderungen an die Gerateeigenschaften
o g g g

8.5 SchweiBeignungggest {beispielsweise fir manuelle und teilmechanisierte SchweiBar-
8.6 Anwendbare MeBg beiten).
8 Klassifizierung und Ab ©
8.1 Klassifizierung Genauigkeitskiasse C
8.2 Abnahme o . . L

10 Mitgeltende Vo ifterd DIN-Normen und Merkblatter Sie gilt fiir geringe Anforderungen an die Geréteeigenschaften

{beispielsweise fiir das manuelle SchweiBen im untergeordneten
Anwendungsbereich}.

»H

5 wurde von einar Gruppe erfahrenar Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit arstelit und wird als eine wichtige Erkenntnisquslle zur
. Der Anwender muB jeweils prifen, wie weit der Inhait auf seinen spezialten Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
os Deutschen Verbandes fir SchwaeiBtechnik e. V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschiossen.
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2 Allgemeine Anforderungen an das Schweifigerat

Diese grundsétzlichen Anforderungen kdnnen je nach Bedurinis
des Betreibers oder aufgrund des technischen Entwicklungs-
standes des Herstellers geéndert werden.

Die Bestimmungen der DIN VDE 0544 Teit 1 (EN 60 974-1) fiir das
LichtbogenschweiBen miissen, soweit zutreffend, erfillt werden.

2.1 Eingabeteld

Die Einstell- und Eingabeglieder sollen in gut Ubersichllicher
Weise angeordnet sein. Die Eingabe und Beschriftung ist in phy-
sikafischen Einheiten auszufiihren. Eine austeichend genaue,
reproduzierbare Eingabe muB gegeben sein (siehe 3.1.1).

Es sind Sinnbilder nach DIN 32 250; BIN 3G 600 Teil €904 und
DIN 30 600 Teil 9908 zu benutzen.

Das SchweiBgerit ist mindestens mit Bedienungselementen
nach Tabelle 1 auszurlisten:

Tabelle 1. Bedienungselemente.

Bedienungselemente zusatzlich

ftir voli-
mechanisches
Schweien

alige- | fior =/~-
mein | Strom-
gerate

Hauptschalter {(EINFAUS} X

Elemente zum Einstellen des
Schweilstromes X

Elemente zum Einstellen von
Schweifistromanstieg und
-absenkung X

Elemente zum Einstellen von
Gasvor- ung -nachstrémzeit X

Gasprifschalter X

Fernbedienungsschalter
(FuBfernsteller far Schweistrom} | x

Stromarischalter X

Balanceregler bai Wechselstrom X

Schalter $iir HF-Ausschallung X

Elemente zum Einstellen von
Start- und Endstrom X

Etemente zum Einstellen der
Betriebsart {2-Takt/4-Tak{} {X}

Elemente zum Einstellen der
Impulsparameter {x)

Im Bereich des Eingabefeldgp soll Leuc

sein fir:

elder angebracht

- anliegende Leerlaufspan
~ Oberhdhte Temperatur g¥r S
~ Kuhiflussigkeitsmangel e

ifstromquelle
asmangel.

Die SchweiBstrom:
Istwente fir Schysaif

das Schweifen mit gepulstem Strom sind
einrichtungen erforderlich {zum Beispiel fr qua-
ert-Prozessor).

2.3 Kennzeichnung

Jede SchweiBstromquelle ist an gut sichtbarer Stelle mit einem
Leistungsschild nach DIN VDE 0544 Teil 1, beispielsweise Front
seite, mit folgenden Angaben zu versehen:

Hersteller
Maschinentyp
Baujahr
Netzanschiu8
Netzsicherung
SchweiBstrom/SchweiBspannung bei 100% ED
Schweistrom/SchweiBspannung bei 60% E
Schweiistrom/SchweiBspannung maximaler
Leerlaufspannung
Eignung zum SchweiBen unter erhdhter el
dung[S§]
Gewicht des Schweigeréates {ohne Schut

2.4 Anschliisse

Das SchweiBgerat ist fir folge ret mit Steckanschliis-

sen auszuristen:

stegrrung nach MiL-C-5015

hand- oder tasterbetatigt, z. B.
ach MIL-C-5015G

ufzeichnen von SchweiB-
ei) 0 bis 10 V, Steckverbin-

-fr

der AnschluB kann als Steckverbin-
dung nach DIN 57 544 Teit 102/DIN
VDE 0544 Teit 102 oder als Zen-
tralanschluB ausgefiihrt werden.

DIN 57 544 Teil 102/DIiN VDE 0544
Teil 102

i iten sind zwischen Besteller und Lieferer abzusprechen.

ild 14leigt ein Beispiel fur ein Eingabe-Anzeige- und An-
higsield.

NetzanschiuB

Der NetzanschluB ist mit Rundstecker nach DIN VDE 0623 und
DIN 49 462¢63 auszufihren, beispielsweise fur 380 V, finfpolig
(3P + N + E)})380-415V, 32 A,

2.6 WIG-Brenner

Fir den WiG-Brenner ist eine Betriebsanteitung nach pr EN
50 078 Teil 1 2ur Verfigung zu stellen:

Betriebsanleitung

Jeder Brenner muB mit einer Betriebsanleitung in der Sprache
des Landes ausgeliefert werden, in welchem der Brenner ver-
kauft wird. Diese Betriebsanteitung muB mindestens folgenden
Inhalt haben:

a) Verfahren nach 5.1
b} Fiihrungsmethode nach 5.2
¢) Spannungskiasse nach 5.3
d) sine Tabelle, die, soweit zutreffend, den Zusammenrhang an-
gibt zwischen:
- SchweiBstrom-Bemessungswert;
- Schutzgasart {z.B. Argon, He cder Mischgase mit ihrem
Prozentsatz),
Lange des Schlauchpaketes;
Einschaltdauer bei 100% {Dauerbetrieb}, 60% und 35%
und in 10 Minuten Spieldauer;
- Typ und Durchmesserbereich der Elektrode;
e) GasdurchfluB in I/min

pr EN 50 078




