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Diese Veröffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe „Schulung und
Prüfung“ genehmigt. Sie ist für DVS®-Bildungseinrichtungen verbindlich. Der Anwender muss jeweils prüfen, ob die ihm vorliegende Fassung noch gültig ist.
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1 Geltungsbereich

Dieses Beiblatt regelt die zu erfüllenden Voraussetzungen und
durchzuführenden Maßnahmen bei Inanspruchnahme der ver-
längerten Geltungsdauer der Prüfung entsprechend DVS® 2212-
1 Abschnitt 5.1.

2 Voraussetzungen

2.1 Schweißaufsicht

Die Schweißaufsicht muss von einem dem Betrieb ständig ange-
hörenden, i.d.R. festangestellten Fachmann für Kunststoff-
schweißen nach Richtlinie DVS® 2213 vorgenommen werden.

Die Schweißaufsicht darf die planmäßige Überwachung nur bei
betriebseigenen Schweißern vornehmen.

Seitens der betrieblichen Organisation muss sichergestellt sein,
dass die Schweißaufsicht die notwendigen Befugnisse hat, die
im Rahmen der fertigungsbetriebsseitigen Eigenüberwachung
vorgeschriebenen qualitätssichernden Maßnahmen durchzufüh-
ren bzw. deren Durchführung zu überwachen.

Die Ausbildung zum Fachmann für Kunststoffschweißen sowie
die Stellung im Betrieb ist der anerkannten Prüfstelle für Kunst-
stoffschweißer schriftlich nachzuweisen.

2.2 Prüfeinrichtungen

Die im Rahmen der planmäßigen Überwachung durchzuführen-
den zerstörenden Prüfungen an Schweißnahtproben sind mit
Prüfeinrichtungen, welche die Anforderungen nach DIN EN ISO/
IEC 17025 (Kalibrierung, Normalklima) erfüllen, durchzuführen. 

Die Erfüllung dieser Voraussetzungen, ebenso wie die Qualifika-
tion des Prüfpersonals, sind der anerkannten Prüfstelle für
Kunststoffschweißer nachzuweisen, die die Erfüllung der Vor-
aussetzungen bestätigen muss.

Die zerstörende Prüfung sowie die Auswertung der Ergebnisse
müssen von der Schweißaufsicht nach DVS® 2213 selbst oder

von einem dafür akkreditiertem Prüflabor nach DIN EN ISO/IEC
17025 oder von einer vom DVS bzw. VdTÜV dafür anerkannten
Prüfstelle durchgeführt werden.

3 Maßnahmen

Die nachfolgend beschriebenen Maßnahmen müssen im Voraus
mit der betreffenden anerkannten Prüfstelle abgestimmt werden,
die dann die genaue Vorgehensweise festlegt.

Unter der Verantwortung der Schweißaufsicht sind folgende
Maßnahmen durchzuführen:

– Mindestens halbjährliche Herstellung von Probeschweißungen
oder Entnahme von Nahtabschnitten aus den vom Schweißer
hergestellten Nähten zu einem für den Schweißer unvorherge-
sehenen Zeitpunkt, entsprechend den zur Verlängerung anste-
henden Prüf- und Untergruppen.

– Prüfung dieser Schweißnahtproben beim Fertigungsbetrieb,
sofern die Voraussetzungen nach Abschnitt 2 erfüllt werden.
Für den Fall, dass die zerstörenden Prüfungen nicht durch den
Fertigungsbetrieb vorgenommen werden können, sind die
Prüfstücke mit der dazugehörenden Dokumentation, die min-
destens aus detaillierten Schweißprotokollen (Vorlagen in DVS
2207) und Bestätigung der Schweißaufsicht besteht, an die
anerkannte Prüfstelle für Kunststoffschweißer zur Prüfung ein-
zureichen. Erfüllt eines der Prüfstücke nicht die Anforderun-
gen, so entscheidet der Fachmann für Kunststoffschweißen ei-
genverantwortlich ob einmalig ein Ersatzprüfstück geprüft wer-
den kann. Ist das Ergebnis wiederum negativ, muss die
planmäßige Überwachung abgebrochen werden.

– Dokumentation der Ergebnisse aus den Prüfungen in Anleh-
nung an den Bewertungsbogen DVS 2212-1.

– Halbjährlicher Nachweis der Erfüllung der Anforderungen ge-
genüber der anerkannten Prüfstelle für Kunststoffschweißer,
die die Prüfbescheinigung ausgestellt hat und die Verlänge-
rung aussprechen soll. Die zeitliche Abfolge ist in Bild 1 ver-
deutlicht.

Bei Erfüllung der Anforderungen bestätigt die anerkannte Prüf-
stelle für Kunststoffschweißer die Verlängerung durch entspre-
chenden Gültigkeitsvermerk auf der Original-Prüfbescheinigung.

Eine Erweiterung des Geltungsbereiches um weitere Untergrup-
pen ist im Rahmen der planmäßigen Überwachung nicht mög-
lich.
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Seite 2 zu DVS® 2212-1 Beiblatt 1

Bild 1. Zeitliche Abfolge von Prüfung und Überwachung.
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