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Digses Merkblatt gibt Hinweise dber die Eigenschaften von Kohlendioxid (CO, ~ Kohlensaure) fiir seine Yerwendu
und Schneidtechnik sowie in verwandten Arbeitsgebieten. Auch werden Angaben iber die Hersteflung, die Verwe,
moglichkeit dieses Gases gemacht. Das Merkbiatt gift nicht im Sinne einer Technischen Lieferbedingung.

1 Chemisches Zeichen

CO,.

2 Allgemeine Eigenschaften

CO, ist ein farbloses, geruchloses und geschmackneutrales
Gas. Durch hohe Temperaturen im Schweilichtbogen zerfallt
es in Sauerstoff und Kohienmonoxid. Es ist nicht brennbar.
CO, in gastérmigem Zustand ist etwa 1,5mal so schwer wie
Luft und kann sich in Vertiefungen (Keller, Gruben, Kanie}
ansammeln. Besteht diese Mdglichkeit, sind sclche Stellen vor
dem Betreten zu beliften, da Erstickungsgefahr besteht.

3 Vorschriften

Beim Umgang mit CO, sind u. a. die folgenden Bestimmungen
zu beachten:

[1] Verordnung tiber Druckbehélter, Druckgasbehéiter und Fy
anlagen (Druckbehéltervercrdnung — DruckbehV)
27.2.1980 und die dazugehdrenden Technischen Re
Druckgase (TRG}. Carl Heymanns Verlag KG, Kél i

i2

—

Unfallverhitungsvorschrift VBG 15 ,,SchweiBen,
und verwandte Arbeitsverfabren'. HeradQy

Carl Heymanns Verlag KG, Kdln/Berlin.
3

Unfaliverhiltungsverschrift VBG 61 ,,Gase
ben vom Hauptverband der gewerblichen Berui®
schaften. Carl Heymanns Veriag Sin/Berlin.

4 Physikalische Eigenscha
Molare Masse 44,010 g/mol

Dichte des gasférmigen C
bei 15°C und 1 bar 1,849 kg/m®
\ 31°C

kritische Temperatur

kritischer Druck 73,8 bar
Sublimationstemp -78,5°C
DichteverhaitnisaCO,: Luf 1,528

g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemetnschattsarbeit erstelit und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle
pfvhlen. Der Anwender muB jewsits prafen, wie weit der Inhall aul seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch
aitung des Deutschen Verbandss tar SchweiBtechnik e. V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen,

Ersetzt die Ausgabe vo

ie Ligfor-

m® Gas Gewicht
{bezogen auf kg
15°C und 1 bar)

1,849

0,82

1

Das handetsibliche CO, hat eine Reinheit von = 99,5%,
Schweif-Kohlendioxid nach DIN 32526 hat eine Reinheit
z 99,7% bei einem Mindesttaupunkt von — 35°C.

7 Verwendung

SchweiB- und Schneidtechnik:

Schutzgas beim Lichtbogenschweien, in reiner Form als auch
im Gemisch mit Argon undfoder Sauerstoff,

CO,-Laser:

SchweiBen, Schneiden {CO, undfoder im Gemisch im Argon
undfoder Stickstoff).

Woeitere Verwendungsbereiche sind:

CO,; (gastérmig):
Chemische Industrie, Metall, Kunststoif-, Nahrungs- und
GenuBmittel-Industrie sowie pharmazeutische Industrie.

CO, (fliissig):
Metall-, Kunststoff-, Nahrungs- und GenuBmittel-Industrie sowie
als Feuerldschmitte!.

CO, (fest — Trockeneis):
Metall-, Kunststoff-Industrie, chemische Industrie und bei der
Transportkihkung.
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beziehen durch: Deutscher Veriag fiir Schweiitechnik {DVS) GmbH, Postfach 2725, Aachener StraBe 172, 4000 Disseldor! t, Telefon (0211) 154040
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8 Liefermdglichkeit 260
bar
Oruckgasflaschen: 240 :
) — : 20— f
Rauminhait Fillgewicht Gasinhalt :
{bet 15°C und 1 bar} _\_ i
{ kg . 3 200 1
134 10 5,41 80— .
i
26,7 20 10,82 160 :
40 30 16,22 O | :
5 wo — - - —
c
& 120 ; ]
a} Fur Druckgasfiaschen gelten DIN 4664 und Druckbehiélter- E | b
verordnung, flir Gasflaschenventile DIN 477 Teil 1. 100 ) i
— %) R
VentilanschiuB: W 21,80 x 1/14” ’ :
Kennfarbe fiir Druckgasflaschen: grau 80 l
Kennfarbe f{ir Rohrleitungen: schwarz oder
. . cher Punkt
gelb mit schwarzem Ring 60 . - 1°C; 738 bar —
Bei Druckgasflaschen fiir Kohlendioxid {CO, - Kohlensdu- A
re} kénnen bei Entnahme groBerer gasférmiger Mengen “0 ! // B ’ I
Druck und Temperatur in der Flasche soweit absinken, daB 20 b i
nicht mehr gentigend Gas zur Verfligung steht. In der Stahl- !
flasche kann sich Trockeneis bilden und an den AuBenwén- o

den eine Vereisung zeigen. Aus Stahlflaschen sollen mog- =20 -10 10 0 40 50 60 70°C80

lichst nicht mebr als 10% je Stunde gasférmiges Kohlendio- T
. . e emperatur
xid (CO, — Kohlensaure) — bezogen auf den jeweiligen In- P
halt - entnommen werden, Bitd 1. en CO, in Flaschen in Abhéangigkeit von der
Der Gasinhait in der Stahlflasche kann nur durch Wiegen INratur und bei einem Fallungsgrad von 0,75 kgil (gilt nicht
testimmung).

und nicht durch den Behélterdruck festgesteilt werden.

Die Gasentnahme darf nur aus stehenden Kohlendioxid
{CO, — Kohlenséure)-Flaschen erfolgen.

Bild 1 gibt den tnnendruck fir CO, in Druckgasflaschen in
Abhdngigkeit von der Temperatur und dem Fillungsgrad von

0.75 kg/l an. ehe hierzu ,,Zentrale Versorgung von Betrieben mit techni-

s asen fiir SchweiBen, Schneiden und verwandte Arbeits-
b) Anlieferung: in ortsbeweglichen Behéltern, Eisenbahnkes- rfahfsn'’. Band 37 der Fachbuchreihe SchweiBtechnik. Deut-
selwagen, StraBentankwagen, Rohrleitung. e erfag fur SchweiBtechnik GmbH, Disseldorf.
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