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eCnnologie, zur Ausfilhrung der Verbin-
konstruktiven Gestaltung der Bauteile und

stellt sich in allen Bereichen handwerklicher und industrieller T&-
igkeit.
r diesem Hintergrund ist es von entscheidender Bedeutung,
fassende Kenntnisse Uber die Fertigungsverfahren zu besit-
zen, mit denen sich verbindungstechnische Aufgaben gemaéafR
den funktionellen Bauteilanforderungen wirtschaftlich und zuver-
lassig erfiillen lassen.

2.1 Definitionen

Die Blindniete sind mechanische Verbindungselemente. Sie be-
stehen aus einer Blindniethlilse und einem Nietdorn. Die Verar-
beitung erfolgt in einem Setzvorgang besonders an Konstrukti-
onsteilen, die nur von einer Seite zugénglich sind.

Restnietdorn
(broken mandrel shank)

SchlieBkopf (blind head)

Blindnietsetzkopf
(blind rivet head)

Nietdornschaft
(mandrel shank)
(wird entsorgt)

Bild 1. Wichtige Begriffe am Blindniet und

an einer Blindnietverbindung.
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2.2 Ausfiihrungsformen
Der Blindniet besteht aus zwei Teilen:
1. Blindniethiilse (blind rivet body)

a) Blindnietsetzkopf (blind rivet head):
befindet sich auf der Verarbeitungsseite und ist im Durchmes-
ser und Form variabel
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Bild 2. Ausfihrungsformen des Blindnietsetzkopfes

b) Blindnietschaft (blind rivet shank):ist in Abhangigkeit der niet-
baren Materialstarke in seiner Lange variabel

2. Nietdorn (mandrel)

a) Nietdomkopf (mandrel head):
hat die Aufgabe, den Schaft der Blindniethiilse umzuformen

b) Sollbruchstelle (breaking groove):
hier reil’t der Nietdorn nach abgeschlossener Umformung der
Blindniethiilse ab

c) Restnietdorn (broken mandrel shank):
ist der in der Blindniethiilse verbleibende Anteil des Nietdor-
nes

d) Nietdomschaft (mandrel shank):
Ist der Anteil des Nietdomes, welcher mittels Nietgerét aus
dem gesetzten Niet entsorgt wird

Restnietdorn
(broken mandrel shank)

Nietdornschaft
(mandrel shank)

Bild 3. Bezeichnungen am Nietdorn.
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2.3 Werkstoffe und Oberflichenschutz
Mdgliche Werkstoffkombinationen

Bei der Auswahl der Blindniet-Werkstoffkombinationen sind
Bauteilanforderungen, z. B. mechanische und thermische Qi
schaften sowie Korrosionsbesténdigkeit zu berlicksitgi

Tabelle 1. Ubersicht Blindniethiilsenwerkstoffe (bli
material) und Nietdornwerkstoffe (mandrel

Blindniethiilse Nietdorn
(blind rivet body) | (mandrel head)

Al-Leg. Al-Leg. Stah
Cu Bronze
Stahl’ Edelstahl
Edelstahl A2/A42) Edelstahl
Ni Cu Leg. tahl Edelstahl
Cu Ni Leg. Stahl Edelstahl
R unlegierte und ,
2) rost-, hitze- bestaniilffe Stihle
Wer d chenschutz (surface protection)
fir (blind rivets)
Bli ate ferden, bis auf wenige Ausnahmen, aus metallischen

oQ 0 gefertigt. Die Blindniethiilsen und -dome kénnen da-
bei aus art§@ichen, aber auch artverschiedenen Werkstoffen be-

Nietdome aus Stahl ist eine galvanische Verzinkung, die librigen

rkstoffe werden als Standard im Zustand ,blank® angeboten.

génzend ist eine Vielzahl weiterer Oberflachenbeschichtungen
ieferbar.

Oberflichenschutz (surface protection) fiir Blindnietdorne

Stahlnietdorne werden i(berwiegend verzinkt, in Sonderfillen
auch mit einer Zink-Nickel- oder Zink-Eisen-Beschichtung verse-
hen. Nietdome aus Al-Legierungen, Edelstahl und Bronze wer-
den blank eingesetzt.

Werkstoffe und Oberflichensch urf otection) fiir Blindniethiilsen (blind rivet body) — erweiterte Auswahl
Tabelle 2. Ubersicht Oberﬂétxah\ dniethiilsen.

Oberflichenbeschichtung (coating)
Hillsonworkstoff Wink |Zink- |Zink- |DELTA- |DELTA- | DELTA- |Lackie- | Eloxie- | Sherard
Nickel | Eisen | TONE SEAL MAGNI | rung rung

Stahl o o o o o o o
Al-Legierung O O O O
Edelstahl AZJf5 Jy 0 o

o

o | o 0 0 0

o | o 0 o o




