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1. Stanzmutter und -bolzen mit Funktions- und Befestigungsab-
schnitt.

1 Zweck und Geltungsbereich
Die Ausbildung des Befestigungsabschnittes erfordert keine Vor-
Dieses Merkblatt soll dem Anwender des Flige- Qg ev lochoperation am Bauteil, sondern der Befestigungsabschnitt
fahrens ,Kraft- und formschliissiges Anbringen v S stanzt seine eigene Montagedfinung. Die Befestigung erfolgt
menten an dilnnwandigen Bauteilen“ Hinweise iven  durch Umformen des Bauteilwerkstoffes und/oder des Befesti-
Auslegung der Bauteile, deren Vorbereitung und 1¢igen-  gungsabschnittes.

schaften geben.

2.1.2 Einnietelemente (rivetingform elements)

2 Grundlagen |

® Hergestellt aus verschiedefien
nium, Edelstahl, Meging
® Einsatzméglichkeiten i iedlichsten Werkstoffen,

Funktionsabschnitt

AN

Befestigungsabschnitt
auch Kunststoffen
i . Bild 2. Nietmutter und -bolzen mit Funktions- und Befestigungsab-
@ keine Nacharbeit g&r F e schnitt.
Funktionselemente folg¥nde Méglichkeiten:
® Herstell Hraiibuerbing in du di Einnietbare Funktionselemente sind gekennzeichnet durch einen
:rrlsBauut:ig chraubverbindungen in dunnwand- Befestigungsabschnitt, der in ein vorgelochtes Bauteil eingenie-
9 tet wird. Die Befestigung erfolgt durch Umformen des Befesti-
® Verbinden v hreren Bauteilen gungsabschnittes.

2 g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als wichtige Erkenntnisquelle zur Beach-
pfohlefs Anwender muss jeweils prifen, in wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch gliltig ist.
ng der Europaischen Forschungsgesellschaft fur Blechverarbeitung e.V. (EFB) und des DVS — Deutscher Verband fur Schweilen und verwandte Verfahren
igen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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2.1.3 Einpresselemente (pressform elements)

=

Funktionsabschnitt

Befestigungsabschnitt

Bild 3. Einpressmutter und -bolzen mit Funktions- und Befestigungsab-

schnitt.

Einpressbare Funktionselemente sind gekennzeichnet durch ei-
nen Befestigungsabschnitt, der in ein vorgelochtes Bauteil einge-
presst wird. Die Befestigung erfolgt durch Umformung des Bau-
teilwerkstoffes. Das Einpresselement wird nicht umgeformt.

2.2 Ausfiihrungsformen der Funktionselemente

Nachfolgend werden die wesentlichen geometrischen Kenngro-
Ren der unterschiedlichen Ausfilhrungsformen von Funktionsele-
menten beschrieben.

2.2.1 Einstanzelemente (pierceform elements)

Stanzbolzen (self piercing bolt) d
di Kopfdurchmesser

(head diameter)
dpa Durchmesser Befestigungs- 7

2.2.2 Einnietelemente (rivetingform elements)

Einnietbolzen d
dy Kopfdurchmesser
(head diameter)

dpa Durchmesser I
Befestigungsabschnitt ¥

d Nenndurchmesser Gewinde —
(nominal thread diameter)

| Gewindelénge
(thread length)

lp Bolzenldnge

k Kopthéhe (head height)

hpa Héhe Befestigungsabschnitt

Einnietmutter

D Nenndurchmesser Gewi
(nominal thread diameter

Dy AuBendurchmesser

H Mutternhéhe

Dpa  Durchmesser
Befestigungsabst

Hpa  Hothe Befestig

Bolzenldnge -

npressmuttern (press nut)

D Nenndurchmesser Gewinde D

Dy AuBendurchmesser

H Mutternhdhe o

Dpa  Durchmesser Befestigungsab- T
schnitt e !

Hpa  Hohe Befestigungsabschnitt D, IB

2.3 Verfahrensvarianten

Unterschieden werden verschiedene Muttern- und Bolzenele-
mente (mit und ohne Gewinde) sowie loch- und gewindefurchen-
de Schrauben.

abschnitt i
d Nenndurchmesser Gewinde ~ |—

(nominal thread diameter) Y =
| Gewindeldnge (thread length) N = =
Iy Bolzenlénge [ .cn.
k Kopfhohe (head height) d
hpa  Hoéhe Befestigungsabschnitt 2
Stanzmutter (self piercing nut) *

D Nenndurchmesser o L

Gewinde .

(nominal thread diameter) ~*

D, Aufendurchmesser it
B1 2 Breite

H"  Mutternhdhe

Hges Gesamthohe

Dpa  Durchmesser

Befestigungsabschnitt
Bpa 1,2 Breite Befestigungs-

abschnitt
Hpa  Hohe Befestigungs-

abschnitt

Mutteraufnahme 2
Bauteil

Hergestellte Verbindung




