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Dieses Merkblatt soll dem Anwender der Funktionselemente affen

,Blindnietmutter” und ,Blindnietgewindebolzen” Hinweise
Technologie, zur Ausfiihrung der Verbindungselemente, zur fon-
struktiven Gestaltung der Bauteile sowie den zu erzielenden V
bindungseigenschaften geben.

rund sechskantig
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2 Grundlagen

o I i
2.1 Definitionen Q ' ' |
Blindnietmuttern und Blindnietgewindebolzen sirfquguecinische - - SChaﬁt‘E”dE
Verbindungselemente (Bild 1). Sie erfillen primar G unktion geschibssen
einer Mutter bzw. eines Gewindebol kénnen jedoch auch
zum Verbinden zweier Bauteile einges: .

Blindnietmuttern (blind rivet nut)
(blind rivet stud) werden von ei
und mit einem Verarbeitungswe
wird ein definierter Abschnitt
umgeformt.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Nietloch eingefihrt Bild 3. Unterschiedliche Schaftausfiihrungen von Blindnietmuttern.

g geselzt (Bild 2). Dabei N . .
ntes zum SchlieRkopf  Hulsenformen (body shape) des Blindnietgewindebolzens (blind

rivet stud) :

Setzkopf (blind rivet headfy rund gerandelt (splined) sechskantig

Gewindebolzen
(threaded stud)

Setzkopf
Schaft A" (blind rivet head)
(shank)
de
ad) Hulse

Einfuhrfase

(champfer) (a) (b)
Bild 1. Bl i . (a) und Blindnietgewindebolzen (b) im ungesetz-

Bild 4. Hulsenausfiihrungen von Blindnietgewindebolzen.
‘eroff wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als wichtige Erkenntnisquelle zur Beach-
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Ausfiihrungsformen des Setzkopfes fiir Blindnietmuttern (blind
rivet nut) und Blindnietgewindebolzen (blind rivet stud):

Flachkopf
(protruding head)

an

Senkkopf Kleiner Senkkopf
(countersunk head) (countersunk head)

L,L, ] [,J..]

Bild 5.

Unterschiedliche Setzkopfausfiihrungsformen.

Gewindeausfiihrung (thread design)

Metrische Regelgewinde nach DIN ISO 965-1 gibt es in den Ab-
messungen M4 bis M14 fur Blindnietmuttern und M4 bis M8 fir
Blindnietgewindebolzen. Die lieferbaren Gewindeabmessungen sind
dabei von der jeweiligen Ausfiihrungsform der Blindnietmutter
und des Blindnietgewindebolzens abhangig. Weitere Gewin-
deausfiihrungen sind nach Vereinbarung maglich.

Set zwerkzeug

Mundst tck
Gewindedorn

Bl indniet - Bauteil

mut ter
b i B

/
l"*\lll

Bild 6. Setzprinzip einer Blindnietmutter.
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2.3 Werkstoffe (materials) und Oberflichenschutz (surface
protection)

Fur Blindnietmuttern (blind rivet nut):
® Stahl — z. B. galvanisch verzinkt und Chrom-VI-frei pagivi

(passivated)

® Edelstahl, blank
® Aluminiumlegierung, blank
® Messing, blank
i passiviert

Fur Blindnietgewindebolzen (blind rivet stud):

® Stahl — z. B. galvanisch verzinkt und Chri
(passivated)

® Edelstahl, blank

® Aluminiumlegierung, blank

Weitere Oberflachenausfiihrungen sin inbarung még-

lich.
i \ Blindnietgewindebol-

t ighdrei Arbeitsschritte unter-

2.4 Verarbeitungsprinzip

Die Verarbeitung von Blindn
zen, auch Setzvorgang gen
teilt.

1. Die Blindnietmutter b
den Gewindedorn
die Gewindehiilse

nietgewindebolzen wird auf
erkzeuges aufgeschraubt bzw. in

bpfauflage in das Nietloch ein-
¥Setzgeratehubes (axialer Zug)
dnietmutter bzw. die Hiilse des Blind-
m SchlieBkopf gestaucht.
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