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Die DVS-Arbeitsgruppe ,Fligen im Strallenfahrzeugbau” hat in Zusammenarbeit mit den Fahrzeugherstellert dnden der
Karosserie- und Fahrzeugtechnik, dem Kfz-Gewerbe und der Bundesfachgruppe Fahrzeugbau im Bundesvefo etally den Tech-
nischen Uberwachungs-Vereinen, den Schweil3geréate und Schweil3zubehdr erzeugenden Unternehmen und Ili z-Zentrum fiir

Technik die Merkblatter der Reihe DV'S 2501 ff. aufgestellt.

Durch unsachgeméBes Schweillen an Pkw-Bauteilen kénnen die mechanisch-technologischen Eigenschaft
unzuldssig veréndert oder wieder riickgdngig gemacht werden. Die Verkehrssicherheit von Pkws
Dieses Merkblatt legt daher wichtige Anforderungen an den Instandsetzungsbetrieb und sein Perso.
Beurteilung der Schweil3barkeit von Pkw-Bauteilen. Dariiber hinaus werden wesentliche Reg

rwendeten Stéhle
urch gefahrdet sein.
s gibt Hinweise zur
echten Instandsetzungs-
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Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

schweilBen angegeben.
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1 Voraussetzungen zur Durchfiihru SchweiBarbeiten
Zur Gewahrleistung der Giite vgn S
men von Instandsetzungsschw
setzungen zu erfillen:

rbindungen im Rah-
eiten folgende Voraus-

i
lien (Spann- und Fixi k und geeignete Werkzeuge zur
Nahtvorbereitung u efifalls Prufmittel), geeignete Ar-
beitsrdume und pe e Pirbeitsschutzmittel die Arbeit er-

1.1 Einrichtungen der Wer{istatt

Neben geeigneten S& (e ollen weitere technische

Hilfsmittel, wie Hebebuh& e Werkzeuge und Materia-
rkz

auche, Gase oder Staube beim
nen, mussen ausreichende Liftungs-

1.2 SchweiBaufsicht

Als verantwortliche S
nen in Frage, die gber
Schweilten und

aufSichtspersonen kommen Perso-

re technische Kenntnisse beim

n vefwandten Verfahren in Theorie und
andwerksmeister (Industriemeister)
oder wie im geregelten Bereich,

ein Schwej weiltechniker oder Schweilfach-
ingenieur,
1. u n Wid Pflichten

abenbereich der Schweiaufsicht erstreckt sich von der
d Planung uber die Sicherstellung der fachge-
Durchfiihrung bis hin zur Prifung der Schweiaufgabe.
D hweiRaufsicht hat sich davon zu Giberzeugen, dass die fir
die jeW@ilige Schweilaufgabe eingesetzten Schweiler fiir diese
ausreichend qualifiziert sind. Ebenfalls hat die Schweiaufsicht
sicherzustellen, dass die benétigten Werkstoffe und Hilfsstoffe
hgerecht eingesetzt werden und die benétigten Geratschaften
virgehalten sind und den Anforderungen der Schweilaufgabe
recht werden.

1.2.2 SchweiBer

Das Schweipersonal soll eine abgeschlossene Ausbildung in
einem anerkannten metall- oder fahrzeugtechnischen Beruf
nachweisen und in der Regel die Uberbetrieblichen Lehrgange
des jeweiligen Ausbildungsberufes absolviert haben.

2 Schweibarkeit von Pkw-Bauteilen

Vor einer Instandsetzung muss festgestellt werden, ob an das In-
stand zu setzende Bauteil besondere Anforderungen gestellt
werden:

— So genannte bauartgenehmigungspflichtige Bauteile, das sind
Fahrzeugteile, die mit einer Genehmigungsnummer versehen
sind, z. B. Anhangerkupplung mit Priifzeichen e1 00-0304,
dirfen nur vom Hersteller des Bauteils Instand gesetzt wer-
den. In der Regel werden diese Bauteile durch Neuteile er-
setzt.

— Andere Bauteile, die einen erheblichen Einfluss auf die Ver-
kehrssicherheit haben, dirfen nur unter Befolgung der ent-
sprechenden Vorgaben des Fahrzeugherstellers Instand ge-
setzt werden oder miissen ggf. nach MaRRgabe des Fahrzeug-
herstellers grundsétzlich durch Neuteile ersetzt werden.
Solche Bauteile sind im Wesentlichen Bauteile der Achsen,
der Lenkung und der Federung.
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2.1 Schweileignung

Die Schweileignung der verwendeten Stahle kann sich deutlich
voneinander unterscheiden und ist unter anderem vom Kohlen-
stoffgehalt, Legierungszusatzen, Werkstoffbeschichtungen und
Warmefiihrung abhangig. Durch diese und weitere Einflussfakto-
ren besteht die Gefahr der Bildung unzulédssiger Gefligeveran-
derungen, Harte- und Zahigkeitsanderungen, Rissbildung und
Korrosion.

Bauteilspezifische Schweilleignungen sind der typspezifischen
Reparaturanleitung des Fahrzeugherstellers zu entnehmen. Fir
weitere Informationen sind die Merkblatter DVS 2501 bis 2518
und DVS 2910, 2919, 2920 eine wertvolle Hilfe.

Bei Stahl-Kunststoff-Verbundblechen (Sandwichbauweisen) sind
ebenfalls die herstellerseitig freigegebenen Reparaturmethoden an-
zuwenden.

2.2 SchweiBsicherheit

Auf die Schweillsicherheit, wie die konstruktionsbedingte Anord-
nung der Schweil3nahte und andere Merkmale, wird in DVS 2505
néher eingegangen. Dariiber hinaus dirfen die vom Fahrzeugher-
steller vorgegebenen Konstruktionsmerkmale nicht verandert wer-
den. Daher sind die herstellerseitigen Vorgaben (Vorbereitung, Ge-
rate, Parameter, Priifungen) zu beachten.

2.3 SchweiBverfahren

Bei der Instandsetzung von Personenkraftwagen kommen die
nachstehenden Fuigeverfahren zur Anwendung:

— Widerstandspunktschweifen (RP)
Schutzgasschweilen (MSG / WIG)

Gasschmelzschweilen (G) (wobei das Gasschmelzschweil’en
aus heutiger Sicht nur noch eine untergeordnete Rolle spielt)

— mechanisches Fuigen
— MSG-Léten

Als haufig verwendete Prozesse sind das Widerstandspunkt-
schweiflen (RP), das Schutzgasschweilen mit Aktivgas (MAG-

standspunktschweil’en, das Nieten oder das Clinchen zu ne
Das MAG-SchweiRen kommt Gberwiegend dort zumginsatz
die Fugestellen nur von einer Seite zuganglich sind.

Durch den verstarkten Einsatz von hochfesten Stahl
und Werkstoffkombinationen in modernen Kraftfahrz
durch Herstellervorgaben fiir die Reparatur erlangt
Loéten einen immer héheren Stellenwert.

3 Regeln fiir das Instandsetzungssch

haltens und des Korrosionsschutz
Die Reparaturleitfaden der Herste
len, die bei der Herstellung #tSG-g
Fall — auch bei abgeschliffen

werden. Hier besteht die Gef;

beachten. An Stel-
en, darf auf keinen
— MAG-geschweif3t
issbildung und Aufhéartung.

o]

3.1 Risse und Briiche

Vor dem Schweif3en
geklart sein. Risse
mit dem Fahrzeug

erben, ungeniigende Fugenfillungen,

Kerbstellen,
[ nichtmetallische Einschliisse oder

schroffe

hinaus durfen die vom Fahrzeughersteller vorgegebenen Konstruk-
tionsmerkmale nicht veréndert werden. Daher sind die von Sei
der Hersteller freigegebenen Vorgaben (Vorbereitung, Geréte, P
meter, Priifungen) zu beachten.

4 Vorkehrungen vor Beginn von SchweiBarbeiten

4.1 SicherheitsmafRnahmen vor Beginn der Sch rbeite

heute nicht mehr sicher und kann zu ande
Risiken fiihren. Bei Fahrzeugen mit Airbag

iBgerates ist in
ingen. Dabei ist auf
ische Steuergerate

kommen. Sie sind vor Wari
benenfalls auszubauen.

Behalter (z. B. Batterie) oder
=m Bohren, Ségen oder Tren-

etallspane mit dem Staubsauger zu entfer-
ung mittels Druckluft ist nicht zulassig.

crie-Reparaturbereich befindlichen Fahrzeuge sind
gen moglicher Zerstérung der Lack- und Glasflachen sowie
yaligher Brandgefahr durch Funkenflug mit Stellwénden abzu-
und/oder mit feuerfesten Planen abzudecken.

atzlich sind die Herstellervorgaben anzuwenden.

Arbeitsschutz

Die gesetzlichen und berufsgenossenschaftlichen Regelwerke
sind einzuhalten. Besonders verwiesen wird auf die Betriebssi-
cherheitsverordnung (BetrSichV) und die Gefahrstoffverordnung
(GefStoffV). Vom Arbeitgeber zur Verfiigung gestellter persén-
licher Arbeitsschutz sowie weitere Arbeitsschutzmittel sind zu tra-
gen und einzusetzen.

Von der Fuhrungskraft (Meister, Werkstattleitung) sind regelma-
Big Arbeitschutzunterweisungen durchzufiihren.

5.1 Beispiele

5.1.1 Batterie

Vor SchweiBarbeiten oder anderen funkenerzeugenden Arbeiten im
Bereich der Fahrzeugbatterie ist diese grundsatzlich auszubauen
und an geschitzter Stelle aufzubewahren (Explosionsgefahr).

5.1.2 Brennbare Stoffe und Fliissigkeiten

Leicht entziindliche oder brennbare Stoffe und Fliussigkeiten sind
zu entfernen - evtl. Tank ausbauen und an geschitzter Stelle auf-
bewahren (Explosionsgefahr).

5.1.3 Hebebiihne

Bedingt durch ausgebaute Teile (z. B. Motor, Achsen usw.) kann
das Fahrzeug durch die Verlagerung des Schwerpunktes von der
Hebebiihne kippen. Das Fahrzeug ist vorher zu sichern und/oder
es kann durch Sandsacke ein entsprechender Gewichtsaus-
gleich einlegt werden.




