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DVS - DEUTSCHER VERBAND Ermitteln des Zu- und Abbrandes von DVS @

FUR SCHWEISSEN UND UP-SchweiBpulvern Merkbla
VERWANDTE VERFAHREN E.V. Anwendung des SchweiBpulverdiagramms DVS 09
Ersatz fiir Ausg@be er 1994

Inhalt: Pulverhersteller gemaR Merkblatt DVS 03% 2 efViellt. Es gilt

1 Zweck und Geltungsbereich sches Element und eine Kombinatio bedingungen
Einfluss der SchweiRbedingungen auf den Zu- und Ab-  (Stromart, Polung, Drahtdurchmesse erung kann das
brand von Legierungselementen so ermittelte SchweiBpulverdia ch beim Mehrdraht-

3 Umgang mit dem SchweiRpulverdiagramm schweillen angewendet werden nitt 3.2).

3.1 Anwendung beim Eindrahtschweilen

3.1.1  Anwendung fiir Pulver mit Zu- und Abbrand 3.1 Anwendung beim

3.1.2 Anwendung fir Pulver mit Abbrand

3.1.3 Anwendung fiir Pulver mit Zubrand 3.1.1 Anwendung fiir - und Abbrand

3.2  Anwendung beim Mehrdrahtschweiflen

4 Ermittlung der chemischen Zusammensetzung einzelner ~ Das Diagramm eines ertypes ist in Bild 1 dargestellt.
Schweiltraupen Die Zu- und Abbr=Slq ur die vom Anwender gewéhlte

41 Rechnerische Ermittlung

411 Auftragschweilen ag wird in folgenden Schritten ermittelt:

4.1.2 Lage-/Gegenlageschweifien Schritt 1: Die L jewahlten Stromstérke in Skala 1
4.1.3 MehrlagenschweiRen (Feld 2) (si J¥il 2) senkrecht nach oben bis zum
4.2  Grafische Ermittlung Schnittp| SPannung kennzeichnenden Kurve und
5 Bedeutung des Schweilpulverdiagrammes von dort aag@yechte Projektion nach rechts ergibt auf der

6 Schrifttum brandachse des Diagrammes den Schnitt-

den maximalen Zubrand.

- Dic'Linie von der Stromstéarke in Skala 2 (Feld 3) waa-
bis zum Schnittpunkt mit der die Spannung kennzeich-

Das Merkblatt erlautert den Umgang mit dem nach Merkblatt Kurve (Feld 4) und von dort die senkrechte Projektion
DVS 0907 Teil 2 erstellten Schweilpulverdiagramm. Es gibt Hin- ~ Nach ob€n ergibt auf der waagerechten Achse des Drahtgehaltes
weise, wie aus den vorhandenen Angaben fir Drahtelektr den Schnittpunkt fiir den Neutralpunkt des SchweilRpulvers.

und Werkstoff, den vorgegebenen SchweilRbedingungen ungider
Aufmischung die chemische Zusammensetzung einer unt

stimmten SchweiBparametern hergestellten Raupe amRa
bestimmt werden kann. Es gilt vorwiegend fiir das UP;
und —Mehrdrahtschweilen an unlegierten und nied
Stahlen.

1 Zweck und Geltungsbereich

hritt 3: Die durch die beiden Schnittpunkte fiir den maximalen

brand und den Neutralpunkt verlaufende Gerade stellt die Zu-

zw. Abbrandgerade fir die gewéahlte Kombination von Strom
und Spannung dar.

Schritt 4: Die Linie durch den Punkt des Gehaltes der Drahtelekt-
rode nach oben bzw. nach unten bis zum Schnittpunkt mit der
Zu- bzw. Abbrandgeraden und die waagerechte Projektion ergibt
im Schnittpunkt mit der Zu-/Abbrandachse den jeweiligen Zu-
brand bzw. Abbrand X des betreffenden Gehaltes in %.

2 Einfluss der SchweiRbedingungen auf de
Abbrand von Legierungselementen

Bei Pulvern, die wenig FerrolegierungeNflis etwa 3%) enthalten, ~ Die Zusammensetzung des reinen Schweiflgutes ergibt sich aus
wird das Zu- bzw. Abbrandverhalten ( ines L egierungsele-  der Summe der Gehalte von Drahtelektrode und dem grafisch er-

mentes im Wesentlichen beeinflusst de alt des Legie- ~ Mittelten Gehalt fir Zu- bzw. Abbrand.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

die Spannung und _
erkstoffes und die ~ \RSG = XE +AX "

XRrsc Gehalt des Elementes X in Gewichts-% im reinen

brandverhalten. Mit zuneh ung erhoht sich die SchweiRgut

Steigung der Zu-/Abbrandg heillt, der jeweilige Zu-/ . . o ;

Abbrand wird groRer @it z r Stromstérke verringert Xg Gzhalt des Elementes X in Gewichts-% in der Drahtelekt-
rode

sich die Steigung der Zu- den, das heilt, der jeweili-
ge Zu-/Abbrand wird klgiger. Schweiung am Pluspol bewirkt ~ AX  Gehalt des Zu- bzw. Abbrandes des Elementes X in Ge-
einen gréReren Zu-/fbbra IS¥m Minuspol und bei Wechsel- wichts-%

strom.
Fir andere Kombinationen von Strom und Spannung sind die

sich ergebenden Zu- und Abbrande jeweils erneut zu ermitteln.

weillpulverdiagramm Zahlenbeispiel (siehe Beispiel 1, Bild 1)

Das fir Abbrandverhalten eines Schweillpulvers  Spannung: 29 V, Stromstarke 580 A, Mn-Gehalt der Elektrode:
pulverdiagramm wird in der Regel vom 0,46%.
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AMe = - 0,39 % Mn

Drahtelektrode 4mm Durchmesser, Pluspol
{ mittlerer Standardfeblers 0,021%

Bild 2. Pulverdiagramm Mangan.

Im SchweiBpulverdi
nannten Schweil3b

ngan ergibt sich bei den ge-
ach der in den Schritten 1 bis 4
6sung ein Manganzubrand von
reinen Schweilgut ein zu erwarten-

Die Zu- und Abbrandgerade fiir die SchweilRdaten des Anwen-
ders wird in folgenden Schritten ermittelt:

Schritt 1: Die Linie von der gewahlten Stromstérke in Skala 1
(Feld 3) senkrecht nach unten bis zum Schnittpunkt mit der die
Spannung bezeichnenden Kurve und die waagerechte Projektion
nach rechts bis zum Schnittpunkt mit der im Feld 4 vorgegebe-
nen Hilfsgeraden ergibt auf dieser einen Hilfspunkt.

Schritt 2: Bei Pulvern dieses Types ist der Neutralpunkt = 0. Die
durch den Neutralpunkt und den Schnittpunkt mit der Hilfsgera-
den verlaufende Gerade stellt die Abbrandgerade fiir die gewahl-
te Kombination von Strom und Spannung dar.




