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1 Zweck und Geltungsbereich

Dieses Merkblatt behandelt die Einflisse der wichtigsten
SchweiRparameter auf die Schnellschweilleigenschaften von
UP-Schweipulvern zum SchweiRen von un- und niedriglegier-
ten Stahlen. Bei Schweilpulvern fiir hochlegierte Werkstoffe

werden. Das Merkblatt ermdglicht, SchweilRpulver untereina
zu vergleichen.
Fir die Vergleichsuntersuchungen werden UP-Eindrah

Schweilbedingungen hergestellt. Anhand von Vergle
hen fiir das Aussehen der Nahtoberflache u ie A

ver moglich. Anwendern und Herstellern ermégli
linie einen Vergleich verschiedener Pulver.

Schweibedingungen Schweillergebnigsgyvorliegen, die von de-
nen abweichen, die bei den Auftragsc ilungen ermittelt wur-
den.

der sich ein Schweil3-
pulver noch in einem, stabi weilRprozess bei zufrie-
weilBen lasst, ist die
ie hangt von verschiede-

denstellendem NahtaUsgeh
Schnellschweilgrenze d IVETs”
nen Einstellparameter d edingungen ab [1].

‘Wie durch Aufmischen ins SchweilRgut
diunnflissigeren Schweilgut. Zu diinne

Ersatz fL'irAu&g ar 1986
Grundwerkstoffe kénnen infolge behindg \Barmeableitung zu

Uberhitzungserscheinungen auf der WobeMache flihren.
Auch die Temperatur des Grundw Arl#Eitstemperatur)
wirkt auf das FlieRverhalten.

2.2 Drahtelektrode

Die chemische Zusam
flusst das FlieRverhalten de we
schriebene Weise.

Drahtelektrode beein-
tes auf die unter 2.1 be-

Mit dinneren Draht eng sind im allgemeinen hdéhere
Schweillgeschwindigk o6gich.

. ErfahrungsgemaR hat eine Neigung der
der Schweilrichtung (stechender Lichtbo-

ataktdiisenabstand (Abstand Werkstlickoberflache-Kon-
hat einen Einfluss auf die Widerstandserwarmung im
Drahtende und hieraus resultierend auf die Abschmelzleistung
R-Effekt). AuRerdem beeinflusst er den Spannungsabfall im
htende und damit die Lichtbogenspannung. Bei groBem Kon-
tdusenabstand stellt sich — bei gleichen angezeigten
Schweilldaten — infolge erhéhter Abschmelzleistung und herab-
gesetzter Lichtbogenspannung eine starker Giberh6hte Naht ein.

2.5 Lichtbogenspannung

Die Verhaltnisse zum Schnellschweien sind am ginstigsten,
wenn mit einem kurzen Lichtbogen geschweifl3t wird. Mit steigen-
der Lichtbogenspannung nimmt die Gefahr der Entstehung seit-
licher Einbrandkerben zu. Zu niedrige Lichtbogenspannungen
fuhren zu stark tberwdlbten Raupen.

2.6 Stromstarke

Mit zunehmender Stromstérke wird die Abschmelzleistung gré-
Rer, und die Raupen erfillen nicht mehr das Beurteilungsmerk-
mal ,Nahtiberhéhung". Das Erhéhen der Lichtbogenspannung
mit dem Ziel, die groRere Schweillgutmenge auf eine gréRere
Raupenbreite zu verteilen, erlaubt nicht zwangsléaufig die Anwen-
dung héherer SchweilRgeschwindigkeiten, weil damit die Gefahr
von Einbrandkerben wieder zunimmt.

2.7 SchweiBgeschwindigkeit

Mit zunehmender Annaherung an die Schnellschweilbarkeits-
grenze verschlechtert sich das Nahtaussehen. Auf der Oberfla-
che bildet sich ein Riicken, und die Nahtrander werden zuneh-
mend ungleichmaRig, bis schlieBlich Einbrandkerben entstehen.

g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
ng em en. Der Anwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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2.8 Stromart und Polaritat

Die Bedingungen zum Schnellschweiflen sind bei der Verwen-
dung von Gleichstrom, Pluspol an der Elektrode, am glinstigsten.
Das SchweiRen am Minuspol oder das Anwenden von Wechsel-
strom fiihrt zu schmaleren Raupen mit steileren Flanken, welche
das Beurteilungsmerkmal ,Nahtiiberhéhung" nicht erfiillen.

3 Beurteilungskriterien

Zur Beurteilung der Schnellschweilleigenschaften werden das
Aussehen der Nahtoberflache, die Nahtrandausbildung und die
Nahtuberh6hung herangezogen. Fiir eine objektivierte Beurtei-
lung nach den gleichen MaRstédben wurden Bildrichtreihen fir die
ersten beiden der genannten Beurteilungskriterien aufgestellit.
Diese sind in den Bildern 1 und 2 wiedergegeben. Die Nahtiiber-
héhung wird entsprechend DIN EN ISO 5817 beurteilt (Bild 3).

3.1 Nahtoberflache (Bild 1)

Mit zunehmender Annéherung an die Schnellschweillgrenze bil-
det sich zunachst infolge ungenigenden Schlackennach-
kommens ein Ricken auf der Naht aus. Dieser wandelt sich bei
Uberschreiten einer schweiRpulverabhéngigen Geschwindigkeit
schlieBlich zu ungleichmaBigen Verdickungen um, und es treten
Einschniurungen in der Naht infolge von Lichtbogenunterbre-
chungen auf.

Note

n 1 sehr feine Fiederung

2 feine spitze Fiederung

3 feine Fiederung beginng
Ruckenbildung

4 feine Fiederung
maRige Ruckenbi

Uberhshungen

anhaufungen und
acher durch Lichtbogen-
auSsetzer

Bild 1. Beurteilungsrei
Schnellschwej

Note

1 geradliniger Ubergan

2 Uberwiegend adlini
Obergang

3 leicht

ig ergang

iger Ubergang mit
gef@en Einbrandkerben

stark welliger Ubergang
mit Einschnirungen und
Einbrandkerben

6 sehr unregelméaRiger Uber-
gang mit starken Einbrand-
kerben

Nahtiiberh6hung (Bild 3)

ISO 5817 unterscheidet hinsichtlich der Nahttiberhéhung
ei St#mpfnahten die Bewertungsgruppen B, C und D, innerhalb
d der zulassige Wert fir die Nahtiberh6hung zunimmt.

Be Nahtiiberhéhung wird mit zunehmender Schweillgeschwin-
gkeit wegen der Verteilung der niedergeschmolzenen Schweif3-
gutmenge auf eine gréfRere Nahtlange geringer.

Bei Uberschreitung einer vom Schweilpulver abhéngigen Gren-
ze kommt es trotz angepasster Lichtbogenspannung wegen der
Einschniirung der Schweillraupe zu einer unzulassig groRen
Nahtiiberhéhung. Auch durch eine weitere Erhéhung der Lichtbo-
genspannung kann diese nicht mehr ausgeglichen werden, da
dann vermehrt Einbrandkerben auftreten.
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Bewertungsgruppe:

D: h<1mm+0,25b (max. 10 mm)
C: h<1mm+0,15 b (max. 7 mm)
B: h<1mm+ 0,10 b (max. 5 mm)

Bild 3. Bewertung der Nahttiberhéhung nach DIN EN ISO 5817.

4 Durchfiihrung der Probenschweiung

Unter Beriicksichtigung der unter Abschnitt 2.1 bis 2.8 beschrie-
benen Abhangigkeiten und GesetzméaRigkeiten sowie der Tatsa-




