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3 Grundsaétzliches Beispielhafte Schadensbezeichnung:

31 Allgemeines — Schaden LRg4 Schaden im L&ngsrippengrundmaterial

ner Trapezsteife
Aufgrund der komplexen Tragstruktur, den stetig steigenden Ein- . .
wirkungen aus dem Verkehr, der Anhiufung verschiedener ~ Schaden LR-DB gﬁig&lh'n der Verbindung L8ngen

Schweifnahtformen und Ausbildung von Schweil3stéRen, sind
Instandsetzungs- und Verstdrkungsmafnahmen an orthotropen
Fahrbahnplatten mit besonderer Sorgfalt hinsichtlich der Pla-
nung, Ausfilhrung und Qualitatssicherung durchzufiihren.

Die Arbeiten erfordern ein hohes Maf an Sachkunde und sind
entsprechend den mafigebenden Regelwerken auszufiihren. :Q

Instandsetzungs- undf/oder VerstarkungsmaRnahmen haben zum
Ziel, eine Verbesserung der Dauerhaftigkeit der Konstruktion zu
erreichen. Erfahrungen haben gezeigt, dass eine Instandsetzung
alleine (z. B. das Schweillen der ausgearbeiteten Risse) eine
kiirzere Lebensdauer als die Ausgangslésung haben kann.

Die nachfolgenden Ausfilhrungen sollen bei der Durchfiihrung
solcher Arbeiten Hilfestellungen geben. Aufgrund der in der Ver-
gangenheit groflen Vielzahl unterschiedlicher Ausfilhrungsfor-
men von orthotropen Fahrbahnplatten bezieht sich dieses Merk-
blatt in der Regel auf Ausflihrungsformen entsprechend den Aus-
fuhrungsempfehlungen nach DIN Fachbericht 103, Abschnitt IV.
Eine Ausfilhrungsform ist beispielhaft in Bild 1 dargestellt. Die
Ubertragbarkeit und Anwendbarkeit dieses Merkblattes auf ver-
gleichbare Ausfiihrungsformen (z. B. andere Aussteifungsformen
der orthotropen Fahrbahnplatten nach Bild 2) ist gegeben.
Grundsétzlich ist die Ubertragbarkeit und Anwendbarkeit von
allen Beteiligten bei dem jeweils vorliegenden Anwendungsfall zu

prafen. Bild 1. s der orthotropen Fahrbahnplatte mit Trapez-
Fur eine einheitliche Bezeichnung der Schéden, Bauteile und e der neuralgischen Punkte.

Haupttriger

Prifungen in diesem Merkblatt werden folgende Abkiirzungen
verwendet:

DB - Deckblech
SG - Schweiltgut - Instandhalt¥ng: MalRnahmen wahrend der Nutzungsdauer zur

PT - Eindringpriifung icherstellung der planméRigen Nutzung (z. B. Anstricher-
LR - Langsrippe ung, Reinigung)

qurv : munnd:eazséoﬁ rifun nstglidsetzungsmafnahmen: MalRnahmen zur Wiederherstel-
anepuivern 9 der Sicherstellung einer planméRigen Nutzung (z. B. Ver-

QT - Quertrager :
WEZ — Warmeeinflusszone starkung, Ersatz von Bauteilen)

UT - Ultraschallpriifung @Versﬁrku ngsmaflnahmen: Verstarkungsmanahmen haben
HT - Haupttriger das Ziel, eine Verbesserung der Dauerhattigkeit herzustellen.

Langsrippen

Gestaltungsvarianten der Langsrippe-Quertriger Verbindung
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Vallumschweilt Eingapasste Freischnitt . Freischnitt
Langsrippe ‘Strafienbracken’ Eizanbahnbrocken'
W G4 Bild 2. Ausfiihrungsformen der orthotropen Fahrbahnplatte;
— Steifenformen (linkes Bild),
- Quertragerfreischnittsformen mit Angabe der kritischen Punkte (rechtes Bild).




