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Diese Veröffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Beachtung empfohlen. Der Anwender muß jeweils prüfen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch gültig ist.
Eine Haftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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Tabelle 2. Auflagegewichte.

1) Einem Auflagegewicht von 100 g/m2 (zweiseitig) entspricht eine
Schichtdicke von etwa 17 µm je Seite.

Auflage Auflagegewicht in g/m2, zweiseitig1)

min.

Dreiflächenprobe Einzelflächenprobe

060 60 45

080 80 60

100 100 75

120 120 90

150 150 115

EN 10154 [1]
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