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Hlung mit einem Standard-SchlieRringbolzensystem
(Joint assembly of Standard Lockbolt System).

tihrungsformen

SchlieRringbolzensysteme bestehen aus einem Schlief3ringbol-
n und einem Schliefring. Diese Elemente sind in unterschied-
en geometrischen Ausfiihrungsformen sowie in unterschied-
en Vergiitungszustanden erhaltlich.

SchlieRringbolzen (Lockbolt)

Standard-SchlieRringbolzen sind mit folgenden Kopfgeometrien
verfugbar:

Flachrundkopf (Brazier head)
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Groflter Flachrundkopf (Truss head)

Senkkopf (90°) (Flush head / Countersunk head)
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SchlieBring (Collar,

SchlieRringe sind in unterschiedlichen Ausfiihrungen erhaltlich,
die wesentlichen Einfluss auf den nutzbaren Klemmbereich des
SchlielBringbolzensystems haben (siehe Abschnitt 4.2).

L
Standard-Ausfuhrung (Slandard Collar)

Niedrig-Ausfihrung (Low Profil Collar)
(A
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Flansch-Ausflhrung (Flange Collar)

2.3 Werkstoffe und Oberflachenschutz
(Materials and Coatings)

SchlielBringbolzensysteme werden standardmafig aus Stahl-,
rostfreien Stahl-, Titan- oder Aluminiumwerkstoffen gefertigt. Bol-
zen und Schliefring kdnnen dabei aus artgleichen, aber auch art-
verschiedenen Werkstoffen bestehen. Der Werkstoff des umzu-
formenden SchlieBringes muss immer weicher sein als der Werk-
stoff des SchlieRringbolzens. Weiterhin sind bei der Auswahl der
Werkstoffe die Korrosionseinflisse beim Einsatz des Schlie-
ringbolzensystems zu berlicksichtigen. Schlielringe werden un-
abhangig vom Werkstoff immer mit einer zusétzlichen Gleit-
schicht versehen.

Tabelle 1. Standardkorrosionsschutz von SchlieBringbolzen-
systemen aus Stahl
(Standard Coatings for Lockbolts — Steel).

SystemgroBe | Schliefringbolzen SchlieBring

@ 5-10 mm Verzinkt und passiviert | verzinkt una
@ 12-28,2 mm | Unbeschichtet verzinkt und passiviert
Schlielfringbolzen aus Aluminiumwerksto d rostfreien

Stahlwerkstoffen werden standardmaRig
geboten. Fur Stahlwerkstoffe wer
weiterer Oberflachenbeschichtungen

es! tung an-
eine Vielzahl

Tabelle 2. Oberflichenschutzsyste|
Quelle: in Anlehnunsan VD

Oberflachenschutz-Systeme fiir Schlieringe und Schliefringbol-
zen sind in Aufbau und Ausfiihrung werkstoff- und anwendun
bezogen und lassen sich in folgende Kategorien unterglieder!

— Galvanische Uberziige auf Metallbasis mit / ohne Passivieru
— Organische Beschichtungen auf Kunststoffbasis
— Anorganische Schutzschichten

— Sonderformen
— Oxidschichten
— Mechanisch aufgebrachte Schichten
— Diffusionsschichten

Je nach Anforderung wird der Oberflachen der mehr-
schichtig ausgefiihrt, Tabelle 2 listet typjgche utzsysteme auf.
Galvanische Uberziige auf Metallbasis Wi -Nickel, Zink-

Eisen) kénnen nach der Gal Si

WeilRrostbildung und zur Selbstheil
Uberzuges unterzogen werdg )
Uberziige auf Metallbasis
schichten (Cr(VI)-frei, Sili
schichtungen. Organiscig
unterscheiden sich ig
Korrosionsschutz (Zi
aktive Pigmente haup
gebung.

anorganischen Schutz-
oder organischen Be-
ngen auf Kunststoffbasis

In Absprache e
systeme lieferb

erstellern sind weitere Beschichtungs-

Hinwegfs en Inhaltsstoffen von Beschichtungen: In der EU-
Rich wird vorgeschrieben, dass fiir ausgewahl-
te dngen ab dem 01.07.2007 keine Cr(VI)-haltigen
Beschi€@fingssysteme fiir Verbindungselemente eingesetzt wer-
den dirfe™@ei der Auswahl der Passivierungssysteme fur gal-

vanische Beschichtungssysteme sowie bei Tauch-Schleuder-
schichtungen ist in Abhé&ngigkeit von der entsprechenden

Al ung darauf zu achten, dass diese Uberziige keine Cr(Vl)-
igel§ Bestandteile beinhalten.

echanische Eigenschaften (Mechanical properties)

den Einsatz der SchlieBringbolzensysteme berechenbar zu
achen, werden einige Festigkeitswerte von SchlieRBringbolzen-
systemverbindungen dargestellt. Die Festigkeitswerte sind in der
Regel im Versuch ermittelt worden. Die angegeben Kennwerte
sind als Richtwerte zu verstehen.

In Abhangigkeit des verwendeten SchlieRringbolzenwerkstoffes
bzw. Vergltungszustandes ist in Absprache mit dem Systeman-
bieter der SchlieRring auszuwéhlen. Unterschiedliche Vergi-
tungszusténde des SchlielRringwerkstoffes haben einen erhebli-
chen Einfluss auf die zu ermittelnden mechanischen Eigenschaf-
ten des SchlieBringbolzensystems.

Merkmale

Korrosionsschutz gering, nur fir Transport und Lagerung*

Cr(VI)-haltige Systeme

Korrosionsschutz gering, tiberwiegend fiir Innenanwendung*

Korrosionsschutz hoch*

Korrosionsschutz hoch, fiir exponierte Einbaulagen*

Korrosionsschutz hoch*

Korrosionsschutz sehr hoch*




