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1 Allgemeines

Die Ausbildung zum Kunststoffschweiler ist eine berufliche Fort-
bildung. Die erfolgreiche Teilnahme am Lehrgang schlieRt mit
der SchweiRerpriifung nach Richtlinie DVS® 2212-3.

2 Bildungseinrichtungen

Der Lehrgang zum KunststoffschweiRer wird an den dafir zuge-
lassenen DVS-Bildungseinrichtungen durchgefiihrt.

3 Voraussetzungen

Fur die Teilnahme an dem Lehrgang zum KunststoffschweilRer
gelten die folgenden Voraussetzungen:

3.1a Nachweis von Grundkenntnissen im Bereich der Kunst-
stoffverarbeitung

oder

3.1b Teilnahme an einem Grundlehrgang Uber die Verarbeitung
von Halbzeugen aus thermoplastischen Kunststoffen nach
Richtlinie DVS® 2280.

3.2 Beherrschen der Lehrgangsprache soweit, dass dem Up-
terricht gefolgt und die fachkundliche Prifung ab
werden kann.

Die Voraussetzungen zur Prifungszulassung sin icl
DVS® 2212-3 geregelt.

4 Lehrgangsgliederung, Lehrgangsdauer

— Teil 1: Fachtheorie
— Teil 2: Fachpraxis
— Teil 3: Prufung

Der Lehrgang mit einer Gesamtdauer von 80 U S
ten (UE) gliedert sich in folgende Lehrgangsteil

Eine UE entspricht einer Zeitdauer
gangsinhalte sind dem Themenplan

5 Priifung und Lehrgangsbesghei

Die Prufung ist in Richtlinie D
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124 geregelt.
ehlfgang erhalt der Teilneh-

de von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe ,Schulung und
DVS®—BiIdungseinrichtungen verbindlich. Der Anwender muss jeweils prufen, ob die ihm vorliegende Fassung noch guiltig ist.
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Teil 1: Fachtheorie

Teil 2: Fachpraxis

Kap.

Lehrstoff

UE

Kap.

Lehrstoff

UE

1

Wirtschaftliche Bedeutung und Anwendung
der Kunststoffe

— Wirtschaftliche Bedeutung
— Anwendungsgebiete
— Eigenschaften
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WarmgasziehschweiBen (WZ)
— Schweien von PVC-P und PE-HD Auftrag-
nahte

— Nahtiiberlappungen Stumpfsté3e an Tafeln aus
PE-HD

Aufbau und Arten der Kunststoffe
— Herstellung der Kunststoffe
(vom Erdél zum Kunststoff)
— Monomer, Polymer, Polymerketten
— Struktur der Kunststoffe
— Thermoplaste, Duroplaste, Elastomere
— FlieRverhalten von Thermoplasten (MFR)

Warmgasiiberlappschweifen (WU)

— WU von PVC-P, ECB und PE-HD mit Hand
geréaten

— Prifen der Nahtfestigkeit (Schalversuc

Polymerbahnen aus PE-HD, ECB und PVC-P

— Arten

— Anwendungsgebiete

— Herstellung

— Eigenschaften

— Verhalten in der Warme

HeizelementstumpfschweiBen (HS)

— Verfahren, Schweilparameter
— HS von Rohren aus PE-HDQ, mit
maschine (Vorfihrung)

Grundlagen: SchweiBen von Kunststoffen

— Definition, EinflussgréRen, Uberblick iiber die
Schweiverfahren

Warmgasfachel- (WF) und
WarmgasziehschweiBen (WZ),
Warmgasextrusionsschweifen (WE),
Warmgasiiberlappschweifen (WU),
Heizelementschweifen (H), (Uberblick),
Heizkeilschweien (HH)

— Verfahren, Schweilparameter
— Anforderungen an die Gerate und Automaten

— Ermitteln und kontrolli

meter
an Bahnen
D mit den Verfahren

10

Nahtgestaltung bei UberlappstéBen
(DVS 2225-1)

— Nahtformen, Nahtabmessungen

SchweiBen unter Baustellenbedingungen

— Untergrundbeschaffenheit, Umwelteinfliisse,
Eigenliberwachung

Sanieren von Fehlstellen

— Fehlersuche, Reparaturmdglichkeiten
— Herstellen von Anschliissen

I

Priifung von Schweifverbindungen

— Zerstoérungsfreie Prifung
— Zerstérende Prifung

2

— Erstellen von Schweil3proto :
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