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Priifen von SchweiBverbindungen
DVS — DEUTSCHER VERBAND an Tafeln und Rohren DVS
FUR SCHWEISSEN UND aus thermoplastischen Kunststoffen — Richtlini
VERWANDTE VERFAHREN E.V. Anforderungen im Zugversuch — DVS 220
Kurzzeitzug-SchweiBfaktor f,

Inhalt: 2 Anforderungen

1 Geltungsbereich

2 Anforderungen Der geforderte Mittelwert fiir den Z ug-Grhweilfaktor f,

nach Tabelle 1 ist fur die genannten \| ahren einzuhal-
ten.

1 Geltungsbereich
Dieses Beiblatt gilt in Zusammenhang mit der Richtlinie DVS

2203-1. In diesem Beiblatt sind die Anforderungen fiir den Zug-
versuch nach DVS 2203-2 dargestellt.

Tabelle 1. Mindest-Kurzzeitzug-Schweifaktor f,.

Verfahren ug-Schweilfaktor f,

C-U PVC-C PVDF
HS HeizelementstumpfschweilRen 0,8 0,9
IR beriihrungsloses Heizelementstumpfschweillen - 0,9
WF, WZ Warmgasfachel-, -ziehschweillen 0,7 0,8
WE cont Warmgasextrusionsschweilen, kontinuierlich - -
WE s Warmgasextrusionsschweif3en, diskontinuierlich - -

* fur PP-H weggesteuert und alle PP druckgesteuert

Die genannten Werte setzten die Beherrschung der en
den Schweillverfahren und die Ausfilhrung durch q

Rechnen mit héheren Schweilfaktoren, als in o
gegeben, setzt einen entsprechenden Nachweis
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