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Bild t. Schematische Darsteilung des WIG-Schweiens.
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Bild 2. Einsteilbereich von Stromquellen mit fallender Kennlinie,

Zur Optimierung der SchweiBeigenschafien kann die statische
Kenntinie den jeweiligen Anforderungen angepaft werden oder
sie wird zwangslaufig mit dem Wahlschatter , WIG" bzw. ,,E" um-
geschaltet. Fur das WIG-Schweifien ist eine Zindhilfe mit
Hochsgannungsimpuisen oder mit einem Pilotlichtbogen zu
empfehien.

2.1.2 SchweiBen mit Gleichstrom

8eim WIG-Schweilen werden vorwiegend Stromquellen mit fol-
genden Stellern/Reglern eingesetzt:

- Streukern
- Transdukior
- Thyristor

-~ Transistor

Bei Gleichstromquellen steht ein mehr oder weniger geglétteter
Gleichstrom zur Verfligung.

Wegen der hdheren Warmeeinbringung in das Werkstiic
der gewinscht niedrigen Erwarmung der Wolframelgjtrode
der WIG-Brenner Gblicherweise am Minuspol und das

am Pluspot angeschlossen.

2.1.3 Schweifen mit Wechselstrom

m-Werkstoffen
ielen Standard-

Fur das Schweilen von Aluminium- und Maggpesi
wird in der Regel Wechselstrom bendtigt.

Potaritdtszeiten innerhalb einer Wechselstromperiode die Ein-
brandform und die Reinigungswirkung gesteuert werden (Bild
Bei Stromquellen mit rechteckfdrmigem Strom-Spannung-V
lauf {square wave) werden keine Hochspannungsimpuls@ zu
Lichtbogenstabilisierung bendtigt.

Die Gleichrichterwirkung beeintrachtigt die Lichtbog
und eine kontinuierliche Reinigungswirkung. Sie ka
henschaltung einer Kondensatorbatterie (Filter
kompensiert werden {Bild 3 oben).

2.1.4 Stromquellenkenndaten

Die SchweiBbetriebsarten sind bei zuldssig

1. DauerschweiBbetrieb {OB)
2. Nennhandschweibetrieb (HSB) =
3. HandschweiBbetrieb {HSB)

Die maximal zuldssigen Stromsta
Einschaltdauern sind aus dem

e folgt:

oben genannten
ersichtlich und be-

eilbetrieb ergeben sich
DE 0544 bzw. EN 60974,
g 10 Minuten.

2.2 Steuereinheit

Die Steuereinh
erforderlichen ne

> Steuereinheit kann Teil der Stromquelle sein, aber auch
s getrennte Einheit die Gesamtfunkiion der SchweiBanlage
steuern.

2.2.1 Ablaufsteuerung des Schweilprozesses

Folgende Einzeltunktionen sind unter anderem mdglich:
- Schutzgasprogramm {Bild 4)

Wechseistromqguellen wird der Lichtbogen d hspan Gasvorstrémzeit
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Bild 3. Strom-Spannung-Verlauf beirn WiG-Schweien mit Wechse!-
strom.




