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Bild 1. Probekérper, For

1 Geltungsbereich

Zur Beurteilung der SchweiRausfiihrung kann der Zugversuch in
Verbindung mit anderen Priifungen herangezogen werden.

Der Kurzzeit-Schweil3faktor und das Bruchbild geben einen
Anhalt fur die Verformbarkeit der Verbindung und damit fir die
Qualitat der Ausfiihrung. Die Ergebnisse sind nicht auf das Zeit-

stand-Verhalten der SchweilRkonstruktion bei Zugbeanspruchung ; . Form 2.
Ubertragbar.
' Flagenaht
-
2 Entnahme und Anzahl der Probekérper, Art und Aufbau o l
|
Der Zugversuch wird in Anlehnung an DIN EN ISO 527 durch b b
fuhrt. Schweiverbindungen werden entsprechend der tatsih- ; #
lichen Ausfiihrung geprift, das heit mit oder ohne Sch | ]
wulst. i
Die Probekaérper diirfen erst acht Stunden nach dem ! L2
entnommen werden. Jeder Probekérper ist so
dass seine urspriingliche Lage im Prifstiick nac L

Die Proben diirfen weder warmebehandelt nocl

ansprucht werden. Bild 3. Probekérper, Form 3.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Es werden mindestens sechs geschweillte ProBS per und .
sechs ungeschweiltte Bezugsprobekd eprift, die méglichst Tabelle 1. ?bmessungen der Probekoérper Form 1 und Form 2 aus
. - X . afeln.
gleichmaBig tUber den Umfang bzw. d nge verteilt entnom-
men wurden. Bei Rohren mit einem Durch 63 mm kann --
die Anzahl der Probekérper auf vier i en. Dicke s Probekérper Form 1 und 2 'F:’:)o":elz(orper
Falls die Probekérper nach Bil des Einspannbe- (Nennmat)
; . . mm b Lo L be
reichs reilen bzw. verstrecke i obekérper der Form 2 mm mm mm mm
nach Bild 2 bzw. Form 3 nac 3zu enden. Die Abmes-
sungen fiir die Probekdrper std Tab 1 bzw. Tabelle 2 zu ent- <10 15 120 >170 20
nehmen.
10<s<20 30 120 > 300 40

c\ >20 15°s |200 | >400 | 80
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Tabelle 2. Abmessungen der Probekdrper Form 1 und Form 2 aus Rohren.

Durchmesserd | Dicke s Probekorper Form 1 und 2 | Probekérper Form 2
(NennmaR) (NennmaB) | Lo L be
mm mm mm mm mm mm
20<d <50 80 >120
s+d/10 b+ 10
50<d <100 120 >170 (mindestens aber b + 5)
<10 15 120 >170 20
>100 10<s<20 |30 120 > 300 40
> 20 15°s 200 > 400 80

Tabelle 3. Abmessungen der Probekdrper Form 3 aus Tafeln.

Dicke s (NennmaRB) L be b =be/2
mm mm mm mm
<10 160 14 7
10<s<20 180 18 9

>20 180 28 14

Tabelle 4. Abmessungen der Probekdrper Form 3 aus Rohren.

Durchmesser d L be b =Dbg/2
(NennmaR) mm mm mm mm
20 160 10 5
25-63 160 12 6
75-110 160 14 7
125-160 180 16 8
200 180 18 9
225-250 180 20 10
280-315 180 22 1

355 180 24
400 180 26
450 180 28

Alle Oberflachen der Probekérper missen frei von
Mangeln, Kratzern oder anderen Fehlern sein. Eine Erwaf#tng
durch die Bearbeitung ist gering zu halten. em Versuch ist
das Aussehen der Probekérper und insbeso die Schweil3-
ausfiihrung visuell zu erfassen und zu dok nti

Hinweis: Um ein Bruchversagen i
eine bessere Differenzierung zur Beu
gite zu erzielen, kann die Probe i igenaht durch eine
zentrale Lochkerbe von zum Beis;
maximal 1/3 der Probenbre%a, ge
derversuch ist besonders “dann swert, wenn beim
Regelversuch kein Bruch im ich ligenaht erzielt wird.
Zur Beurteilung sind die Vi ch it Lochkerbe auch mit ent-
sprechenden Bezugsprobght dur: ren.

erden. Dieser Son-

4 Durchfiihrung

iten sind fur ausgewahlte Werkstoffe in
iy Fur andere Werkstoffe wird die Ge-

ggf. In einem Vorversuch, so ermittelt, dass die

ungeschweiflten Probe in etwa einer Minute er-

3 ie nachstliegende Normgeschwindigkeit geman
27-1 ausgewahlt wird.

10 £20%

Kraft im Augenblick des Reilens ist zu erfassen. Erfolgt eine
ersteackung der Probe, so ist die Kraft bei Streckspannung zu
S

Auswertung

Aus den arithmetischen Mittelwerten der Bruchspannung der ge-
schweilten Probekérper (c,,) und der Bezugsprobekérper (o)
wird der Kurzzeitzug-Schweilfaktor f, = 6, /o, bestimmt. Werden
die Probekérper vor dem ReiRen gestreckt, so ist als Bezugsgré-
e die Streckspannung einzusetzen. Die Anforderungswerte fiir
die Kurzzeitzug-Schweilfaktoren sind in DVS 2203-1, Beiblatt 1,
enthalten.

Einspannbriiche bleiben bei der Versuchsauswertung unberiick-
sichtigt, dafiir miussen Ersatzprobekérper gepruft werden.

Die Bruchart und das Bruchbild sind visuell zu erfassen und zu
dokumentieren.

6 Priifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Richtlinie anzugeben:

— Art, Lieferform und Bezeichnung des Erzeugnisses,
— Herstellungsdatum und -verfahren der Probekérper,
— Aussehen der Probekérper vor dem Versuch,
— visuelle Beurteilung der SchweifRausfiihrung,
— Lochkerbe, falls vorhanden,
— Lage der Probekérper im Erzeugnis,
— Form der Probekérper,
— Dicke der Probekérper in mm,
— Breite der Probekdérper in mm,
— Anzahl der Probekérper,
— Prufklima, sofern von dieser Richtlinie abweichend,
— Prufgeschwindigkeit,
— Kurzzeitzug-Schweilfaktor f,
(aus den arithmetischen Mittelwerten),




