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3 e e Vgybetrachtungen
1 Einleitung ] ) ) o
K eptionellen Ermittlung von Verbindungssteifigkeiten
Eine wesentliche Voraussetzung fir die Akzeptanz mechani- . ard von Ein- oder Mehrpunktproben gemafR der im

scher Fugeverfahren in der Industrie ist die Berechenbarkeit und v Dlatt DVS/EFB 3480-1 beschriebenen Messmethodik Zug-
Auslegbarkeit der Verbindungen. Die Ermittlung der ortlichen 3

Beanspruchung an den Fugestellen erfolgt mit der FEM in der ern gemessene Wegverlaufe gegenlibergestellt. Die Be-

Strukturberechnung. Hierbei kommt der Kenntnis der charal rechnung der Steifigkeit der Verbindung erfolgt tiber die Bestim-
ristischen Steifigkeit der Fligestellen insbesondere bei Schergig- ung der Steigung der Kraft-Weg-Verlaufe im Bereich der rein
belastung eine herausragende Bedeutung zu. Die Steifigkei stischen Verformung einer Verbindung. Hierbei werden jedoch
schreibt das Verformungsverhalten einer Verbindung bei Belas- formationen der Hilfsfugeteile, lokale Deformationen im Nah-
tung und ist damit Voraussetzung fiir die genaue Be ereich der Flgestelle und globale Verformungen der Bleche als
des diskreten Spannungszustands im Bereich der f gielle Summe erfasst (ASq, AS,, ASy). Somit wird eine Gesamtsteifig-
Auf der Basis des Vergleichs von erwarteter u a keit Cg Uber die komplette Messstrecke an der Probe bestimmt
anspruchung erfolgt die Auslegung von Typ, Anza und es werden deshalb deutlich zu kleine Werte ermittelt. In Bild 1

sind diese Verkettungen an einem Federmodell verdeutlicht. Mit
dieser Vorgehensweise werden die Verbindungsstellen im Hin-
blick auf ihre tatséchliche Steifigkeit entsprechend unterbewertet.
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AS,, = Verformung am Fiigepunkt Prinzip der konventionellen Steifigkeits-
: 2 ermittlung mit L&ngenénderungsaufneh-
AS,;; = Verformung im Blech mer [1].
eroff wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als wichtige Erkenntnisquelle zur Beach-

Anwender muss jeweils priifen, in wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig ist.
ng der Européischen Forschungsgesellschatft fur Blechverarbeitung e.V. (EFB) und des DVS — Deutscher Verband fiir Schwei3en und verwandte Verfahren
henigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS/EFB-Gemeinschaftsausschuss ,Mechanisches Fugen*

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11) 1591-150



Seite 2 zu DVS/EFB 3480-1 Beiblatt 1

A
AS,,
| A4
v
e
"~ AS,,
| A
VA
AS
Symmeatria: gleicher Werk stoff der Bleche
gleiche Geometrie der Bleche
Symmetrie der Figepunkte F, =F,+F,
A, = AN,
AS,, = ASy,
ioTnasen . 3 e o T
ICZWElpunkt-Scherzug-g CElnpunktprDbe

AS. = A8, +AS,, + A8, +AS,, +AS

Bild 2.
rmittlung mittels
ngsmessung an einer

AS, = AY,,. = AS,
R i 42 nkt-Scherzug-Steifig-

1 1
e ST I (R M el R
1 k 7 3
_— .. 7 ’ !
! | i TR, .___Hé
_,_—l-'-'-'—
/',/‘f/

Einftnktprobe nach DVS/EFE 3480-1
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Schematische Gegenliberstellung der Kraft-Weg-\/
verschiebungsmessung.

Bild 3.

ser Nachteil nicht auftritt. Sie beruht auf der
verschiebung der Bleche bei einer Scherz
den ausschlieBlich die Deformatio
messen. In Bild 2 wird an einem
Relativverschiebungsmessung demonstriel
Probe ist punktsymmetrisch aufge!

hen aus dem gleichen Werkstoff ul habengglieselbe Blechdicke.
Die Fugerichtung der beidegy Ver ungeriist entgegengesetzt
gerichtet. Damit ist gesichert, gestellen gleich be-
lastet und deformiert werden Mwerschiebung der Ble-
che ist bei einer Scherz lastung@m Symmetriepunkt zwi-
schen den beiden Flgestgien tional den Verformungen an
den Figestellen. Die gl DelShung der Bleche und eine
Nachgiebigkeit der B gfichtung haben keinen Einfluss
chiebung zwischen den Blechen.
ird aus der Steigung der Kraft-
-Kurve im Bereich der rein elastischen
ermittelt.

bendtigte 2-Punkt-

Die epartner beste-

Flgepaarun chiedenen Blechdicken oder Werkstof-
fen werd rsionstest gepriift. Bei diesem Test wer-
den alle eich belastet und deformiert. Die Deforma-
tion der tellen ist wieder proportional der Relativverschie-
bunggmii ischen den Fulgestellen auf dem Umfang des

einer Einpunktprobe und einer 2-Punkt-Scherzug-Steifigkeitsprobe mit Relativ-

Gegenlber der Prifung an Einpunktproben wird sowohl bei der
2-Punkt-Probe als auch bei der Verdrehprobe eine Probenbean-
spruchung &@hnlich der Beanspruchung von Mehrpunktverbindun-
gen in Bauteilen erreicht. Im Bild 3 sind die charakteristischen
Kraft-Weg-Verlaufe von einer Einpunktprobe mit Messprinzip nach
DVS/EFB 3480-1 und einer 2-Punkt-Scherzug-Steifigkeitsprobe
mit Relativverschiebungsmessung gegentiber gestellt.

4 Probenformen

4.1 2-Punkt-Scherzug-Steifigkeitsprobe

Die Fertigung der 2-Punkt-Scherzug-Steifigkeitsprobe erfolgt aus
zwei identischen Materialzuschnitten. Die entsprechenden Geo-
metrien und Punktabstéande sind Bild 4 zu entnehmen. Der Ab-
stand der Fugepunkte soll 100 mm betragen. Bei deutlich kleine-
ren Fugepunktabstanden kénnen sich die Bereiche der Flge-
punktdeformation Uberlappen. Die Fugerichtung fiur die beiden
Verbindungen ist entgegengesetzt. Die freie Einspannlénge be-
tragt 180 mm. Es ist auf einen ausreichenden Einspannbereich
zu achten, sodass es zu keinem Rutschen der Probe beim Ver-
such kommen kann. Sind priufmaschinenbedingt groRere Ein-
spannléangen erforderlich, ist die Lange des Materialzuschnittes
entsprechend zu vergréRern. Fir die Vergleichbarkeit der ermit-
telten Ergebnisse ist es notwendig, dass freie Einspannléange und
Uberlappung immer gleich gehalten werden.




