DVS - DEUTSCHER VERBAND

FUR SCHWEISSEN UND Tafeln und Rohren aus

Schlagzugversuch

1 Geltungsbereich

Zur Beurteilung der Schweiausfithrung kann der Schlagzugver-
such in Verbindung mit anderen Prifungen herangezogen wer-
den. Der Kurzzeit-Schweil}faktor und das Bruchbild geben einen
Anhalt fur die Verformbarkeit der Verbindung und damit fir die
Qualitat der Ausfilhrung. Die Ergebnisse kénnen nicht ohne wei-
teres auf beliebige Schweil3konstruktionen tibertragen werden,
da die Werte von der Gestalt der Formteile und deren Herstell-
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Der Schlagzugversuch erfolgt in Anlehnung an DIN EN
8256. Er ist vorwiegend bei Proben <4 mm Dicke anzuwe
Schweilverbindungen werden entsprechend der tatsachli
Ausfiithrung geprift, das hei8t mit oder ohne SchweilRvudils
werden mindestens je 10 geschweilte Proben und B
ben gepriuft. Form und Abmessungen der Probekory:
DIN EN ISO 8256 beschrieben.

mentieren.
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Art und Aufbau e rarbeit-Korrekturkurven nach DIN EN ISO 8256 fiir den
jeweiligen Pendelhammer die korrigierten Schlagarbeiten Wy,
und Wyg ermittelt. Der Kurzzeit-Schweif3faktor wird dann wie

z = Wzy/Wzg

o- Bei in der Dicke und Breite unterschiedlichen Probekérpern ist
die Schlagarbeit auf das Produkt b x h (b Probenbreite, h Pro-
bendicke) in der Probenmitte beziehungsweise unmittelbar neben
der Verbindung zu beziehen. Der Kurzzeit-Schweilfaktor errech-
net sich dann nach der Formel:

Neben der Schlagarbeit empfiehlt es sich, auch die bleibende
Bruchdehnung zu ermitteln. Die GréRe der bleibenden Bruchdeh-
nung gibt ebenfalls ein gutes Beurteilungskriterium fiir die Gute
der Verbindung. Die bleibende Bruchdehnung g, wird aus

Probekérpers
einmalige schlagartige Belastung
der Pendelbewegung der Schlag-
r befindet sich zum Zeitpunkt des Das Aussehen der Probekérper nach dem Versuch ist zu erfassen
und insbesondere die Bruchart und das Bruchbild zu beurteilen.

ermittelt und in Prozent angegeben.
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Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Richtlinie anzugeben: ~ DIN EN ISO 8256
— Art, Lieferform und Bezeichnung des Erzeugnisses,
— Herstelldatum und -verfahren der Probekérper,

— Aussehen der Probekérper vor dem Versuch,

DIN EN ISO 13802

— visuelle Beurteilung der Schweiausfiihrung, ISO 554
— Lochkerbendurchmesser, falls vorhanden,
— Lage der Probekérper im Erzeugnis, DIN 51222

— Dicke der Probekdrper in mm,

— Breite der Probekérper in mm,

— Anzahl der Probekérper,

— Vorbehandlung der Probekérper,

— verwendeter Pendelhammer sowie Masse des verwendeten
Querjoches in g,

— Prufklima, sofern von dieser Richtlinie abweichend,

— korrigierte Schlagarbeiten der gefiigten Proben Wy, und der
Bezugsproben Wzg in mJ/mm? oder kJ/m? auf drei wert-
anzeigende Ziffern gerundet,

— Prufdatum.

Kunststoffe — Bestimmung der Schlag
zahigkeit

Kunststoffe — Verifizierung
schlagwerken - Charpy-,
Schlagzugversuch

Normalklimate fiir die Konditi
oder Prifung; Anforderungen

Prifung

— Kurzzeit-Schweilfaktor fgz, @
— bleibende Bruchdehnung der gefligten Proben g,y und der
Bezugsproben gy, g in % auf £ 5%,
— Aussehen der Probekérper nach dem Versuch,
— visuelle Beurteilung des Bruchbildes, @




