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DVS — DEUTSCHER VERBAND Mechanisches Fugen von DVS

FUR SCHWEISSEN UND KunStStOffba.Ute”en B Richtlini
VERWANDTE VERFAHREN E.V. Schnappverbindungen DVS 224

legung von Schnappverbindungen bei Kunststoffbauteilen beschrieben. Darunter féllt insbesondere d
Schnapphakens bzw. der Schnappverbindung. Es werden sowohl analytische als auch rechnergestiitzte
Berechnung charakteristischer Kennwerte eingesetzt werden und mit deren Hilfe die verschiedenen Ausfuh
verbindungen sicher ausgelegt werden kdénnen.
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Kunststoffbauteilen eingesetzt werden kénnen.
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1 Einteilung von Schnappverbindungen
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In der Richtlinie DVS 2242-1 ,Mechanisches Fiigen von Kunststoffbauteilen — Schnappverbindungen* werden@a n zur Aus-
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2 Torsionsschnappverbindung

2.1 Steckerblock

Der hier gezeigte Steckerblock wird durch ein Torsionsschfiap)
element zusammengehalten. Die Verbindung wird
statischen mechanischen Belastungen ausgesetzt.

montage der Bauteile ist ohne Ldsekraft mdglich,
schnitt der Schnappverbindung durch das Betéti
freigegeben wird.

2.2 Schriftblende, Airbus A300

GriffHebel X . . spiel fir eine
Hinterschnitt tretenden mec

3 Schnapphaken

3.1 Einfacher Schnapphaken an einem G8Schloss aus Kunststoff

Die Schnapphaken des Gurtschlosses werden haufig stattfinden-
den Offnungs- und SchlieRvorgéngen ausgesetzt. Die Verbin-
dung muss eine definierte Haltekraft besitzen und sollte nur
durch manuelles Auslenken der Schnapphaken zu 6ffnen sein.
Als Material fur diese Schnappverbindung wird z. B. Polypropy-
len (PP) eingesetzt. Als Materialien kénnen dariiber hinaus, ab-
héngig von den auftretenden Belastungen, technische Thermo-
plaste mit duktilem Werkstoffverhalten verwendet werden.




