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Sollen Dichtungsbahnen aus anderen Werkstoffen erfaBt wer-
den, ist ein entsprechend représentatives Priifstiick anzufertigen
und sinngeman zu priifen. Prifstiick und Anforderungen werden
von dem KunststoffschweiBerpriifer in Anlehnung an diese Richt-
linie festgelegt. Die Prifsticke und der Geltungsbereich der Prii-
fung sind in die freien Zeilen auf der Riickseite der Prifungsbe-
scheinigung {Anlage 4} einzutragen.

Der Teil 1 der Richtlinie DVS® 2212 behandetlt die Verfahren Warm-
gas-Fachelschweillen (WF), Warmgas-ZiehschweiBen (WZ) und
Heizelementstumpfschweiien (HS) an Rohren und Tafeln aus den
Werkstoften PVC-U, PE-HD, PP-H, PP-B, PP-R und PVDF. Der
Teil 2 der Richtlinie DVS® 2212 behandelt das Verfahren Warm-
gasextrusionsschweifien (WE) an Rohren und Tafein aus den
Werkstoffen PE, PP-H, PP-B und PP-R.

1.2 Sicherung der Qualitat

Oie Qualitat der SchweiBBarbeiten hangt wesentlich von den Fer-
tigkeiten und Kenntnissen des Schweilers ab. Zur Sicherung der
Qualitét von Schweiiarbeiten sind daher die Kenntnisse und Fer-
tigkeiten in einer Prifung nachzuweisen. Sie bleiben nur dann erhal-
ten, wenn der Schweif3er in ausreichendem Umfang mit Schweif3-
arbeiten beschaftigt wird. Aus diesen Grinden ist auch eine
Uberwachung des Schweifiers wahrend der SchweiBarbeiten
durch SchweiBBaufsichtspersonat® erforderlich,

Die Anwendung dieser Richtlinie stelit sicher, daB diese Priifung
nach einer einheitlichen Prifrichtiinie an einheitlichen Priifsticken
unter einheitlichen Bedingungen erfolgt.

Eine nach dieser Richtlinie ordnungsgeman abgelegte Schweiler-
priffung gewdhrieistet, daB der betreffende Kunststoffschweifier
in den gepriiften Bereichen das nach dem Stand der Technik
erfordertiche Mindestmag an Fertigkeiten und Kenntnissen nach-
gewiesen hat.

Diese Richtlinie gibt damit die technische Voraussetzung fur die
gegensettige Anerkennung dieser Kunststoffschweilerprifung
durch die zustandigen Steilen.

2 Priifstelien und Prifer fir Kunststoffschweiler

Die Priifung wird an einer Priifstelle von einem Prii
stoffschweiBer? abgenommen. Die Priifstelle muf {ibe
derlichen Einrichtungen zur Durchfuhrung der Prifungs
Wird die Pritfung im Anschlu3 an einen Vorbereitungs
die Prifung vorgenommen, durfen Ausbilder und Pré
nem Prifungsteilnehmer identisch sein.

Tabelle 2. Prifstiicke und Art der Priffungen.

3 Zulassung zu den Pritfungen

An den Prifungen dirfen nur Schweier teiinehmen, deren A
bildung und bisherige praktische Tatigkeit erwarten lassen
sie ausreichende Fachkenntnisse und Fertigkeiten haben
Pritfung zu bestehen. Das ist in der Regel der Falf,
nachstehend aufgefiihrten Bedingungen erfiillt ist:

a} Abgeschiossene Aushildung als Kunststoffschioss@ mit
rung im Schweilen von Dichtungsbahnen aus
und ausreichenden Kenntnissen der Fachku U
fen und Verfahrenszusammenrhingen.

b} Mehrjdhrige Erfahrung als Schweifler von K -Dihtungs-
bahnen und ausreichende Kenntnisse d toffgund Ver-
fahrenszusammenhinge auf der Basts tlinien in
der Reget durch die Teilnahme an s uf der Erfahrung
und das Fachwissen des Teilnehm jmmten Schu-

lungseinheiten.
¢} Mindestens einjdhrige Erfah
Dichtungsbahnen und Teilnahi
bereitungslehrgang auf die

weiwochigen Vor-
ritung fiir Kunststoff-

die Herstellung der Priifstix
d} Mindestens einjahrig
tungsbahnen im Erd_1
an einem einwoc
wochigen Vorberei
Kunststoff-Dic

bau, erfoigreiche Teilnahme
adlehrgang und an einem zwei-

ungen nachzuweisen. Im Zweifelsfall kann
ulassungstest durchfizhren.

ie Prifung in Prifgruppe (Il umfaBt die Untergruppen 1il-1 bis 1-7
e 2). Einschrankungen auf einzelne Untergruppen ent-

nd dem Erfahrungsumfang und dem Kenntnisbereich des
penden sind moglich.

Zum Beispiet SchweiBfachmann/-fachfrau nach DVS 2213 (z.2t. in Vor-
bereitung) oder von der Betriebsleitung beauftragte Fachleute mit ent-
sprechender Kompetenz.

Entsprechend den ,Anforderungen an Prifstellen und Prifer fur Kunst-
stoffschweiler und Kunststoffkleber” {Vereinbarung DVSNVATUV), Die Priif-
stellen kdnnen bei den Geschaftsstellen des DVS in Disseldorf und des
VdTUV in Essen erfragt werden.
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Unter- | Werk- | Dicke e | Prof- Abmessungen Priifkriterien
gruppe | stoff- | mm stick Profstick
iNr. art berapp- |nach tange Breite |Visuelle |Kontrolle |Schal- | Druck- | Vakuum-
Bild Nr. |m m Prifung |der versuch | luft- prifung
Nahtab- prifg.
messungen
-1 PE-HD [2,5 Auftrag- 2 Fiicken + + + - +
naht 9.5 0.5
-2 PE-HD | 2,5 Doppelnaht |3 4 1.5 + + + + -
-3 PE-HD | 2,5 echanisches |Doppelnaht |3 4 1.9 + + + + -
Schweilen
mechanisches |Doppelnabt |3 4 .5 5 + + + -
Schweifien
mechamsches |Doppelnaht |3 4 1.5 + + + + -
Schweifien
mechanisches | Doppelnabt |3 4 1,5 + + + + -
Schweifien
mechanisches [Doppelnaht |3 4 1.5 + + + + -
Schweiien




