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1 Geltungsbereich

Das Merkblatt gilt fiir das autogene Brennschneiden von un- und
niedrig legierten Stahlen, unabhangig von der Dicke des Werk-
stlicks.

2 Zweck

Die in diesem Merkblatt vorgenommene Erlauterung von Unre-
gelmanRigkeiten soll dabei helfen, die Ursachen der beim autoge-
nen Brennschneiden méglichen UnregelméaRigkeiten zu erken-
nen und zu vermeiden, um dadurch die Schnittqualitat zu er-
héhen sowie die Wirtschaftlichkeit des Schneidverfahrens zu
verbessern.

Unter UnregelmaRigkeiten werden Abweichungen von der vorge-
sehenen Form und Lage des Schnittes verstanden. Das Merk-
blatt gibt nicht an, wie diese im Einzelfall zu beurteilen sind, weil
dies von den jeweiligen Anforderungen an den Schnitt abhangt.

3 Einteilung der UnregelméaBigkeiten und Benennung

schnitten und Plasmaschnitten — Terminologie" stellf
lichen Unregelmafigkeiten an thermischen Schgitten 2
und legt einheitliche Benennungen hierfir fest. B
jedoch keine Aussage Uber die Ursachen diese,
keiten in Abhangigkeit vom thermischen §
DIN EN 12584 legt lediglich Art, Form und Lag

unter Beriicksichtigung der Ordnung
und Darstellungen der genannten Nor
Einteilung der UnregelméaRigkeiten in 5

mern, Benennungen
d beriicksichtigt die

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Gruppe 3.2 UnregelmaRigkej ittkanten
Gruppe 3.3 UnregelmaBigkei Schnitt@ichen
Gruppe 3.4 Schlacken

Gruppe 3.5 Risse

Gruppe 3.6 Sonstige Unre iten

x

Fir jede Unregelmafi
angegeben. Dabei kénne
mafRgebend sein. Un gig
Wahrscheinlichkeit fiff da
gliedert in:

r auch mehrere Ursachen
n sind die Ursachen nach ihrer
eten von UnregelméBigkeiten ge-

Ersetzt Ausgab

Auf diese Weise ist eine schnellere Bewertun
von UnregelmaRBigkeiten mdoglich. Ein n
mehrere Ursachen beinhalten, beispiels)

UnregelmaBigkeit 3.2.4

Schneidsauerstoffdru
2 Heizflamme zu stark

Obige Reihenfolge ste
3.2 bis 3.6 — keine we
ten dar.

Die Gliederung g
genen Brennsc
stattet, fur eine
beachten,

ite 2) aufgestellt worden, welche die méglichen Unre-

i (vertikal) und die Ursachen der UnregelmaRig-
(horizontal) enthalt. Die Gruppen und die zugehérigen Ein-
aregelmafigkeiten entsprechen den Ordnungsnummern nach

laufend von 1 bis 37 nummeriert. Auf diese Weise ergeben sich

Felder, die nach der Rangfolge der Ursachen mit Ziffern 1 (Ursa-
erster Ordnung), 2 (Ursache zweiter Ordnung) oder 3 (Ursa-
dritter Ordnung) gekennzeichnet sind.

abelle 1 enthalt der Vollstandigkeit halber (links oben) die zeich-
nerische Darstellung der Einzel-UnregelmaRigkeiten in verklei-
nertem MaRstab.

Tabelle 2 enthalt die Einzel-UnregelmaBigkeiten innerhalb der
entsprechenden Gruppe. Es wird jeweils eine genaue Definition
der UnregelméBigkeiten und — sofern erforderlich — eine Kurzbe-
zeichnung gegeben. Die méglichen Ursachen von Unregelma-
Bigkeiten werden naher erldutert und die UnregelmaRigkeiten
selbst durch zeichnerische Darstellung veranschaulicht.

4 Ursachen von UnregelméRigkeiten
Fir alle méglichen Ursachen von UnregelméBigkeiten beim auto-

genen Brennschneiden: siehe Ubersichtstabelle (Tabelle 1) und
Tabelle mit den Einzel-UnregelméaRigkeiten (Tabelle 2).

DVS, Ausschuss fiir Technik, Arbeitsgruppe ,Schneidtechnik®

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91-0, Telefax (02 11) 1591-150



Seite 2 zu DVS 2102

UnregelmaBigkeiten und deren Ursachen beim autogenen Brennschneiden.

Tabelle 1.
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