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, innen und aufen (z. B. zerst6-
g nach Richtlinie DVS 2202-1).

ie direkt durch die Fertigung des Bauteils,
en, beeinflusst werden, gelten die Tabellen 1
pfern sie nicht in anderen Regelwerken (z. B. in Richtlinie
argegeben sind. Dies gilt z. B. nicht fiir Dicken- und

D
@ esserabweichungen, soweit sie in Normblattern fur Halb-

e geregelt sind.

1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fir MaR- und Sichtkontrollen an thermoplasti-
schen Behaltern, Apparaten und Rohrleitungen. Sie missen die
entsprechenden Vorgaben, z. B. der Druckgeraterichtlinie, des
Wasserhaushaltsgesetzes oder der speziell vereinbarten techni-
schen Lieferbedingungen/Spezifikationen, erfillen.

Tabelle 1. GrenzabmaRe AL fiir Ldngen L.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Genauigkeits- | Anwendungsgebiet MaRe* in mm
klasse
L >31 >2.000 |>3.000 |>5.000 |>8.000 >12.000 >20.000
bis is 2.000 | bis 3.000 | bis 5.000 | bis 8.000 | bis 12.000 | bis 20.000
z. B. Konstruktionen
A mit wenig Warme- +2 £ +4 +5 +6 +7 8 +9
einbringung durch
Schweillen
z. B. Konstruktionen
B mit viel Warmg +6 +8 £10 £12 +14 £15 +16
einbringung duf€
Schweillen
z. B. Konstr
bei degen eilgs
C gréBere Abw +8 +12 +15 +18 +21 +23 +25 +27
zugelasse rde
kann
* Die MaRe gelten fur
Falls in den Z n Keine Angaben Uber zulassige Grenz-

abmale fir
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Tabelle 2. GrenzabmaRe fiir Winkel.

MaRe in mm
Genauigkeits- |L* | bis 315 | > 315 >1.000 |>2.000
klasse bis 1.000 | bis 2.000 | bis 3.000
A e* %1 +2 +3 +7
B +3 +6 +9 +12
Cc 7 +10 +14 +20

* Als Bezug fur das Grenzabmalf e der Winkel gilt die Lange L des kirze-
ren Schenkels (siehe Bild 1). Dieser ist stets auf den Scheitelpunkt zu
beziehen. Die Léngen der Grenzabmale (e) fur Winkelmafe werden am
auBeren Punkt des Bezugsschenkels gemessen. Die Grenzabmalle gel-
ten fur 23 + 2°C.

Bild 1. GrenzabmaR (e) des Winkels.

2.2 Anforderungen an Priifer und Priifmittel

Die fur MaR- und Sichtkontrollen beauftragten Personen missen
die dafiir notwendigen kunststofftechnischen Sachkenntnisse und
Erfahrungen besitzen.

Die Prifmittel missen den Anforderungen der einschlagigen
Normen entsprechen.

Beispiele:

— Messschieber nach DIN 862,
— StrichmaRstab nach DIN 866,
— Messband nach DIN 6403,

— Stahlwinkel nach DIN 875-1,
— Neigungsmesseinrichtungen nach DIN 2276.

Alle Prufmittel miissen als Prufmittel gekennzeichne
regelmaRigen Kalibrierung unterzogen werden.

3 Prifungen
3.1 Sichtpriifungen

3.1.1 Uberpriifung der Ausfiihru Q

Bei den Sichtprifungen ist die volfltandigefind richtige Ausfiih-
rung der Bauteile/Anlage g&h3 onguktionsvorgaben zu

Uberpriifen.

3.1.2 Oberflachenpriifu

Die Bauteiloberflachen wi
sichtlich Riefen, Kerb
fallstellen und sonstj
lern gepriift. In Zwg

| bei guter Beleuchtung hin-
itaten (z. B. Schlieren), Ein-

eine Leuchtlupe mit ausreichen-
is ca. 10fach) zu verwenden.

Bei der
sungen,

erden zunédchst sdmtliche Hauptabmes-
enmalfle, die geometrische Anordnung der

3.2 Priifung der Verbindungen

Es ist zu kontrollieren, ob die Ausfiihrung der Verbindungen
Vereinbarungen entspricht bzw. mit der Konstruktionszeichn

linie DVS 2221 zu beurteilen.

Bei Verbindungen, die bei der Endabnahme nicht
lich sind, ist eine Zwischenabnahme bei der Ferti
fuhren.

4 Prifbericht und Auswertung

Es ist ein Prifbericht zu erstellen. Ein_Beis]
aufgefihrt.

| ist In Anhang 1

5 Schrifttum

5.1 Regelwerk

DIN EN ISO Schweillen toleranzen fiir Schweil3-

13920 - und Winkelmale; Form

DIN 862 orderungen, Priifung

DIN 866 tspezifikation (GPS) — Strich-
al3stédbe — Ausfilhrungen, An-

DIN 875-1 ighe Produktspezifikation (GPS) — Win-

eil 1: Stahlwinkel 90°

forderungen

Neigungsmesseinrichtungen; Elektronische Nei-
gungsmesseinrichtungen; Formen, Anforderungen

DIN 6403 Messbander aus Stahl mit Aufrollrahmen oder
Aufrollkapsel
1 Fehler an SchweilRverbindungen aus thermoplas-
S 2-1 tischen Kunststoffen — Merkmale, Beschreibung,
Bewertung
chtlinie Berechnung von Behéltern und Apparaten aus
S 2205-1 Thermoplasten — Kennwerte
Richtlinie Berechnung von Behéltern und Apparaten aus
DVS 2205-2 Thermoplasten — Stehende runde, drucklose
Behalter
Richtlinie Berechnung von Behéltern und Apparaten aus
DVS 2205-3 Thermoplasten, Schweiflverbindungen
Richtlinie Berechnung von Behéltern und Apparaten aus
DVS 2205-4 Thermoplasten — Flanschverbindungen
Richtlinie Berechnung von Behéltern und Apparaten aus
DVS 2205-5 Thermoplasten; Rechteckbehélter
Richtlinie Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunst-
DVS 2210-1 stoffen — Projektierung und Ausfiihrung — Ober-
Beiblatt 3 irdische Rohrsysteme - Flanschverbindungen:
Beschreibung, Anforderungen, Montage
Richtlinie Prifung von Kunststoffklebern — Rohrverbindun-
DVS 2221 gen aus PVC-U, PVC-C und ABS mit I6senden

Klebstoffen




