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3.2 Durchfiihrung d fu

1 Geltungsbereich Der Nahtbereicl rocken und frei von Verunreinigungen

sein. Diese ko
Diese Richtlinie gilt fiir das Prifen von Schweilverbindungen an  beeintréchtigen.
Bauteilen, Rohrleitungen, Apparaten und Behéltern, sowie Dich-  Schweilnaj Prifbeginn auf Umgebungstempe-
tungsbahnen und Verbundkonstruktionen aus thermoplastischen stische und optische Wahrnehmen
Kunststoffen. i m@8s beim Prifen gewahrleistet sein. Es muss

Die Priifung dient zur Auffindung von durchgehenden Poren bzw.
Rissen. Die Prifung mit elektrischer Hochspannung ersetzt keine
Dichtheitsprifung nach Richtlinie DVS 2206-2 bzw. Richtlinie
DVS 2225-2 und auch keine Beurteilung nach Richtlinie DVS

organges Kontakt mit der zu prifenden Oberflache
ufung darf nur von erfahrenem Personal durchgefiihrt

2202-1. ubliche Priifgerite kénnen mit verschiedenen Elektro-

Diese Richtlinie ist nicht fur elektrisch ableitfahige Kunststoffe an- n (z. B. Burste, Spitzelektrode, Kugelelektrode, Draht-

wendbar. gaze, etc.) bestiickt werden. Die Elektroden sind entsprechend
er Nahtgeometrie auszuwahlen.

2  Werkstoffe Prufgeschwindigkeit sollte in Abhangigkeit der Nahtgeomet-

e und Wanddicke angepasst werden. Sie darf an einer ebenen

Die Richtlinie betrifft die Prifung der SchweiRverbinglingaf? ag Schweilnaht bis 200 mm pro Sekunde betragen. An schwer zu-
folgenden Kunststoffen: ganglichen Stellen (z. B. Stutzen) oder bei héheren Wanddicken
(>10 mm) sollte sie deutlich darunter liegen. Ein ldngeres Ver-

- PE, weilen (>5 s) der Prifelektrode auf einer Stelle ist unzuléassig, da
- PP, dies zu einer Verminderung der Durchschlagfestigkeit bis zur
- PVC, Zerstérung des Werkstoffes filhren kann.

— Fluorkunststoffe.
Die folgende Tabelle gilt fur die Priifung an Bauteilen im Neuzu-

stand. Die angegebenen Werte sind als Richtwerte anzusehen.
3 Priifverfahren

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Gasentladung Tabelle 1. Richtwerte fiir Priifspannungen.
ng an eine Ent-

Dieses Priifverfahren beruht
beim Anlegen einer elektriscl

ladungsstrecke. Ihre Anwendung seQ.einen elektrisch isolieren- | Wanddicke Prifspannung in kv*
den Werkstoff sowie eine el dhige Gegenelektrode PE. PP PVC
voraus. Bei durchgehende n"tritt ein Funkeniiber- (mm) Flu,orkL,mststoffe

schlag zwischen den @ktro auf, dir sichtbar und hoérbar ist.

bis 3 10-15 15-20
>3-6 15-25 20-30
gspaiifgefate werden angewendet:

— Priifgerate mit >6-20 25-35 30-40

Diese Gerate e Erdung der Gegenelektrode, er- >20-50 >35 >40
mdoglichen e Begrenzung der Spannungsspitzen

3.1 Priifgerite

Folgende Hochspan

* Die Werte wurden mit Kugelelektroden ermittelt.
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Bei der Verwendung von breiten Elektroden (z. B. Biirstenelek-
troden) ist zu beachten, dass ein Abfall der eingestellten Span-
nung uber die Elektrodenbreite auftreten kann.

Bei Uberlappnéhten von Dichtungsbahnen werden abweichende
Prufspannungen gewahlt, da der mégliche Funkenweg zwischen
Elektrode und Gegenelektrode erheblich von der Wanddicke ab-
weicht (Werte fur Priifspannungen siehe Richtlinie DVS 2225-1
und Richtlinie DVS 2225-4).

Die Schlagweite ist der Abstand zwischen der Elektrode und dem
Gegenpol, ab dem ein Funke tberspringt. Zwischen der Elektro-
de und dem Gegenpol darf dabei ausschlief3lich Luft sein. Da die
Schlagweite (Funkenstrecke an freier Luft) mit zunehmender
Luftfeuchte zunimmt, ist sie vor Prifbeginn mit der gewahlten
Elektrode in Luft zu bestimmen. Die Schlagweite muss gréRer als
die maximal mégliche Durchgangsstrecke (Bauteildicke) sein.
Zudem darf sie nicht so hoch sein, dass es zu einem Durch-
schlag durch das Bauteil kommt.

Erfahrungen aus der Praxis zeigen, dass Bauteile nach langerer
Betriebszeit in Abhangigkeit vom Betriebsmedium ihre dielektri-
schen Eigenschaften geandert haben kénnen. Daher sind die in
Tabelle 1 genannten Prifspannungen deutlich zu reduzieren.
Der Nahtbereich muss vor der Priifung von Ablagerungen befreit
und trocken sein.

Art und Umfang der Protokollierung sind vor Prifbeginn zwi-
schen den beteiligten Parteien festzulegen. Die Protokollierung
muss mindestens den verwendeten Geratetyp, die Prifspannung,
die Elektrodenart, den Priifumfang, die Schlagweite, den Namen
des Prifers, den Ort, das Datum und das Priifergebnis enthalten.

4 Grenzen des Priifverfahrens

Es werden nur Risse oder Lécher nachgewiesen, die durchge-
hend sind und dabei nahezu senkrecht zur Naht verlaufen. Es ist
darauf zu achten, dass die Gegenelektrode nicht vollkommen im
Schweilzusatz eingebettet ist. Sie muss so fixiert sein, dass eine
Beeintrachtigung der Nahtqualitat ausgeschlossen wird.

Derzeit auf dem Markt befindliche Prifgerdte haben eine max.
Prufspannung von ca. 55 kV. Dadurch ist die zu priiffende Wa
dicke begrenzt. (Tabelle 1 und Betriebsanleitung der Geratg
achten!)

Fehler an SchweilRndhten wie Bindefehler, isolierte
Lunker etc. kénnen mit diesem Prifverfahren nicht erk

5 Sicherheitshinweise

Die geltenden Verordnungen, VDE-Richtlinien, rschriften und

die Vorgaben der Hersteller sind zu beach

Vor der Benutzung sind die Gerate
Zustand hin zu Gberprifen.

Bei Betrieb des Gerates ist sich

Bedienende noch Fremdpersonal er Prifelektrode in

Beriihrung kommen. Beim piifen ignete Kleidung zu

achten. Es ist sicherzustellen, S renes Personal zur

Geratebedienung zugelassen Mdem Falle ist bei Perso-
acher

r nach durchstandenem

Infarkt von einer Bedienu n.

freigesetzt. Es ist d
reichenden Sicher]

reichende Beluftung und aus-
zu elektronischen Geraten zu

r Funke eine Explosion hervorrufen
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