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1 Geltungsbereich H

Diese Richtlinie gilt fur die Ermittlung der Winkelabweichung an
Heizwendel (HM)- und Heizelementmuffen (HD)-Schweillverbin- ——— o | e
dungen. Sie gilt fur Stangenware.

2 Priifungen

Die Messung der Winkelabweichung erfolgt mit einem Winkel-
messgerat, das als Bezugspunkt die Stirnflaichen der Muffen ver-
wendet. Das Winkelmessgerat muss so beschaffen sein, dass es
an die unterschiedlichen Muffengeometrien und -durchmesser
angepasst werden kann. Bild 1 zeigt den prinzipiellen Aufbau SWberichitind Auswertung
eines Winkelmessgerates. Der Abstand zwischen den beiden
Messpunkten (M1 und M2) muss mindestens 100 mm betragen. i rratoericht zu erstellen. Ein Beispiel ist im Anhang auf-
Der Messpunkt (M1) ist méglichst nahe an der Muffenstirnseite,
aber auRerhalb des geschélten Bereiches zu wéahlen. Die Mess-
genauigkeit muss mindestens £0,1 mm betragen.

u es Winkelmessgerates mit den Mess-

4 Schrifttum

Bei der Messung ist auf beiden Seiten der Heizwendelschwgis-

muffe die maximale Winkelabweichung Giber dem Rohrumfanil z S 2202-1  Fehler an Schweilverbindungen aus thermoplas-
ermitteln und zu dokumentieren. Die Messung darf nur mit k tischen Kunststoffen — Merkmale, Beschreibung,
rierten Messgeréten erfolgen. Bewertung
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Anhang: Musterpriifbericht

Priifbericht: Winkelmessung nach DVS 2206-5

Firma:

Name des Schweillers:

Entnahme

Entnahmeort/Baustelle:

Rohre: Kennzeichnung

Rohre: Werkstoff

Formteil: Kennzeichnung

Formteil: Werkstoff

Schweiltverfahren:

Durchmesser der Rohre in mm:
(Nennmafd)

Wanddicke der Rohre in mm:
(Nennmalf)

Priifung

Abstand der Messpunkte in mm:

Abstand des ersten Messpunktes
von der Muffenstirnseite in mm:

Priifergebnisse
Lage der Messung (Uhrzeit): N

Mafde in mm Malfd 1
MaR 2

1.

Differenz M1 zu M2 in n%’u
Maximale Differenz M#zu
(A max) in mm:

Ergebnis: Q
Bemerkun

D Unterschrift des Prifers:




