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1 Geltungsbereich

Dieses Beiblatt zur Richtlinie DVS 2208-1 soll dem Anwender der
Richtlinien zum HeizelementschweiRen der Werkstoffe PE, PE-X,
PP, PVC, PVDF, PB und PA eine Ubersicht {iber die Anforderun-
gen an Werkzeuge, notwendiges Zubehor und Geréate geben.

Die hier behandelten Werkzeuge und Gerate werden fur die
SchweilBverfahren Heizwendelschweilfen (HM), Heizelement-
muffenschweil3en (HD) und Heizelementstumpfschweifl3en (HS
verwendet. Die Verfahren hierzu sind in den Richtlinien
2207-1, DVS 2207-1 Beiblatt 1, DVS 2207-6, DVS 2207-11,
2207-12, DVS 2207-13, DVS 2207-15 und DVS 2207-16
ben.

Spezialgerate fir Sonderanwendungen werden@ign R di
ses Beiblattes nicht behandelt.

2 Allgemeine Anforderungen und Kriterien

Die Qualitat der SchweilRverbindungen ist abhéngig
lifikation der Schweil3er, der Eignung
nen und Vorrichtungen, der Einhaltu
und Herstellervorgaben sowie der "
Gerate zur Schweil3nahtvorbergi

Folgende Punkte muissen von de
Hilfsmitteln im Allgemeinen erfy

— die Gerate missen werkst

— die Funktionsfahigk@® mus
tet sein,

— die Gerate musse
besondere Versc

der Qua-
verwendeten Maschi-
Schweilrichtlinien

erkzeuge und
welldurchfuihrung.

Werkzeugen und

ustellengerecht sein,
C bis +45°C gewahrleis-

vice reparaturfreundlich sein, ins-
i lIlten einfach austauschbar sein,

d so auszubilden und anzuord-
Verstellen verhindert wird,

s Gerates ist anzustreben,

nen, dass un
— ein geringes{Gewi

— die Gerate missen dem Benutzer beim
brauch Sicherheit gegen Verletzungen rt
Kanten an Gerat und Zubehor, die etzu
kénnen, sind nicht zulassig,

— die gesetzlichen Vorschriften fur
muissen eingehalten werden, z. B. di

— der Einsatzbereich ist nach He
gen.

n. Scharfe
en flhren

g der Geréte
aschinenrichtlinie,

ben zu bericksichti-

3 Werkzeuge zum Heizwen hweillen

3.1 Rotationsschalg

Rotationsschalgerd en agsschliellich dem fachgerechten
Entfernen der Oxi a&r dem Rohrumfang bei Rohren als
vorbereitende 3 zum SchweilRen. Man unterscheidet
zwischen unive ! ensionsgebundenen Schélgeréaten.

Die Gerate s

alb vorgegebener Toleranzen dirfen die Funktion
icht beeintrachtigen.

— flexible Messerhalterung zum Ausgleich von Unebenheiten,
eichtgéangige Rollen und Vorschubmechanik,
06l- und fettfrei im Arbeitsbereich,

— Bedienungsanleitung mit Pflege- und Wartungshinweisen (siehe
Abschnitt 7),

— das Gerat muss eine Bearbeitung Uber den Bereich der Ein-
stecktiefe bzw. die Lange des Sattelformstiickes hinaus zulas-
sen.

3.2 Haltevorrichtungen

Haltevorrichtungen dienen dem Anwender, eine spannungsarme
Montage zu erzielen. Sie missen fur den entsprechenden An-
wendungsfall ausgelegt sein, z. B. ob Stangen- oder Ringbund-
ware verarbeitet wird.

Anforderungen:
— Gewabhrleistung eines festen Sitzes des Rohres,
— keine unzuléssige Beschadigung der Rohroberflache,

— exakte Ausrichtung der Rohrenden fiir eine spannungsarme
Montage des Formstuicks.

3.3 Runddrickvorrichtungen

Rohre (z. B. vom Ringbund), deren Ovalitat auRerhalb der zulas-
sigen Toleranz gemal Richtlinie DVS 2207 liegt, sind im
Schweil3bereich mit Hilfe von Runddriickvorrichtungen zu runden.

DVS, Ausschuss fur Technik, Arbeitsgruppe ,Fiigen von Kunststoffen*

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11) 1591-150



Seite 2 zu DVS 2208-1 Beiblatt 1

Diese missen dem jeweiligen Durchmesser entsprechen, die 6.3 SchweilRwulstentferner
Kraft zum Runddriicken aufbringen kénnen und dirfen das Rohr

dabei nicht unzuldssig beschadigen. Aus hydraulischen bzw. Festigkeitsgrinden ist eine Entfern

des SchweiBwulstes in der Regel nicht erforderlich. Auch
Anforderungen: schwert die Entfernung des SchweiRwulstes die Beurteil
— der SchweiRbereich muss 6l- und fettirei sein, Schwei3naht.
— groRe Runddriickvorrichtungen sind mit Griffen oder Osen  Spezielle Anwendungen (z. B. Transport von Reinstm

auszufuhren. ningverfahren) verlangen das Entfernen des aufRer
inneren SchweilRwulstes an stumpfgeschweil3ten
Bei diesen Werkzeugen (Wulstentferner) ist darau

4 Werkzeuge zum Heizelementmuffenschweiflen dass beim Entfernen des Wulstes das Rohr ni hadwge wird
4.1 Schal- und Anfasgerate (Kerbe_n) bzw..die Nennwar_lddickg des Roh B_ eich der

’ Schweilnaht nicht unterschritten wird. Das ka r miggeeigne-
Schal- und Anfasgerate dienen zum fachgerechten Kalibrieren  ten, speziell dafur entwickelten Geraten werden.
des Rohrendes und Entfernen der Oxidschicht auf dem Rohrum-  Die Hinweise des Geréateherstellers sind zu chten.

fang als vorbereitende MaRnahme zum Schweil3en.

Ovalitaten innerhalb vorgegebener Toleranzen durfen die Funktion ~ 64 Temperaturmessgerate

des Gerates nicht beeintrachtigen. Fur die Temperaturmessung t sind kalibrierte
Anforderungen: Oberflachenmessgerate mit federn lement mit einer Auflage
von mindestens 10 mm Durcl r setzen.

— 0l- und fettfrei im Arbeitsbereich,
— Bedienungsanleitung mit Pflege- und Wartungshinweisen (siehe
Abschnitt 7), 7 Service, Wartung uggl P

— das Gerat muss eine Bearbeitung im Bereich der Einstecktiefe
zulassen. Auch Werkzeuge ung

Uberprifungsintervall’

erliegen einem Wartungs- bzw.

Beispielsweise 4

5 Werkzeuge zum Heizelementstumpfschweillen A
brauch unterlig

indesStens einmal jahrlich von einem

5.1 Rollenbdcke r notwendigen Erfahrung zu Uberpri-

Rollenbdcke dienen zum besseren Ausrichten der Rohre und um ) ) ) ) )
die Bewegungskrafte beim HeizelementstumpfschweiRen gering zu éllnspruchung sind die Prifzyklen zu verkurzen.
halten.

Rollenbdcke sind so zu wahlen bzw. auszulegen, dass
— sie die Rohroberflache nicht beschéadigen,

— sie fur den jeweiligen Rohrdurchmesser geeignet sind, S$2207-1  SchweiRen von thermoplastischen Kunststoffen;
L . Heizelementschweilen von Rohren, Rohrlei-
— sie eine Angabe zur Tragféhigkeit enthalten, tungsteilen u. Tafeln aus PE-HD

— sie einen stabilen Stand gewahrleisten,

— sie die Rollen — auch unter der maximal angegebenen Tr3 € _ :
higkeit — leicht beweglich lassen, mit Rohrleitungsteilen aus PE-HD

— sie ggf. mit Haltegriffen oder Osen fiir den schnellen WER SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen;
sel versehen sind. Bertihrungsloses Heizelementstumpfschweil3en

von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln —
Verfahren, Maschinen, Parameter

DVS 2207-11 Schweif3en von thermoplastischen Kunststoffen;

Kleinwerkzeuge und Geréte, die zur Be- beitung auf der Heizelementschweien von Rohren, Rohrlei-

Baustelle oder in der Werkstatt bendtigt wer ind grundsatz- tungsteilen und Tafeln aus PP

lich so auszuwahlen, dass eine kunststo endung  DVS 2207-12 SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen;

gegeben ist. HeizelementschweiRen von Rohren, Rohrlei-

tungsteilen u. Tafeln aus PVC-U

DVS 2207-13 Schweif3en von thermoplastischen Kunststoffen;
Bei Rohrschneidern, -scheren od agen uell oder ange- HeizelementschweiRen von Rohren, Rohrlei-
trieben) ist darauf zu achten,dass tungsteilen und Tafeln aus PVC-C
& DVS 2207-15 Schweif3en von thermoplastischen Kunststoffen;
Heizelementschweilen von Rohren, Rohrlei-
tungsteilen u. Tafeln aus PVDF

SchweilRen von thermoplastischen Kunststoffen;
HeizelementschweiRen von Rohren aus PE-X

6 Weitere Werkzeuge und Geréte

6.1 Rohrtrenngerate

— sie rechtwinklige Schnitte er
— sie das Rohr nicht unzul&;

- Lrae:rrrlgt:;a;te keine Magftial igungen verursachen (z. B. DVS 2207-16 Schweif3en von thermoplastischen Kunststoffen;
' Heizelementschweil3en von Rohren und Rohrlei-
— ein kunststoffgere moglich ist (moglichst kein tungsteilen aus Polyamid 12
Schmieren Ode'_' Werkstoffes). DVS 2208-1  Schweif3en von thermoplastischen Kunststoffen;
— madoglichst kein die Schweil3zone gelangt. Maschinen und Geréate fir das Heizelement-
— elektrische setzlichen Regeln und Vorschriften schweilen von Rohren, Rohrleitungsteilen und
entsprech Tafeln

Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV)
Entgrater

Diese Hi ittel werden zum Anfasen und Entgraten von Rohr-
i Ab-/Uberarbeiten von Kratzern und Riefen ein-
en der Schaber missen formstabil und im ein-




