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1 Einleitung

Diese Richtlinie ist erstellt worden, um geeignete Anforderun
fur Anwender zu beschreiben, die den Einsatz der Klebteginik
planen oder diese bereits einsetzen. Sie ist gewerkunabhél
sodass sie fur jede Art von Klebungen angewendet werdeg

men flr ein unternehmensinternes Qualitatssi
notwendigen Entscheidungen zu treffen, um sg
werk oder von seinen Kunden vertraglich vorgeg
rungen gerecht werden zu kdnnen.

listisch einplanen zu kénnen, sollte di
Vorfeld folgende Punkte festlegen:

— Entscheidung, ob geklebt wi

— Entscheidung Uber die hoch
(siehe Abschnitt 5), die im Un

Wertschfjpfungsantgs im

— Entscheidung uber Eig ist d Fremdvergabe von Kleb-

prozessschritten (z. on tion, Einkauf, Fertigung, Instand-
haltung, ...),

delKlebtechnik fir das Unternehmen.

— Festlegung der R

Der sich hieraus ergebende Aufwand sd
rungen dieser Richtlinie abgeschéatz
zen flur das Unternehmen gegenibe
technik kann nur dann erfolgreicimgi
Unternehmen die notwendigen R

crden. Die Kleb-
tzt werden, wenn das
gungen schafft.

otwendige Grad betrieb-
onkreten Einzelfall aus
eiten des jeweiligen Erzeug-

Der zur Erfullung der
licher Fertigungsqualitéat | ic
den produktspezifischen Beso
nisses ab.

eihe DIN EN ISO 9000 fur die
t das Kleben einen ,speziellen

In Analogie zu den N de
Qualitatssicherunggsys S
Prozess* dar.

e, Bauteile, Komponenten oder Kon-
h®hd verwendbar bleiben, sind Uber-
ighsstadium Uber die Werkstoff- und
achenbehandlung, den Klebstoffauf-
in der Fertigung bis hin zur nachfolgenden
. Die Klebverfahren sind eindeutig zu be-
nregelmafigkeiten zu vermeiden. Die Einbezie-
Llosrwachung ist nétig, um sicherzustellen, dass die

trag und

Richtlinie anwenden will (im Weiteren nur noch Anwender ge-
nannt), ein geeignetes Verfahren zur Qualitatssicherung.

Anwendungsbereich

Die Verkehrssicherheit eines geklebten Erzeugnisses erfordert
die am jeweils typischen Einsatzzweck ausgerichtete und an-
gemessene klebtechnische Qualitatssicherung durch geeignete
personelle und betriebliche Qualifizierung.

Die in der Richtlinie genannten Anforderungen sind eine Richt-
schnur fir die notwendige betriebliche Fertigungsqualitat und
schlieen die Instandsetzung und Reparatur mit ein. Die im Ein-
zelfall tatséchlich notwendigen Mindestanforderungen kdnnen
daruiber hinausgehen oder auch darunter liegen. Sollten Sie dar-
unter liegen, muss dies dokumentiert begriindet werden.

Diese Richtlinie ist fir folgende Zwecke vorgesehen:

a) zur Erstellung von Erlauterungen gemaf den Anforderungen
der DIN EN I1SO 9001 und als Richtlinie fur Festlegungen und
die Erstellung desjenigen Teils des Qualitatssicherungssys-
tems, der sich auf die Uberwachung des Klebens als ein ,spe-
zieller Prozess" bezieht,

b

=

zur Erstellung von Richtlinien fur Festlegungen und klebtech-
nische Anforderungen, wenn das Qualitatssicherungssystem
von DIN EN ISO 9001 nicht erfasst wird,
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c) zur Beurteilung der klebtechnischen Qualitatsanforderungen,
wie unter a) und b) erwéahnt.

Diese Richtlinie findet z. B. Anwendung bei

— Vertragsverhandlungen:
Festlegungen fur klebtechnische Anforderungen innerhalb von
Qualitatssicherungssystemen,

— Anwendern:
Festlegungen und Aufrechterhaltung der klebtechnischen An-
forderungen,

— Ausschiissen, die Anwendungsnormen vorbereiten:
Festlegungen fiir klebtechnische Anforderungen,

— Beteiligten, z. B. unabhangigen Prifstellen, Kunden oder Leitun-
gen des Anwenders:
Beurteilung klebtechnischer Qualitatsanforderungen.

3 Verweise auf Normen und technische Regeln

Diese Richtlinie enthélt durch datierte oder undatierte Verweise
Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese Verweise sind
an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefuhrt. Bei starren Verweisen gehodren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Richtlinie, falls sie durch Anderung oder Uberarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN EN ISO 9000 Qualitatsmanagementsysteme — Grundlagen

und Begriffe
Qualitatssicherungssysteme — Anforderungen

Leiten und Lenken fur den nachhaltigen Er-
folg einer Organisation — Ein Qualitadtsma-

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 9004

nagementansatz
Richtlinie Klebfachkraft
DVS®-EWF 3301
Richtlinie Klebpraktiker
DVS®-EWF 3305
Richtlinie European Adhesive Engineer — EAE
DVS®-EWF 3309
Richtlinie Klebaufsichtspersonal
DVS 3311
GefStoffv Gefahrstoffverordnung

4 Definitionen und Begriffe

Fir die Anwendung dieser Richtlinie gelten die Defini-

tionen:

« Anwender

Anwender im Sinne dieser Richtliggmpsin
bzw. Personen, die die Klebtechnil#ginsetz

« Arbeitsanweisungen L 4
Arbeitsanweisungen legen die Mhte Herstellung von Kle-
f

bungen in der Fertigung . Prifung von Klebungen
fest. Abweichungen von for gen oder die Prifung von
Bauteilen kdnnen zwisch rsteffer und Anwender in internen
Arbeitsanweisungen legt en.

Organisationen

atur die Klebungen ausfihrt, das da-
2n mitbringt und in der Lage ist, Arbeits-
anweisun
zusetzern.

arkeit

* Beanspr

Diegbeal chbarkeit ergibt sich aus dem Verhalten einer Kleb-
vellindung ater den wirkenden Beanspruchungen tber die Zeit.

e Beanspruchung

Unter Beanspruchung sind alle Einflisse (mechanisch, tl
misch, medial, physikalisch, biologisch) zu verstehen, die
Klebverbindung bezuglich der Erfiillung der Anforderung
andern; auch verursacht durch Eigenspannungen.

*« Bemessung

Unter Bemessung wird der Vergleich zwischen B
und Beanspruchbarkeit der Klebverbindung versta

spru

« Fertigungshilfsmittel

Fertigungshilfsmitteln (FHM) sind Maschinen,
teile, die zur Durchfiihrung des Fertigung
sind oder der Optimierung des Fertigungsp
mie oder der Arbeitssicherheit dienen
tungen, Einwegtiicher).

er Ergono-
kzeuge, Vorrich-

« Infrastruktur

Unter Infrastruktur werden hier die
fischen Fertigungsmittel verst

— Werksgelande/Standorte,

— Gebéaude (z. B. Fertigung en,
gebaude),
— Transportmdglichk

aulRerbetrieblich (z
schluss, Flugha

nden; nicht produktspezi-

gerstatten, Labore, Buro-

hetrieblich (z. B. Stral3e, Schiene),
chienen-, WasserstralRenan-

. B. Krane, Gruben, Transport-
Klimatisierung),

— unterstitzende Dienstleistungen (z. B. Transport, Kommunika-
tion, Facilitymanagement).

tajdsetzung

Instandsetzung hat entweder die Klebung im Betrieb ver-

sagt oder das Verbindungsverfahren Kleben ersetzt/erganzt das
prungliche Konstruktionsprinzip (z. B. Schweil3en, Schrauben,
minieren, ...).

« Klebaufsichtspersonal (KAP)

Hierbei handelt es sich um klebtechnisches Personal, welches
fur den gesamten Klebprozess oder Teile des Klebprozesses von
der Planung bis zur Realisierung in der (Serien-)Fertigung oder
Reparatur verantwortlich ist.

* Klebprozess

Der Klebprozess ist ein Prozess, der mit der Bereitstellung des
Klebstoffs und der Flgeteile beginnt und mit dem Erreichen der
geforderten Beanspruchbarkeit endet.

* Nachweisfiihrung

Die Nachweisfuhrung ist ein Verfahren, welches die Konformitét
der Konstruktion mit den Anforderungen darlegen soll.

¢ Prifen

Prufen ist eine Tatigkeit wie Messen, Untersuchen, Begutachten,
Ausmessen bei einem oder mehreren Merkmalen einer Einheit
sowie Vergleichen der Ergebnisse mit festgelegten Forderungen,
um festzustellen, ob Konformitét fur jedes Merkmal erzielt ist.

« Qualifizierter Prozess

Ein qualifizierter (beherrschter) Prozess ist ein Prozess, bei dem
sich bewahrte Parameter des Prozesses praktisch nicht oder nur
in bekannter Weise oder in bekannten Grenzen andern.

* Qualitittsmanagementsystem

Ein Qualititsmanagementsystem ist ein Managementsystem
zum Leiten und Lenken einer Organisation bezuglich der Qualitat
ihrer Fertigung, Produkte oder Dienstleistungen.




