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2 Zweck

Die umfassenden Anforderu
Herstellung und Instandgetz

n diyEntwicklung, Konstruktion,

schweilRtechnischen Kom-
nenfahrzeuge erfordern eine
Dlanung.

Dieses Merkblatt gibt
technischer Proj
spielen die Um,

ormenreihe DIN EN 15085 sind Konstruktionszeich-
chweif3technische Planungsunterlagen fir die schweil3-

onstruktion, Berechnung, Arbeitsvorbereitung (Fertigungs-
nung, Arbeitsplanung, Technologie), Einkauf, Fertigung und
alitatssicherung.

Eine Schweillplanung ist notwendig, um die Auswirkungen zu
beriicksichtigen auf beispielsweise

— die Werkstoffe (z. B. Aufhartung, Versprédung, Alterung),
— das Bauteil (z. B. Schrumpfung, Richtarbeiten, Beanspruchung),
— die Schweilnahtgite (z. B. Priufbarkeit).

Es ist die Aufgabe der Schweiaufsicht die schweiltechnisch
relevanten Tatigkeiten aller Betriebsabteilungen zu koordinieren.
Zur Lenkung und Dokumentation der Tatigkeiten sind Unterlagen
erforderlich, die in diesem Merkblatt beispielhaft dargestellt sind.

Die Form der Planungsunterlagen ist grundsétzlich freigestellt.
Es ist darauf zu achten, dass die einzelnen Unterlagen tibersicht-
lich und fur den Anwender Uberschaubar gestaltet werden.

Dieses Merkblatt enthalt ein fiktives Konstruktionsbeispiel (Bahn-
rdumer aus Stahl), um beispielhaft Form und Inhalt von Zeich-
nungen und schweiltechnischen Planungsunterlagen darzustellen.

Textpassagen, die sich auf die Beispiele im Anhang beziehen,
sind kursiv hervorgehoben.

Das Konstruktionsbeispiel ist in zwei Varianten (Zertifizierungs-
stufe CL 1 und CL 2 nach DIN EN 15085-2) dargestellt, die einen
unterschiedlichen Dokumentationsaufwand erfordern. Die Ein-
stufung der Varianten ergibt sich aus unterschiedlichen Lastan-
nahmen (z. B. Hochgeschwindigkeitszug / StraRenbahn), Einzel-
heiten siehe Abschnitt 4.5.

Die Fertigung nach alten Konstruktionsunterlagen, z. B. gemaR
DIN 6700, erfordert eine Umschreibung der schwei3technischen
Zeichnungsangaben, um nach DIN EN 15085 normgerecht ferti-
gen zu kdnnen. In Abschnitt 6.6 wird anhand dieses Beispiels




