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1 Geltungsbereich

Dieses Beiblatt gilt in Zusammenhang mit Richtlinie DVS 2203-1.
In diesem Beiblatt sind die Anforderungswerte fir den Biegever-
such nach DVS 2203-5 dargestellt. Die Auswertung kann wabhl-
weise mittels des Biegewinkels oder des Biegeweges erfolgen.

2 Anforderungen

In den Bildern 1 bis 5 sind die Mind

estbiegewinkel, in den Bildern

6 bis 10 die Mindestbiegewege fiir Schweil3verbindungen aus

den Werkstoffen PE-HD, PP, PVC und PVDF in Abhé&ngigkeit

von der Materialdicke angegeben.

D zur Werkstoffbezeichnung siehe Tabelle 1 in DVS 2203-1

HS: Heizelementstumpfschweil3en
WF: WarmgasféachelschweiRen
WZ: Warmgasziehschwei3en

WE: Warmgasextrusionsschweif3en
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