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Die DVS-Arbeitsgruppe AG A 8 ,Fiigen im Stralenfahrzeugbau“ hat in Zusammenarbeit mit den Fahrzeugh
der Karosserie- und Fahrzeugtechnik, dem Kfz-Gewerbe und der Bundesfachgruppe Fahrzeugbau im
Technischen Uberwachungsvereinen, den Schwei3gerate und Schwei3zubehor erzeugenden Unternehmen
erstellt.

Inhalt: Tabelle 1. Aufbau der Klass

1 Geltungsbereich Anzahl Punkte
2 Klassifizierung bei Standardlastspiel It.
3 Ausbaustufen Merkblatt DVS 2521-2
3.1  Ausbaustufe |
3.1.1 Kraftiberwachung 200
3.1.2 Konstantstromregelung (KSR)
3.2 Ausbaustufe Il 200
3.3  Weitere Eigenschaften (optional) 200
4 Schrifttum

200
1 Geltungsbereich 150

150
Trafozangen bestimmen zunehmend den Werkstattalltag bei der
Karosserieinstandsetzung. Um deren Praxistauglichkeit zu beur- 150
teilen, bedarf es einer fundierten Beurteilung. Trafozangen verfii- 150
gen Uber bestimmte elektrische Leistungsfahigkeiten, die mitt
objektiver Kriterien vergleichbar sind. Hierfir wurde Uber 100
Merkblatter DVS 2521-1 und -2 eine Klassifizierung entwi
die die Leistungsfahigkeit objektiv vergleichbar und herste 100
unabhéngig darstellt. Die wesentlichen Kriterien fur di 100
von Widerstandspunktschweil3maschinen fur die
reparatur wurden im Merkblatt DVS 2521-3 w tattg 100
Checkliste zusammengestellt.

50
2 Kilassifizierung 50
50

Bei der Auswahl fur eine neue Widerst: punktschwei3maschi-
ne empfiehlt es sich auf die Klassifizier achten, bzw. diese D3 6,00 50

von dem jeweiligen Hersteller einzufo
Achtung: Die am Standardwiderstand erreichbaren Stréme sind
nicht mit den realen Schweil3strémen gleichzusetzen, diese mus-
— die Standfestigkeit der Zange inem Kennbuchstaben (A sen deutlich héher liegen.

bis D) und Die Klassifizierung reicht von den schwéchsten Zangen bei D3
— die Leistungsfahigkeit der Z&nge du@h eine Kennzahl (0 bis 3). bis zu den starksten bei AO.
Vor der Entscheidung zﬁ' S i iderstandspunktschweiR-  Die Uberpriifung der Klassifizierung erfolgt durch geeignete Stel-

maschine sollte zusatzlich r erden, ob in der Werkstatt, len, die die Kriterien nach Merkblatt DVS 2521-2 erfiillen.
i

in der die Schweil3ma eb en werden soll, ein 3-phasiger
Netzanschluss mit effier erung (mit beliebiger Charak-
teristik) existiert. Di ungpdingbar.

Charakterisiert werden dabei:
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3 Ausbaustufen — Eine maximale Elektrodenanpresskraft von mehr als 4,0 kN.
Gemessen bei 8 bar und mit Standardelektroden in der Schwej

Neben der Klassifizierung der elektrischen Eigenschaften einer zange.

Trafozange gibt es charakteristische Merkmale einer Widerstands-

schweilRmaschine, die deren Einsatz maRgeblich bestimmen. — Ein Zangengewicht von weniger als 16 kg.

Diese sind in Ausbaustufen zusammengefasst. Gemessen bei angeschlossenem Kabel; die Za it ei-

ner Federwaage frei schwebend in 1,20 m Hohe zu

3.1 Ausbaustufel ) . .
— Verschiedene Einstellmodi.

Schweimaschinen, die die technischen Anforderungen nach Standardmodus fiir Strom, Zeit und Kraft: Pulse en ein-
Merkblatt DVS 2521-2 in der Ausbaustufe | erflllen, mussen ver- stellbar sein; Schweiprogramme kénnen a n.
fugen Uber
— eine Kraftiberwachung und — SchweilRdaten werden dokumentiert.
— eine Konstantstromregelung. Damit sind RUcks_chIUs_se auf_ den Scl i moglich.
Folgende Kategorien sind mindestens rkblatt DVS
" 2512-2 vorgegeben: Qualitatsurteil (SN den), Schweil3-
3.1.1 Kraftiberwachun - ) .
9 programm bzw. Einstellmodus, Schwei /oder Schweil3-

Die Steuerung muss sicherstellen, dass ausschlie3lich mit der energie, Schweilzeit, Elekiade
richtigen Anpresskraft geschweif3t werden kann. In der Regel gibt zahl seit letzter Kappenpflege; et
es hierfur zwei Alternativen: fikation des Auftrags.

penform, Punktan-
Fehler, ggf. Identi-

— eine reine Druckiberwachung oder

— den Einsatz eines Proportionalventils. — Verdrehsichere Elektrode

Eine technische Vorrichtu ss gicherstellen, dass die Elek-
trodenarme ohne Verggeh neinander eingesetzt, zu-
einander aber ausg erden kénnen.

3.1.2 Konstantstromregelung (KSR)

Die Maschine besitzt eine Konstantstromregelung, wenn beim
SchweiRen im Elektrodenkurzschluss bei zwei dinnen Blechen - Den Austausch d
(z. B. 2 x 0,8 mm) und bei zwei dicken Blechen (z. B. 2 x 2,5 mm) moglich.

jeweils die gleichen Schweil3strome (+ 2%) auftreten. Die Schwei

ge ist Uber Steckverbinder

it allen Versorgungsleitungen
itungen, Pressluft, Kiihlwasser) uber

3.2 Ausbaustufe ll Versorgungseinheit trennen.

In der Ausbaustufe Il muss die Widerstandsschweilimaschine
nach Merkblatt DVS 2521-2 uber eine adaptive Regelung verfu-
gen. Diese fiihrt zu einer deutlichen Verbesserung der SchweiR- 4

aufgabe. ) . . .
Widerstandsschweif3maschinen fir die Karosse-

riereparatur — Inverter-Leistungsteile, Transforma-
toren und Steuerungen — Beschreibung

WiderstandsschweiBmaschinen fiir die Karosse-
S 1-2 riereparatur — Inverter-Leistungsteile, Transforma-
toren und Steuerungen — Klassifizierung

Merkblatt
3.3 Weitere Eigenschaften (optional) DVS 2521-1

Neben den vorgeschriebenen Eigenschaften sollten Widerstands-
schweillmaschinen fir die Karosseriereparatur bzw. deren Zan-
gen die folgenden Bedingungen erfiillen, um den Anforderung
einer Werkstatt zu genligen:
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