DVS-Merkblatter und -Richtlinien - Stand 2008-12

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, ntur mit Genehmigung des Herausgebers

DEUTSCHER
VERBAND FUR
SCHWEISSTECHNIK E.V.

Antorderungen an die Oberflachenbeschaffenheit
von SchweiBverbindungen an Stahl
bei Anwendung zerstérungsfreier Priifverfahren

Merkblatt
DVS 0709

(Marz 1995)

Inhait:

Allgemeines

Anwendungsbereich

Kriterien fir die Auswahi der Muster

Abgrenzung gegendber DIN EN 25 817/S0 5817
Anforderungen an Oberflachen nach deutschem Regelwerk

0B W N

1 Allgemeines

Erfanrungen der Praxis beweisen, daf3 eine priifgeeignete Ober-
flache bei Anwendung eines bestimmten Verfahrens der zersto-
rungsfreien Prifung (zfP) nicht qualitativ und damit nur unvoll-
standig zu beschreiben ist. Ferner kdnnen zahienmaBig erfaBba-
re Grenzwerte, zum Beispiel Rauhtiefenwerte, nicht annahernd
das wiedergeben, was ein Prifer fir die uneingeschrinkte An-
wendung seiner Priifverfahren an Oberflachenqualitdt verdangen
muf3, um sie als prifgeeignet bezeichnen zu kénnen. Aus diesen
Griinden soll mit dieser Richireihe angestrebt werden, anhand
von Kunststoffabdriicken natidicher SchweiBnahtoberflachen
die noch prafgeeignete Oberfidche besser zu definieren, und
zwas so, daf3 einerseits der {0r die Schweil3technik Verantwort-
tiche seine Parameler danach abstimmen und andererseits der
Priiftachniker seine Forderungen angemessen festlegen kann.

2 Anwendungsbereich

Die Anforderungen an die Oberfiachengite einer Schwei
kénnen fiir die verschiedenen Prilfverfahsen untesschiedlj
Folgende Prifverfahren werden in dieser Richtreihe be
tigt:
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Magnetpulverpriifung  (MP),
Eindringprifung (E),
- Ultraschallpriifung {US).
— Durchstrahlungsprifung (D}

Bezogen auf die fitr diese Prifverfahre
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Beispiel bei Anwendung von
veil3positionen PF und PC. Des-

fur Stahle und deckt den gréBten Anwen-
ch der SchmeIzschwetierfahren ab. Bezijglich des

Grundsétzlich muf3 beachtet werden, dail die vorliiegenden Mu-
der Richtreihe die jeweilige Mindestanforderung an die Ober-
lagienqualitat zur Anwendung der vier Prifverfahren darsteilen.
unterschiedlichen Grinden {beispielsweise nicht aus-
ichende Zuganglichkeit beim Uliraschallprifen, Erfordernis des
anzuwendenden Regelwerks) kann es erforderlich werden, h6-
here Anforderungen an die Oberfiachenqualitat 2u stellsn.

3 Kriterien fiir die Auswaht der Muster

Grundsatziich ist die SchweiBnahtoberfiache abhangig von

Schwei3position,
SchweiBverfahren,
Schweif3zusatz,
geschweil3ter Wanddicke.

Aus der Vieifalt dieser Abhéngigkeiten ergibt sich, daf3 die Richt-
reihe nach Tabelle 1 nur einen kieinen Querschnilt zeigen kann,
der méglichst typisch sein soll und andere Mégiichkeiten ein-
schlie3t. Deshalb werden iypische Oberflachenquatitdten der
Schweif3verfabren WIG und UP nicht dargestellt, da sie wegen
der besseren Nahloberfidche normalerwsise prifgeeignet sind.
Die Richfreihe zeigt Beispiele des MAG- und des Lichtbogen-
handschwei3ens als Stumpfnaht in den Schwei3positicnen PA,
PF und PC sowie jeweils als Kehinaht in der Schweif3position
PB.

Die Richtreihe gilt ftir Wanddicken von 10 bis 12 mm. Die Obet-
fiachenqualitaten sind auch auf andere Dicken Ubertragbar, sieht
man von den moglichen Langskerben bei mehseren nebeneinan-
der liegenden Decklagenraupen ab.

wurde von einer Giuppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelie zur
. Dex Anwender mu3 jewetts prisfen, wie weit der [rhait auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die thm vorliegende Fassung noch giiltig is!.
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Tabelle 1. Richtreihe uber noch priifgeeignete Oberflichen von
Stumpt- und Kehindhten (Lichtbogenhand- und MAG-

SchweiBen).
Position Prifverfabren

Muster-Nr, § Nanhtart | Verfahren 1806947 [ os e P
1 S 111 PA . . - “
2 S 111 PA . L] ° ©
3 S 11 PF . . . .
4 ) i1 PC . . . °
5 K iit PB - - . .
6 S 135 PA . . . .
7 S i35 PF . . . o
8 s 135 PC . ° u e
g K 135 PB - - . a
S Swmplnaht,
K:  Kehinaht,
111: Lichtbogenhandschwei3en.
135: Metall-Aktivgasschwei3en;
PA: Wannenposition,
PF: Steigposition,
PC. Querposition,
PB: Horizontalposition;
B: Durchstrahlungsprifung,
Us: Ultraschallpriifung,
E: Eindringprufung,
MP: Magnetpulverprifung,

Profverfahren noch anwendbar,
Prufverfahren nicht mehr uneingeschrankt anwendbar,

. Pritfverfahren aufgrund der Geometrie nicht geeignet.

Beispiele von Wurzelobsrfidchen sing in dieser Richllinie nicht
enthalten, weil sie wegen Unzuganglichkeit in der Praxis selten
beurteit und in den Obrigen Fallen im allgemeinen gegenge-
schweil3t werden, so daf3 sie der Decklagenqualitat entsprechen
massen.

4 Abhgrenzung gegeniiber DIN EN 25 817/1S0 5817

regelmaBigkeiten durch die zerstérungsirei
daher mogiich, daf3 die SchweiBnahtoberfl4

Bewertungsgruppe nach DIN EN 25 817/ 58 iV ein be-
stimmtes Bauteil entspricht, jedoch gatelfm en nicht oder
nur eingeschrankt prifgeeignet ist.
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5 Anforderungen an Oberflichen nach deutschem Regel-
werk

Im foigenden werden DIN-Normen, Richilinien und Merkblat
genannt, die Angaben zur Anforderung an Oberflachen
ten:

DIN EN 287 Prafung von SchweiBBern, Schm

Teil 1 Bem”, Teil 1. Stdhle, Abschnitt 8 .
bedingungen fir die Prifstiicke"

DiN EN 25 817 Lichtbogenschweif3verbindungen Stahl;
Richtlinie fUr die Bewertungsg re-
gelmaBigkeiten”, Abschnitt § engng von
SchweiBndhten" (SO 5817

DINS4 111-1 Zerstorungsfreie Prifung; etailischer

{EN 1435) Woerkstoffe mit Ronig ammastrahlen;
Aufnahme von  Dur pildern  von
SchmetzschweiBvesbi Abschnitt 8
JVorbereitung erfliche”

DiN 54 125 ~Zerstorungsfreie ng, Manuelle Prifung
von Schwej i n mit Ultraschall®,
Abschnitt 6. ergitung der Prifitachen”

DIN 54 152-1 Zerstorung Pgifung; Eindringverfahren,
Durchidf nitt 4.2 . Vorreinigung”

AD HP 571 JHergls id Prifung der Verbindungen;
Grundsatze", Abschnitt 2
rundséatze fir Schweil3ver-

ADRHP 5/3 g und Prifung der Verbindungen;

Anlage gsireie Prifung der SchweiBverbin-

. Verfahrenstechnische Mindestanforde-
en fur die zerstdrungsireien Prifverfahren®,
chnitt 3.1.1  Profklassen”, Abschnitt 3.4
Oberftdchenzustand” und Abschnift 4.1.1
.Oberfladchenvorbereitung”

JZerstdrungstreie  Prifung von  Baustelien-
schwei3nahten an Stahlrohrleitungen und ihre
Beurteilung“., Abschnift 5.3 ,Beurteilung durch
Besichtigen”

503M VGB-Richilinie fir die internen Robrieitungen
des Turbosatzes", Abschnitt 3.6.2  Zerstérungs-
frete Prifung” und Abschnitt 4.7.2 Zerstérungs-
freie Prifung”

JUltraschallprifung von gewalziem Halbzeug

auf innere Werkstoffungénzen®, Abschniti 4
JOberflachenzustand”

DVWG GW i

SEP 1920

Bewertungskatalog EN 25817 iSO 5817
Fachbuchreihe Schweif3technik Banrd 120.

DIN- uad DIN EN-Normen sind zu beziehen beim Beuth Verlag,
Beriin/Kdin, AD-Merkblatter beim Carl Heymanns Verlag, Kéin,
oder Beuth Verlag, Berdin/Kdln, DVGW-Arbeitsbiatter bei Wirt-
schaft- und Vertlagsgeselischaft Gas und Wasser, Bonn, VGB-
Richtlinien bei VGB-Kraftwerkstechnik, Essen, Stahl-Eisen-Prif-
blatter (SEP} beim Veatrlag Stahleisen, Dusseldorf, und Bewer-
tungskatalog EiN 25 817/I1SC 5817 beim Deutschen Verlag far
Schwei3technik DVS-Verlag, Dusseldort,

(Rontgenkataleg).




