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Anwendungsbereich

Anforderungen

Anwendung von Tabelle 1 und Fertigungshinweise
MeBwerkzeuge und Lehren
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t Anwendungsbereich

Die Bewertung von Stumpf- und Kehindhten und ihre Anwend-
barkeit auf LichtbogenschweiBverbindungen an Aluminiumwerk-
stoffen istin DIN EN 30 042/ISO 10 042 geregelt. Das Merkblatt
soll dem Anwender {iber die Entstehung und Vermeidung von
UnregelméBigkeiten bei der Herstellung dieser SchweiBnéhte
Hinweise geben. Ferner werden die flir die Bewertung der
Stumpf- und Kehindhte praxisiiblichen MeBverfahren sowie
MeBwerkzeuge und Lehren dargestelit.

Dariber hinaus hilft die rechnerische Ermittlung der Anforderun-
gen nach den in DIN EN 30042/ISO 10042 angegebenen
Formeln der Priifstefle und der SchweiBaufsichtsperson bei der
Beurteilung von Stumpf- und Kehindhten.

In DIN EN 30 042/1SO 10 042 ist ein Anwendungsbersich fiir die
Dicke der Grundwerkstoffe von 3 bis 63 mm festgelegt. Da aberin
der Praxis Uiberwiegend SchweiBverbindungen im kleinen und
mittieren Dickenbereich hergestellt werden, ist in der Tabelle 1
nur ein Dickenbereich von 3 bis 30 mm beriicksichtigt. Die
a-MaBe der KehIndhte sind auf 10 mm begrenzt.

2 Anforderungen

In Tabelle 1 werden entsprechend DIN EN 30 042/1S¢
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3 Anwendung von Ta u rtigungshinweise
Zur rechnerischen Ermit er Brenzwerte der UnregelméBig-
keiten nach Tabelle 1gin EN 30 042/1SO 10 042 ange-

legt worden. Die errechneten

diirfen nicht Uberschritten werden.
reichen Anwendung auf eine Stelle
orden. (Erlauterung der Kurz-
1ISO 10042)

regelméBigkeiten in Tabelle 1 erfolgt nach

Sie sind aus Grind
hinter dem :
zeichen, sie

% als Oberbegriff fir Poren {Ordnungs-Nr. 2011), Porosi-
nungs-Nr. 2012} und Peorennest {Ordnungs-Nr. 2613) zu

MehrfachunregelmaBigkeiten im Querschnitt {Nr. 24 nach DIN
0 042/1SO 10 042} sind in Tabelle 1 nicht bericksichtigt. Es
t iy einen Prifer schwierig, die Querschnittsschwichung einer
SgiweiBnaht in Dickenrichtung zerstérungsfrei zu bestimmen
d die jeweiligen GréfBen zu addieren. Dies ist deshalb auch
sehr kritisch, da UnregelméBigkeiten in Abhangigkeit von ihrer
Lage und Farm in der SchweiBnaht unterschiedliche Kerbfalle
darsteller und nicht einfach addiert werden soliten.

Die Definition fir lange und kurze UnregelmaBigkeiten ist DIN
EN 30 042/1SO 10 042 zu entnehmen.

Grundsat2lich ist darauf hinzuweisen, daB die Schwierigkeiten
bei der Herstellung geschweiBter Aluminiumbauteite anders sind
als die bei Stahl, deshaib sind die Verarbeitungsrichtlinien for
Stah! auf Aluminiumwerkstoffe nicht iibertragbar. Hierzu folgen-
des Beispiel: Die Sduberung des Nahtbereiches ist mit Werkzeu-
gen vorzunehmen, die ausdricklich tir die Bearbeitung von
Aluminiumwerkstoffen vorgesehen sind und vorher nicht fiir die
Bearbeitung von Stahl verwandt worden sind.

4 MeBwerkzeuge und Lehren

Bei Stumpf- und Kehinhten ist zur Nachpriifung der durch die

16 Konstruktion vorgegebenen Nahtdicken und auch zur Bewertung
17 der Prifstiicke nach DIN EN 287 Teil 2 sowie DIN EN 288 Teil 4
18 das Messen der Nahtdicke erforderlich. In Tabelle 2 sind han-
19 delstbliche MeBwerkzeuge und Lehren dargestelt, ihre Anwen-
20 dungsmdoglichkeiten sowie inre Abiesegenauigkeit beschrieben.
Diese Vord @ rde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit srstelit und wird als sine wichtige Erkenntaisquelle zur
_Beaé:pt Der Anwender mu8 jeweils prisfen, wie weit der Inhalt auf seinen spezislien Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ist. B}
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