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VERWANDTE VERFAHREN E.V.

Anleitung zur Schliffherstellung und Beurteilung
von thermisch gespritzten Schichten

Beispiele Uiblicher Spritzschichten, hergestellt mit unter-
schiedlichen Spritzverfahren, dargestellt in Querschliffen

\V/S 4

Merkblatt

Als Fortsetzung der Anleitung zur Schliffherstellung in Merkblatt
DVS 2310-1 sowie der Gegenuberstellung von fachgerechter
und fehlerhafter Schliffpraparation in DVS 2310-2 werden Schiliff-
bilder gezeigt, die in Industriebetrieben, an Hochschulen und in
Metallographielabors hergestellt wurden. Die im Anhang von
DVS 2310-3 aufgeflihrten Praparationsanleitungen verstehen
sich lediglich als ein Lésungsvorschlag zur erfolgreichen Prapa-
ration. Alternative Praparationen kdnnen zum gleichen Ergebnis
fuhren.

Die Schiliffbilder sollen Ubliche Qualitdten von Spritzschichten
aufzeigen, die mit den unterschiedlichen Spritzverfahren erreicht
werden kénnen. Durch die Variation der Beschichtungsparame-
ter, wie Gasart, Gasmenge, Kornfraktion von Pulvern, Bewe-
gungsgeschwindigkeit, PartikelgrofRe und Partikelgeschwindig-
keit, kann die Schichtqualitat, wie Porositat, Haftung, Auf-
schmelzgrad der Partikel usw., in gewissen Grenzen verandert
werden. Die dargestellten Schichtqualitéten sind deshalb nur bei-
spielhaft zu sehen.

Zur Sicherstellung einer reproduzierbaren Qualitdt muss eine
Schliffpréparation deshalb mit halb- oder vollautomatischen
Schleif- und Polierprozessen und den entsprechenden Schleif-
und Poliermaschinen ausgefiihrt werden.

Anhang

Tabelle 1. Beispiele Ublicher Spritzschichten.

Deckschicth
\ ren

Bild- | Grundwerk- | Haftgrund

Nr. | stoff
1 Stahl unleg. | — NiC Pulver-

lamme

2 Messing - Drahtflamme
3 Stahl unleg. HVOF
4 Stahl unleg. HVOF
5 Stahl unleg. Lichtbogen
6 Stahl unleg. Lichtbogen
7 Stahl unleg. AlSi20 APS
8 Stahl unleg. g~ CrNiMo APS
9 Stahl unleg. r 89820 | Al,O3 APS

10 i Al,O3/TiO, APS

11 Cr,05 APS

ZrO,+Y,03 VPS/APS

ProbengroflRe, Trennmethodik, Einbett
liermittel, Zahl der Schleif- un j
Schleif- und Polierzeiten und son

bar festgehalten werdegySi i
2310-1.
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Tabelle 2. Préparationsanleitungen.
Bild | Einbetten: kalt Kontra
Schleifen (300 U/min) Polieren (150 U/min) i
S: SiC nass D: Diamant
Par | Stufe 1 | Stufe 2 Stufe 3 | Stufe 4 | Stufe 5 | Stufe 6 | Par | Stufe 1 Stufe 2 Stufe 3
1 S 180 - - - - - D 6 3 1
KD | - 15 - - - - T HK HS KF
z plan 4 - - - - 4 5 5 5
P 120 100 - - - - P 80 80 80
2 S 180 400 800 1200 2400 4000 D 3 1 OPS
D - - - - - - T KF KF KT
z plan 2 2 2 2 2 z 2,5
P 150 100 100 100 100 100 P
3 S 220 320 500 — - - D ohne
D - - - 30 30 - T
z 3 2 2 10 5 - z
P 120 110 100 80 40 - P
4 S - - - - - - D
D 63 30 10 - - - T
z plan 6 6 - - - 4
P 220 220 220 - - - P
5 S 320 - - - - - D ohne
KD | - 15 - - - - T
Z | plan 4 - - - - z
P 120 100 - - - - P
6 S 180 400 800 1200 - - ohne
D — — — — — —
4 plan 2 2 2 - -
P 150 130 120 100 - - P 100 100 100 100
7 S 180 400 800 1200 2400 3 1 OPS OPS+ | ohne
+W +W NAOH
D - - - - KF KF KT KT
z 1 1 1 1 3 3 1 1
P 120 120 120 100 P 100 100 90 90
8 S 180 400 800 1200 D 3 1 OPS OPS+ | ohne
NAOH
D T KF KF KT KT
z z 2,5 2 1 1
P P 100 100 100 100
9 S D 3 1 OPS - ohne
D T KF KF KT -
z Zz 3 3 5 -
P P 150 150 120 -
10 S D 6 3 - -
D T HK HK - -
z z 4.5 4..5 - -
P P
11 S D |3 1 OPS - ohne
D T KF KF KT -
z z 3 3 2 -
P P 130 130 100 -
12 |S D |3 1 OPS - ohne
D T HS HS KT -
Zz Z 3 3 3 -
P P 150 150 120 -
Legende HS Hartes Seiden- oder Nylontuch, gewebt
Par HK  Hartes Kunstfasertuch
T Tu KD  Kunstharzgebundene Diamanten auf Stahlplatte
it SiC, nass; Kornung in mesh KF  Kurzfloriges Fasertuch aus Seide, Samt, Synthetik, Leder
iamant ; Kérnung in um KT  Kunststofftuch, chemikalienbesténdig
OPS Oxidpoliersuspension
P Zentral-Anpressdruck in N fur 3 Proben mit je 30 mm Durchmesser




