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1 Einleitung

Auf Grundlage der Anforderungen an die Wettbewerbsgleichheit
wurde es notwendig, dass die im nationalen Vorwort der Normen
fur die Schweil3erprufungen aufgefiihrten Festlegungen daruber
entfallen, wer in der Bundesrepublik Deutschland als Priifer oder
Prufstelle Schweil3erprifungen durchfihren und die Prifungsbe-
scheinigungen ausstellen darf.

Mit dem Erscheinen der DIN EN 287-1:2011-11 wurde dieser
Forderung bereits Rechnung getragen.

In der DIN EN ISO 9606-2:2005-03 sind im nationalen Vogor
zwar noch die Prufer oder die Prifstelle genannt, es ist je

davon auszugehen, dass diese Festlegungen kurzfristi
werden.

Bei der DIN EN 1418:1998-01 finden sich we€
Vorwort noch in der Norm Hinweise auf diese Prij

stellen.
Die Berechtigung zur Durchfihrung von BeQg

durch die Schweil3aufsichtspersonen ergab sich & Rege-
lung der DIN 18800-7:2008-11 in Verfingung mit der Richtlinie
DVS 1704:2004-05 sowie der DIN EN -2:2008-01.
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edienerprifungen durch-
n ausstellen zu darfen.

Auf einer auRBerordentlich
04. Oktober 2011 vo m
gende Empfehlung di (]
stellen und Prifer n

ertretenden Fachgremium fol-
ige Vorgehensweise fir Prif-
287-1:2011-11 ausgesprochen:

le nach europaischen Richtlinien,
r Anwendungsnormen zur Personal-

— Priifer sind

— Beauftragte der Prifstellen
— SchweiRaufsichtspersonen, die auf,

. Diese Benennung
istim Rahmen einer
Zertifizierungsstelle,
1 (Tabelle B.1), DIN EN
Zertifikat zu bestatigen.

Prifstellen) fur die Sc
page (www.dakks.de)

ung von betriebseigenen Schweil3er-
g durch die Schweif3aufsichtsperson/en

BestatiGéing durch eine dritte Seite, die formal darlegt, dass eine
Konformitatsbewertungsstelle die Kompetenz besitzt, bestimmte
onformitatsbewertungsaufgaben durchzufiihren.
N EN ISO/IEC 17000:2005-03]

kreditierungsstelle:
Befugte Stelle, die Akkreditierungen durchfihrt.
[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Benennung:

Hoheitliche Erméachtigung einer Konformitatsbewertungsstelle,
festgelegte Konformitéatsbewertungstéatigkeiten durchzufuhren.
[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Benennende Behorde:

Staatliche Stelle oder staatlich erméachtigte Stelle, die Konformi-
tatsbewertungsstellen benennt, ihre Benennung aussetzt oder
widerruft oder die Aussetzung aufhebt.

[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Konformitatsbewertung:

Darlegung, dass festgelegte Anforderungen bezogen auf ein
Produkt, einen Prozess, ein System, eine Person oder eine Stelle
erfullt sind.

[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Konformitatsbewertungsstelle (KBS) /
Conformity Assessment Body (CAB):

Stelle, die Konformitatsbewertungen durchfuhrt.
[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Prufstelle:

Unabhéngige Organisation, die in der Lage ist, geeignete Prifein-
richtungen und/oder ausgebildetes Personal fir Konformitats-
bewertungen (-prifungen) zur Verfigung zu stellen.

[DIN EN 60870-5-6:2009-11]
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Zertifizierung:

Bestatigung durch eine dritte Seite, bezogen auf Produkte, Pro-
zesse, Systeme oder Personen.

[DIN EN ISO/IEC 17000:2005-03]

Die Akkreditierung ist Bestandteil eines Gesamtsystems, zu dem
die Konformitatshewertung und die Marktiiberwachung gehoren,
und dessen Zweck in der Bewertung und Gewahrleistung der
Konformitét mit den geltenden Anforderungen besteht.

Benennen (Notifizieren) einer bereits akkreditierten Konformitats-
bewertungsstelle zur Durchfiihrung von Konformitatsbewertungs-
verfahren nach einer EU-Richtlinie — diese nennt man Benannte
Stelle.

Nachfolgend wird von der akkreditierten Konformitétsbewertungs-
stelle gesprochen, welche im Ublichen Sprachgebrauch als aner-
kannte Stelle, akkreditierte Stelle, notifizierte Stelle oder Notified
Body etc. bezeichnet wird.

3 Anforderungen an den Hersteller

3.1 Allgemeines

Durch das Ausstellen der Priifungsbescheinigung wird bestatigt,
dass der jeweilige betriebseigene Schweil3er oder Bediener von
Schweileinrichtungen bzw. Einrichter fiir das Widerstandsschwei-
3en, nachfolgend als schweiRtechnisches Personal bezeichnet, die
Prifung erfolgreich bestanden hat.

Damit wird gleichzeitig auch bestétigt, dass dieses schweil3tech-
nische Personal mindlichen oder schriftlichen Anweisungen folgen
kann und die handwerkliche Fertigkeit besitzt, in der geforderten
Qualitat SchweilRverbindungen herzustellen.

3.2 Voraussetzung zur Anerkennung

3.2.1 Prifer

Als Prufer des Herstellers kdnnen Personen tétig werden, die Gber
folgende Voraussetzungen verfligen:

1. Schweil3aufsichtspersonen, mit Zeugnissen nach Richtlinie
DVS-IIW/EWF 1170 als ,International Welding Engineer (SFI/
EWE/IWE), ,International Welding Technologist* (ST/E
IWT) oder ,International Welding Specialist* (SFM/EWS/
sowie Erfahrungen in den zu beaufsichtigenden Sojei3
ten — wie in DIN EN ISO 14731 festgelegt — verfugen:

2. Die Nachweise Uber folgende Lehrgénge (incl.
mussen vorliegen:

a) Sichtprufung Stufe 2 (min. VT 2 geschweil3te Prod )
und

b) Filmauswertung Stufe 2 Schweil3nahte 2 Filmauswer-
tung — FI)

durch einen
inisch aner-

3. Der Nachweis der ausreichend
Augenarzt, Augenoptiker oder eine
kannte Person muss vorliegen. Fol
Anforderungen an die Sehféahigk
dabei nachzuweisen:

a) die Nahsehfahigkeit mus S m die Jaeger-Num-
mer-1-Buchstaben oder Ti Roman N 4,5 oder gleich-
wertige Sehzeichen e von 1,6 mm) in einem

Abstand von nicht w 0 cm mit mindestens einem
ilfe Sesen zu kdnnen,;

b usreichend sein, dass der Kan-

arben oder Grauschattierungen

-

— schriftliche Benennung der/des Priifer(s) durch die Geschafts-
leitung,

— schriftliche Darlegung der Verantwortlichkeiten und Befugni
der/des Prufer(s),

— Nachweis, dass das schweif3technische Perso
sprechende Ausbildung erhalten hat und/oder U
wiesene Praxiserfahrung verfugt,

— Aufbewahrungsmdéglichkeiten fur die Proben/Priif;
ZfP-Dokumentation,

— Vorliegen der erforderlichen Schweianwei

— Vorliegen von Verfahrensanweisungen fu
Prifen und Bewerten der betriebseig
Bedienerprifung,

— Durchfiihren der fachkundlichen Pri
— Vorliegen gultiger Qualifikatj

— Bescheinigung der i
— USw.

3.3 Durchfuhren d

Bei der erstmali
aufsichtsperso
ben — wie in

g
2881, DIN EN ISO 9606-2, DIN EN 1418
i@er dem Mitarbeiter der notifizierten Stelle
Unregelmafigkeiten in der Schweil3naht

erki Rnahmen zur Vermeidung von unzuldssigen
] treffen kdnnen.

Mit de eils beantragten Schweilprozessen sind nach den
Vorgaben @ ormen mit den in der Fertigung vorkommenden

schwierigsten Schweifl3positionen Priifstiicke herzustellen, zu
ifen und die Ergebnisse zu dokumentieren und zu bewerten.

gifilie Bewertung zusétzlich anhand von Durchstrahlungs-

dergfUltraschall-Priifprotokollen, so muss der Prifer nachweisen,

d r die Dokumente und die darin aufgefihrten Ergebnisse
werten kann.

e Bewertung der Probestiicke und Proben hat nach der jeweils
ltigen Angabe der DIN EN 287-1 bzw. DIN EN ISO 9606-2
oder DIN EN 1418 etc. zu erfolgen.

Folgende Anzahl von Prifsticken ist im Rahmen der Anerken-
nung vorzubereiten:

— Schweil3erpriifungen: mindestens 2 Prufstiicke, 1-mal als Stumpf-
naht und 1-mal als Kehinaht,

— Bedienerpriifungen: 1 Prufstiick; kann in Verbindung mit einer
Verfahrenspriufung nach DIN EN ISO 15614-1, -2 oder Arbeits-
prufung nach DIN EN ISO 15613 erfolgen. Alternativ besteht
auch die Mdglichkeit, dies an Originalschwei3nahten nachzu-
weisen.

Der Prifer muss unterschiedliche prozesshezogene Fragebdgen
mit mindestens 20 Fragen incl. Auswertung vorlegen. Ein Teil der
20 Fragen muss den Bereich der Arbeitssicherheit fir den jeweili-
gen Prozess abdecken. Der Fragebogen gilt als bestanden, wenn
vom Prifungsteilnehmer mindestens 60% je Priifungsfragebogen
richtig beantwortet sind und die Fragen zur Arbeitssicherheit aus-
nahmslos fehlerfrei beantwortet sind.

Anmerkung: Informationen zur Fachkunde finden Sie im Anhang C
der DIN EN 287-1 oder bei DVS Media im ,Prifungsfragenkatalog
fur den SchweiRer” (Artikelnummer: 600081).

Die Prifstelle fuhrt Gber die Anerkennung ein Protokoll gemafR
Anhang.

3.4 Giultigkeit und Voraussetzung zur Aufrechterhaltung der
Gultigkeit

Je Schweil3prozess ist eine Mindestanzahl von 5 Schweil3erpri-

fungen und/oder 2 Bedienerprifungen in einem Zeitraum von

einem Jahr durchzufiihren.




