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1 Zweck

Dieses Merkblatt gibt Hinweise fiir die |
und Wartung von Widerstandsschwei
allgemein gultigen Hinweise hinaus g
deren Hinweise des Hersteller:
ten. Angaben in der Betriebsal
nach DIN EN ISO 12100 bzw. |

iebnahme, Bedienung
inen. Uber diese

erstellers sollten
uide 37 erstellt werden.

2 Vorbemerkung 4

Der elektrische Ansch Nr Beachten der VDE-Vorschrif-
ten und des Merkblagfes D zu erfolgen.

Sinnvolles Bediene Walten der Widerstandsschwei3ma-
i 0 urch.a¥gutes Verstandnis der Grundlagen
iRens (Merkblatter DVS 2901-1 bis -3,
1 bis -4) und der Arbeitsweise der Ma-
anleitung) erreicht werden.

Ersetzt Ausggbe
Im Rahmen dieses Merkblattes kénnen nich maglichen

Stoérungsursachen aufgefiihrt werden. D, bl oll jedoch

helfen, die haufigsten Stdrungsursach erennen und zu

vermeiden. Optimale Schweil3ergebn erfoflern optimale
|

SchweiRbedingungen (Maschine, An ichtung, Werk-
stoff, Vorbereitung, Einstellwerte).

3 Aufstellen

Eine neue Maschine ist vor:
Zubehor sind auf ihren_gegaun

auszupacken, Maschine und
méaRen Zustand zu prufen.

festigen.
Widerstandsschwi
in der Reg; as:
3.1 Elek er

ie iften der DIN VDE 0105-100 ,Betrieb von elekt-
Anlagen — Teil 100: Allgemeine Festlegungen“ zu beach-

schluss

schild arigegebenen Nennspannung zu vergleichen. Dann ist die
Anschlussleitung mit dem vom Hersteller angegebenen Querschnitt
verlegen. Bei groRen Entfernungen vom Netztransformator ist
ser Leitungsquerschnitt eventuell zu erhéhen, um einen zu
hen Spannungsabfall zu vermeiden. Als Richtwert kann ange-
nommen werden, dass beim maximalen Kurzschlussstrom der
Spannungsabfall auf der gesamten Leitung nicht groR3er als 5% wird.

In Nahe der Maschine ist ein Hauptschalter zu installieren (DIN
EN 60204-1 ,Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausrustung
von Maschinen; Teil 1: Allgemeine Anforderungen). Das Maschi-
nengehause muss in die SchutzmafRnahmen einbezogen werden.
Beim Anschluss einer Hilfsspannung ist ebenfalls die Netzspan-
nung mit der Nennspannung auf dem Typenschild zu vergleichen.
Sind in der Schweif3einrichtung Motoren angeschlossen, so ist
deren Drehrichtung zu kontrollieren. Beim Anschluss einer ge-
sondert mitgelieferten Steuerung ist vor dem AnschlieBen der
Verbindungsleitungen der Schaltplan sorgféltig zu studieren und
zu befolgen. Auf Phasengleichheit aller vom gleichen Netz kom-
menden Anschlussleitungen ist zu achten. Die Grof3e der Siche-
rungen und des Hauptschalters ist entsprechend den Angaben
des Herstellers zu wahlen.

3.2 Kihlwasseranschluss

Die Rohre oder Schlauche fiur Kithlwasserzu- bzw. -ableitung
sind so auszulegen, dass die vom Hersteller angegebene Kihl-
wassermenge flie3en kann. In der Zuleitung ist vor Eintritt in die
Maschine ein Hauptwasserhahn vorzusehen. Vorteilhaft ist ein
offener Abfluss, weil so der Wasserdurchlauf beobachtet werden
kann. Bei Umlaufkiihlung wird eine Uberwachung im Riicklauf
empfohlen (beispielsweise Durchfluss- oder Temperaturwéachter).
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Das Kuhlwasser selbst soll frei von Verunreinigungen und Mine-
ralien sein, die im Laufe der Zeit das Kuhlwassersystem der
Maschine verschmutzen oder verstopfen kénnen. Empfehlens-
wert sind das Vorschalten eines Wasserfilters mit beispielsweise
0,54 mm Maschenweite und MalRnahmen zur Stabilisierung von
Hartebildnern mit gleichzeitigem Korrosionsschutz.

3.3 Druckluftanschluss

Beim Druckluftanschluss ist fur ausreichenden Querschnitt der
Zuleitungsrohre oder -schlduche zu sorgen, damit die vom Her-
steller angegebene Luftmenge je Arbeitsspiel kurzzeitig nach-
stromen kann. Bei im Druck schwankenden Netzen oder kleinen
Zuleitungsquerschnitten ist ein Druckausgleichsbehalter vorzu-
schalten. Die Maschine ist im Fall eines pneumatischen Antriebs
mit einer pneumatischen Wartungseinheit auszuriisten (Druck-
luftfilter, -regler, -dler, Entwésserungseinheit ...). Vor der ersten
Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen sorgféltig zu reinigen.

4 Inbetriebnahme und Priifen der Maschinen

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der Montage, In-
betriebnahme und Wartung von WiderstandsschweiRmaschinen
betraut ist, muss vor der Inbetriebnahme die Betriebsanleitung
des Herstellers gelesen und verstanden haben. Grundinformatio-
nen fir den Hersteller zum Inhalt und zur Gliederung von Bedie-
nungsanleitungen sind in den Normen DIN EN ISO 12100; DIN
EN 60204-1 und DIN EN 62135-1 enthalten.

Die Konformitatserklarung bzw. die Einbauerklarung des Herstel-
lers bestéatigt dem Anwender, dass die Einrichtung (Widerstands-
schweilBmaschine) den grundlegenden Anforderungen der Ma-
schinenrichtlinie entspricht.

4.1 Mechanische Prifung

Die Elektrodenhalter, der untere und obere Elektrodenarm mussen
festgeklemmt und die Elektroden zueinander ausgerichtet sein.

Eine Kontrolle lasst sich auf einfache Weise durch einen Blaupa-
pierabdruck durchfiihren.

Die Fullhdhe der Schmiermittel im Antrieb (Getriebe) und in
Rollenkdpfen, beispielsweise bei Nahtschweilmaschinen, i
kontrollieren. Es ist darauf zu achten, dass nur die vog Her
vorgeschriebenen Schmiermittel verwendet werden.

Bei Stumpfschweimaschinen ist zu priifen, ob die S n
fluchten und planparallel sind.
4.2 Priufen der Kuhlung

Der Hauptwasserhahn in der Kihlwasserzu g wird gedffnet

und dabei der Abfluss beobachtet. Es ist sic llep, dass in
allen Kuhlkreisen die auf dem Typen riebene
Kuhlwassermenge flief3t. AnschlieRen@il , ob die Fliel3-
richtung des Kilhlwassers stimmt und eratur beim

Eintritt in die Maschine den Angab triebsvorschriften

entspricht.

Bei Punktschweillmaschingg wer@en die BElektroden entfernt.
Das Ende des Kiihlwasserrohr u t in die Kiihlbohrung
ragen, dass ein Abstand von e bis’5 mm verbleibt (Merk-
blatt DVS 2903 ,Elektrode das rstandsschweil3en“). Bei
kleinerem Abstand flie3t Uhlwasser, bei zu groRem
Abstand bilden sich Dam as Kiuhlwasser muss durch
das Kuhlwasserrohr en Mantel im Elektrodenhal-

ter abflieRBen.

en.
d du

4.3 Prifen des An

Arbeitet die
Zuleitung

umatisch oder hydraulisch, so ist die
d die Funktion der Reduzierventile und

Utzt sein muss. Mit der Handbetétigung kann
zugehorigen Zylinder und die Einstellung der
eits-Regulierventile geprift werden.

4.4 Funktionsprifung

Der Hauptschalter wird bei getffneten Elektroden eingeschal
Die Maschine darf dabei keine Bewegung ausfuhren. An
Elektroden darf keine Spannung anstehen. Eine Spannung,
einer eventuellen Beschaltung einer Halbleitersteuer
Triac) herruhrt, ist zulassig, da sie unter Belastung
der Elektroden) sofort zusammenbricht.

Die Steuerung wird auf ,ohne Strom“ gestellt. Bei

einer mittleren Elektrodenkraft wird der Arbeitsablauf schine
durch Betétigen des Startschalters mehrmals B t die
Steuerung eine Wiederholmdglichkeit, wird bei ver-
schiedenen Einstellwerten gepruft. Fir das n yerwendet

man zweckmafig groR3flachige, flache Ele

Bei NahtschweiBmaschinen ist zusatzlj
der Schweil3geschwindigkeit zu prifen?
getrennten Antrieben ist auf glgich
Rollenelektroden zu achten. SinG
oder Profiliereinrichtung ausgestal
(Drehrichtung) zu kontrolliere

geschwindigkeit der
mit einer Schabe-
so ist deren Arbeitsweise

Bei StumpfschweilRmaschi di
und Staucheinrichtung zu p

Arbeitsweise der Spann-

Alle Schutzeinrichtungess
aus, Lichtschranken
men, sind durch die

ne, wie Zweihandstart, Not-
s die elektrischen Schutzmal3nah-
standigen Personen auf ihre
Mangel auf, ist die Maschine

chine anhand von Richtwerten eingestellt.
kinnen aus den DVS-Merkblattern entnommen

prift (Merkblatter DVS 2901-1 bis -3, 2902-1 bis -4, 2905,
06-1 bis 4, 2910, 2915-1 bis -3, 2920). Danach koénnen die
S parameter auf geeignete Werte abgestimmt werden.

4. erwachung der Fertigung

chdem die geeigneten Schweil3parameter gefunden wurden,
ibt festzulegen, in welchen Zeitabstanden die Werkstucke zu
rifen und wann die Elektroden nachzuarbeiten bzw. auszu-
wechseln sind.

Auf die Moglichkeit der Parametertiberwachung wird hingewiesen
(Merkblatter DVS 2908, 2915-1 bis -3).

5 Wartung

Voraussetzung fur eine wirksame Wartung und Gutesicherung ist
das Festlegen der Verantwortlichkeiten (Merkblatt DVS 2915-1).
Eine weitere Voraussetzung ist das Vorhandensein von Ver-
schlei3- und Ersatzteilen. Die Haufigkeit der Wartung richtet sich
nach der Auslastung der Maschine und den Anforderungen, die
an die Maschine gestellt werden.

Es empfiehlt sich, die vom Hersteller mitgelieferten Wartungs-
plane zu beachten und gegebenenfalls auf die vorliegenden Ver-
héltnisse abzustimmen.

5.1 Wartung der mechanischen Teile
(einschlieBlich des Sekundarkreises)

5.1.1 Elektroden und Elektrodenhalter

Es empfiehlt sich vorzuschreiben, nach wie vielen Schweilungen
die Elektroden jeweils ausgewechselt werden missen. Bei star-
ker Beschadigung oder Deformierung der Kontaktflachen sind
die Elektroden nachzuarbeiten (siehe auch Merkblatt DVS 2903).

Die Elektrodenhalter sind gegebenenfalls nach dem Wechsel der
Elektroden neu auszurichten. Zum Abdichten des Elektrodensit-
zes kann Graphitfett verwendet werden, keinesfalls Hanf oder
isolierender Dichtungswerkstoff.




