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1. Einleitung £ e

Eine Schweiliplanung ist notwendig, um eine qualitatsgerechte
Ausfiihrung der SchweiRarbeiten und die Geometrie des Bauteil
zu sichern.

usammenbau- und SchweilRfolgeplan

usammenbau und die Schweil¥folge sind bei jeder Konst-
ion zu beachten. Entsprechende zusatzliche Plane kénnen

Die Auswirkungen des Schweil3prozesses auf erfore@lich sein fur
+ den Werkstoff (Aufhartung, Entfestigung, Versprédung us, » hochbeanspruchte Bauteile mit hohem Sicherheitsbediirfnis,
» das Bauteil (Verformung, Eigenspannungen, Toleranzb eine definierte Schweillzuganglichkeit,
trachtung usw.) und umfangreiche, komplizierte Schweilgruppen,
» die Ausfuhrungsqualitat der Schweiflnahte besonders verzugsanféllige Bauteile,

sind zu beriicksichtigen. » Bauteile mit behindertem Schrumpfen.

Es empfiehlt sich bei 0. g. Bauteilen eine Verformungsbeurteilung
durchzufiihren, um ggf. schon im Zuschnitt Einfluss auf die Geo-
metrie der Einzelteile nehmen zu kénnen.

Der _S_chwelrsplan enthailt die Auflistung aller ngy g’ firmen- Der Zusammenbau- und der Schweilfolgeplan sind immer ge-
spezifischen Angaben, entsprechend der zur ARQaadling kom- ;

: n - meinsam zu betrachten und zu erstellen.
menden Werkstoffgruppen (z. B. allg e Baustahle, Feinkorn-
baustahle, CrNi-Stahle usw.). Er ist € rbeitsunterlage fiir die  Die Form der Darstellung des Zusammenbau- und SchweiRfolge-
Fertigung. plans ist freigestellt, wird jedoch von der Art der Fertigungspla-
nung und der Konstruktion bestimmt.

2. Schweilplan
21. Allgemeines

rsteller von Schweil3-
g dieses Auftrages  2.3. Priifplan

Durch die Prifplanung werden der Prifumfang, die Priufverfahren

Die fur den Auftrag zustandije SchyggiRaufsichtsperson der aus-  und deren Reihenfolge unter Berticksichtigung des schweilitech-

filhrenden Firma ist4ir dieN@inhaltulg der Vorgaben in diesem  nischen Fertigungsablaufs festgelegt. Das Ergebnis der Priifpla-
SchweiRplan verantwo nung ist der Priifplan mit den Priifanweisungen.

Der Schweil3plan ist verbindl
konstruktionen sowie fir alle
beteiligten Subunternehmen.

ktion eist der Schweilplan auf z. B.  Die Mindestanforderungen aus den jeweiligen Regelwerken (z. B.
riifplan und die SchweiBanweisun-  DIN EN 1090) sind zu beachten.

24. SchweiBanweisung (WPS)

eispielhaft fur den Inhalt des Schweill-  Die SchweiBanweisung ist nicht an einen bestimmten Schweil-
plan oder Zusammenbau- und Schweil¥folgeplan gebunden, son-
dern versteht sich als allgemeinglltige Arbeitsanweisung. Die
Schweillanweisung ist die Grundlage flr die Reproduzierbarkeit
ggen. Grundwerkstoffe, Schweillzusatze und von Schweilindhten und somit ein Instrument firr die Sicherung
der Schweiflnahtglte aller gleichgearteten Schweil3verbindungen

empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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hinsichtlich ihrer Schwei3parameter, Schweillprozess, Nahtart,
Schweilposition, Fugenvorbereitung, Grundwerkstoff, Zusatz-
werkstoff, Warmebehandlung und Mechanisierungsgrad.

SchweiRanweisungen missen der Schweillaufsicht und dem
Schweilpersonal wahrend der schweifl3technischen Fertigung zur
Verflgung stehen.

Es wird auf die DIN EN ISO 15609 verwiesen.

2.5. Anderungen

Ergeben sich wahrend der Fertigung neue Erkenntnisse, sind
diese in den Schweillplan einzuarbeiten. Der Revisionsstand ist
durch Index und Datum kenntlich zu machen.

3. Schrifttum

3.1. Regelwerk

DIN 1910-100 Schweilen und verwandte Prozesse
— Begriffe — Teil 100: Metallschweil3-
prozesse mit Erganzungen zu DIN EN
14610

DIN EN 1011 ff. Schweilen - Empfehlungen zum
Schweillen metallischer Werkstoffe

DIN EN 1090-1 Ausflihrung von Stahltragwerken und
Aluminiumtragwerken - Teil 1: Konfor-
mitatsnachweisverfahren fiir tragende
Bauteile

DIN EN 1090-2 Ausfiihrung von Stahltragwerken und
Aluminiumtragwerken - Teil 2: Tech-
nische Regeln fur die Ausflihrung von
Stahltragwerken

DIN EN 10025 ff. Warmgewalzte Erzeugnisse aus
Baustahlen

DIN EN 14610 Schweillen und verwandte Prozesse —
Begriffe fir MetallschweiRprozesse

DIN EN ISO 544 Schweilzusatze — Technische Lj

zusatze — Art des Produkte
Grenzabmale und Kennzeicipe

DIN EN ISO 2560 SchweiRzusatze — Umhiilltd %
roden zum LichtbogenhandS@uueidEn

DIN EN ISO 5817 Schweilen — Schme

gelmaRig
DIN EN ISO 6947 Schweillifihte — AReitspositionen — De-

finliogen ipffel von Neigung und
Dreth'i
DIN EN ISO 9013 rmische chneiden - Einteilung

Schnitte — Geometrische
uktsgzifikation und Qualitat

DIN EN ISO 9606- ng von Schweillern — Schmelz-

Ben — Teil 1: Stahl

(fung von Schweilern — Schmelz-
hweilten — Teil 2: Aluminium und Alu-
iniumlegierungen

DIN EN ISO -2

DIN E 09 Schweilen und verwandte Prozesse —
Empfehlungen zur Schweinahtvorbe-
reitung

DIN EN ISO 10675-1 Zerstorungsfreie Priifung von Schw
verbindungen — Teil 1: Bewertun
Schweilverbindungen in Stahl,

Titan und ihren Legierun: it
strahlung

DIN EN ISO 10675-2  Zerstorungsfreie Prufung
verbindungen — Teil 2: Be ng von
Schweillverbindungep ynium
und seinen Legiern it Durch-
strahlung — Zulassigs enzen

DIN EN ISO 11666 Zerstérungsfreie Schweil3-

verbindunge
Schweillverbi

DIN EN ISO 13916 i ung zur Messung
a ischenlagen- und Hal-

DIN EN ISO 13920 f Allgemeintoleranzen fir

DIN EN ISO 14171

satze - Massivdrahtelekt-
lldrahtelektroden und Draht/

erschweil’en von unlegierten Stahlen
nd Feinkornstahlen — Einteilung

Schweilzusatze — Pulver zum Unter-
pulverschwei3en und Elektroschlacke-
schweilRen — Einteilung

Schweillzusatze — Gase und Mischgase
fir das LichtbogenschweilRen und ver-
wandte Prozesse

ISO 14341 Schweillzusatze — Drahtelektroden und
Schweilgut zum Metall-Schutzgas-
schweil’en von unlegierten Stahlen und
Feinkornstahlen

DIN EN ISO 14555 Schweillen — Lichtbogenbolzenschwei-
Ren von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 14731 Schweilaufsicht — Aufgaben und Ver-
antwortung

DIN EN ISO 14732 Schweilpersonal — Prufung von Bedie-
nern von Schweilleinrichtungen zum
Schmelzschweilen und von Einrich-
tern fir das Widerstandsschweifden flr
vollimechanisches und automatisches
Schweillen von metallischen Werkstof-
fen

DIN EN ISO 15609 ff. Anforderung und Qualifizierung von
Schweillverfahren  fur  metallische
Werkstoffe — Schweilanweisung

DIN EN ISO 15610 Anforderung und Qualifizierung von
Schweillverfahren fir metallische Werk-
stoffe — Qualifizierung aufgrund des Ein-
satzes von gepriften Schweilzusatzen

DIN EN ISO 17632 Schweilzusatze — Filldrahtelektroden
zum Metall-Lichtbogenschweilen mit
und ohne Schutzgas von unlegierten
Staéhlen und Feinkornstéhlen — Eintei-
lung

DIN EN ISO 17635 Zerstorungsfreie Prifung von Schweil3-
verbindungen — Allgemeine Regeln fir
metallische Werkstoffe




