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1. Allgemeines
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tréager und der Gleichgewichtszustand wird nur noch nach langen
Glihzeiten erreicht. Aus diesem Grunde lasst sich die B-Phase
durch rasches Abkuhlen auf niedrige Temperaturen vielfach un-

meorganisationen entstand
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RBen von Titanwerkstoff ie
Schweiltechnik gelt
tungshinweise, die
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terkhlen.

Entsprechend den bei Raumtemperatur im Gefiige vorliegenden
Phasen wird deshalb zwischen a-, a+B- und B-Legierungen un-
terschieden.

e Anwendungsbereiche der
m schweilitechnische Verarbei-
ischen Besonderheiten von Ti-
n. 3.3.
Im Bild 1 sind einige fur das schweiRtechnische Verhalten wichtige
physikalische Eigenschaften von Reintitan, einer Titanlegierung
und Chrom-Nickel-Stahl (Austenit) gegenubergestellt.

Anmerkung: Bei den Werkstoffen 1.4544 (X10CrNiTi 18-9) und 1.4546
(X5CrNiNb 18-10) handelt es sich um spezielle Luftfahrtwerk-

stoffe; als ein zu diesen &hnlicher Werkstoff kann der 1.4541
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(X6 CrNiTi18-10) angesehen werden.

Der Schmelzpunkt von Titan liegt um ca. 210 °C Uber dem des
Chrom-Nickel-Stahls. Die Warmeleitfahigkeit von TiAl6V4 ist in
etwa nur halb so grof3 wie die des Chrom-Nickel-Stahls, wahrend
Reintitan eine hohere Warmeleitfahigkeit hat. Bei etwa gleicher
spezifischer Schmelzwarme kénnen Titanwerkstoffe und Chrom-
Nickel-Stahle mit gleicher Warmeeinbringung geschweif3t werden.
Titanwerkstoffe neigen zu groRerem Kornwachstum.

Bei der Wahl der Fugenform und der Schweilposition ist die
im Vergleich zu Chrom-Nickel-Stahlen geringere Viskositat der
Schmelze von Titan zu berlicksichtigen. Der niedrigere Warme-
ausdehnungskoeffizient von Titanwerkstoffen im Vergleich zu
Chrom-Nickel-Stéhlen fiihrt zu geringerem Verzug.
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Bild 1. Beispiel fir das schweitechnische Verhalten wichtiger physikali-
scher Werte von Reintitan, einer Titanlegierung und einem auste-
nitischen Stahl.

Titan hat eine sehr hohe Affinitat zu den atmosphéarischen Gase
Sauerstoff, Stickstoff und Wasserstoff.

Besonders im schmelzfliissigen Zustand nimmt Titan d

fuhrt noch bei etwa 300 °C zu den bekannte
Gefahrdung liegt neben der Veranderung der
sondere in der Diffusion der Gase in den W

Q

Schweilistelle und an die erwarmten Werkstoffbereiche beso
ders sorgfaltig zu verhindern; siehe hierzu Kapitel 6.6.

Die Entstehung von Anlauffarben ist durch geeignete MaRna
grundsatzlich zu vermeiden; siehe Kapitel 9.3.

3.4. Werkstoffe und Erzeugnisformen

Tabelle 1 gibt eine Ubersicht (iber die bevorzu ingesetz®
ten Titanwerkstoffe sowie Hinweise auf verglej r en-
bezeichnungen; darf aber nicht zur ,Umschliss, er eifizel-
nen Werkstoffe herangezogen werden.

fl

Tabelle 2 enthalt die Ublichen Erzeugnisform sche Ti-

tanwerkstoffe.
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