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1 Voraussetzungen zur Durchfthrung von SchweliBarbeiten

— Nichtrostende Stahle nach DIN EN 10 088-2, zum Beispiei

Zur Gewahrleistung der Giite von SchweiBverbindungen undfoei XACrNi18-8 (X 12 CrNi 17 7)
Instandsetzungsschwei3arbeiten sind folgende Vorausset N .
gen zu erfillen: .2 Aluminium und Aluminiumlegierungen

- Bleche, Bander und Piatten nach DIN EN 485
zum Beispiel EN AW-2014 [AICu4SiMg]

¢ ~ stranggeprefite Stangen, Rohre und Profile nach prEN 755

1.1 Einrichtung der Werkstatt

Neben geeigneten und erforderlichen Schwet

weitere technische Hilfsmittel wie Hebebihne, bg® & rk- zum Beispiel EN AW-5454 [AIMg3Mn]
zeuge, Prifgerdte, geeignete Arbeilsrdume pliche )

Arbeitsschutzmittel die Arbeit erleichtern und 20 erung — OGufistiicke raach prEN 1706
beitragen. Uberall, wo gesundheitsschadiiche Dampfe, zum Beispiet EN AC-Al Si9

Rauche oder Stiube beim SchweiBegeptstehen konnen, mu  pie verschiedenen Werkstoffarten sind nach der Zusammen-

egebenentalls durch  get71ng des Metalls genormt:

DIN EN 573-3 Aluminium und Aliminiumiegiensngen, chemische
Zusammensetzung

DIN EN 515 Aiuminium und Aluminiumlegierungen, Bezeich-
nung der Werkstoffzustande

2 Schweifibarkeit von Nutfiahrze

g 2.2 SchwelBverfahren
Vor einer Instandsetzin sucht werden, ob an das  pej ger Instandsetzung von Nutzfahrzeugen kommen hauptsich-
Bauteil besondere Anford on Deziiglich der Verkehrssicher-  yion nachfolgende SchweiBprozesse zur Anwendung:

dies esonderen Teilen”" handelt es _ .
; esentlichen um bauar{genehmi_ - Wtderstandspunktschwezﬁen -RP -

zu auch Merkblatt DVS 2510, Ab-  — SchutzgasschweiBen - SG -
~ LichtbogenhandschwelBen ~ E -
— Gasschmelzschweiflen — G —

pfilchtigen T {§ 22a"StVZO) erioschen die Bauartgenehmi-  Im Merkblatt DVS 2503 , InstandsetzungsschweiBen an StraBen-
nd die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges  fahrzeugen, Fiigeverfahren” sind die verfahrensspezifischen
510, Abschnitt 11/2). Eigenheiten dargestelit.

{siehe

erdifer g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamitlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
emplohlen. Der Anwender muB jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vortiegende Fassung noch guitig
ng des Deutschen Verbandes fir SchweiBtechnik e.V. und derjenigen, iie an der Ausarbeitung beteiligt waren. ist ausgeschlossen.
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3 Regeln fir das Instandsetzungsschweifen

Durch das instandsetzungsschwei3en muB3 die Funktionstahig-
keit der schadhaften Teile baw. Baugruppen entsprechend der
vorgegebenen Festigkeit wieder hergestelit werden. Die Ver-
kehissicherheit mufd gewahrleistet sein.

3.1 Regeln zur Durchfiihrung von SchweiBarbeiten

Etlduterungen hierzu siehe auch Merkblatt DVS 2512, Abschnitt
3.

Das SchweiB3en in der Zugzone von Biegetragem (an den Flan-
schen von Tragern) ist moglichst zu vermeiden.

Ist dies jedoch unvermeidbar, muB die Schweifinaht hichsten
Anforderungen geniigen, zum Beispiel durch Vermeidung von
Decklagenunterwolbung, -iberhdhung, Einbrandkerben, offene
Endkrater, Schiackeneinschlisse, Wurzelfehier u. 4.

Qffene Psofile, die ein freies Verwdlben ermdglichen, sollen nicht
durch Verstarkungen zu einem geschiossenen Profil werden.

Spannungen kdnnen in den zuldssigen Grenzen gehalten wer-
den, indem schroffe Querschnittsibergange der zu figenden
Teile vermieden werden.

Festigkeitsmindernde Schwei3nahte, insbesondere Flankenkehl-
néhte und Stirnkehlndhte, sind zu vermeiden. Sind sie nicht zu
umgehen, so dirfen sie nur in der Ndhe der neutralen Zone an-
geordnet sein.

Zur instandsetzung tragender Bauteile sind, soweit vorhanden,
Bauteile des Herstellers zu verwenden.

4 Vorkehrungen vor Beginn der Schweilarbelten

4.1 SicherheitsmaBnahmen vor Beginn der SchweiBarbeiten

— Falis vorbanden, elektronisches Gerat zum Schutz von Uber-
spannungen nach Vorschrift an Batterie anklemmen oder Plus-
und Minuskiemme von Batterie abkiemmen und miteinander
verbinden.

- An Fahrzeugteilen mit Airbag bzw. pyrotechnischen Guristr;
fern Zusatzmafinahmen it. Fahszeug-Hersteller ergreifen.

-~ MasseanschluB3 des elektrischen SchweiBgerates un
an ger SchweiBstelle anbringen — isolierende Materi
her entfernen.

- Flekironische Steuergerate und elektrische Leitungen ni

dem MasseanschiuB3 des Schwei3gerates der Schweil-
elektrode berihren; vor Hitzeeinwirkung s n (gegebe-
nenfalls ausbauen}.

4.2 Reparaturhinweise

— Arbeitsschufzmittel
Zur personlichen Berufskieidung e, SitWerheitsschuhe,

zusatziich beim Schweiffen S@weiBerkhutzhandschuhe,
Schutzschild oder -schirm, Sehors uny, falls erforderlich,
Staubschutzmaske tragen.

~ Batterie
Vor SchweiBBarbeiten odefian: nkenerzeugenden Arbei-
ten im Bereich der Fahrz tterl diese grundséatzlich aus-
bauen und an geschi Stei fhewahren.

— Bauteile

Bei Reparaturarbe! ach Unfillen die elektronischen Bau-

teile, Lenkung }

kt angeordnete Behalter (zum Beispiel Batte-
ische Bauieile vor dem Bohren bzw. Sagen
xhrenbereich entfernen.

@

- Fahrzeuge
Die im Reparaturbereich befindlichen Fahrzeuge wegen mogli-
cher Zerstorung der Lack- und Glasflédchen sowie Brandgefahr
durch Funkenflug mit Stellwénden abschirmen und/oder mi
feuerfesten Planen abdecken.

— Hebeblhne
ist die Reparatur des Nutzfahrzeuges auf einer Heb
vorgesehen, so sind besondere Sicherheitsvorkehr
treften.

gen

— Klimaanlagen
An Teilen der geschlossenen Kiimaanlage ode
baren Umgebung nicht Schwel3en oder ve
einsetzen.

— Metallspane
Wahrend und nach spanabhebenden
nen Metallspane nicht mit Druckluft we
dem Staubsauger entfernen.

entstande-
sen, sondern mit

5 Prifen und Nachbehande chw¥iBnahten

Nach dem Reinigen der Schw eliegy findet die Sichtprifung
ie ur Oberfiagche gehen, er-
pdringverfahren. AnschlieBend
erden. Im Anschiuf3 an die
ysstellen nach Merkblatt

aigin an Straflenfahrzeugen —
sionsschutzes von Unterboden und
izt

folgt zum Beispiel mit dg
kann die Schweifinaht .5
Priifung werden die

2 rhitungsvorschrift ,Schweiflen, Schneiden unct ver-
ange Verfahren (VBG 15)

18 geben vom Hauptverband der gewerblichen Berufsge-

3 VdTUV-Merkblatter
Nr. 711 Hinweis fir das Schweillen an Kraftfahrzeugen und
ihren Anhangem.

Zu beziehen beim Verband der Technischen Uberwachungs-
Vereine, Essen.

6.4 Normen

DIN EN 485-4 Alsminium und Aluminiumlegierungen, Bander,
Bleche und Platten; Teil 4: Grenzabmafie und
Formioleranzen fir kattgewalzie Erzeugnisse

DINEN515  Aluminium und Aluminiumlegierungen; Haib-
zeug, Bezeichnungen der Werkstoffzustande

DIN EN 576 Aluminfum und Aluminiumlegierungen - uniegiet-
tes Aluminium in Masseln; Spezifikationen

DINEN 718 SchweiBaufsicht; Auigaben und Verantwortung

DIN EN 729-1 Schweifltechnische Qualitdtsanforderungen -
Schmelzschweilen metallischer Werkstoffe —
Richtlinien zur Auswahl und Verwendung

DINEN729-2 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen -
Schmelzschweilen metallischer Werkstotfe —
umfassende Qualitétsanforderungen

DiN EN 729-3 SchweiBtechnische Qualitatsanforderungen —
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe -~
Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN 728-4 Schweifitechnische Qualitatsanforderungen -

Schmelzschweilen metallischer Werkstofte —
Elementar-Qualitats-Anforderungen




