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Inhalt: AuBerdem wurde die Hohe hy unter folge
mitteit:
1 Geltungsbereich 1. Druck p = 0,5 bar als fiktiver Druck, u
2 Auslegungsbedingungen des Schweif3flansches bzw. d
3 MaBtabellen men.
3.1 SchweiBlflansche 2. Zeitstandfestigkeit Kias, fis fiir eine Beanspru-
3.2 Schweif3bunde chungszeit von 25 Jahren rauchstemperatur von
3.3 Schraubenanzugsmomente 30°C entsprechend Mg ( 205-1. Fur Polyethylen gilt
DIN 8075, For Polypr, mysind Typ 1 und 2 nach DIN 8078,
fizr Polyvinyichiorid s sowie PYC-R] Typ 1 und 2
1 Geltungsbereich nach DIN 8061 begg

Die Richtlinie beschreibt die Gestaltung von druckbelasteten o Ocnemelisbel _
SchweiBfianschen und SchweiBbunden entsprechend den in Ab-  Weichen die Betrighshedi JUgen von den vorgenannten ab, so
schnitt 2 genannten Auslegungsbedingungen fiir Behalter und  ist hg neu zu 3

Apparate aus den thermoplastischen Kunststoffen Verbindun s rundsatzlich mit groBen Unterleg-
Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) scheiben held DIN 9021 ginzusetzan. Sowohl die Ver-
Polypropyten (PP-H, PP-B, PP-R) i Is auch die Unterlegscheiben sollten aus
Polyvinytchlond {PVC-NI, PVC-Ri} aus mchtrostendep Stahlen (z.B. A2, Ad ent-
Polyvinylidenftuorid {PVDF) 67-11) hergestellt sein.

im aligemeinen Anwendungsbereich.
Durchmesser 500 bis 4006 mm fiirr Schweilfiansciw

Durchmesser 500 bis 1200 mm fir SchweiBbunde 3.1 Schwelifiansche — Tabelle 1

Unter SchweiBfianschen sind im folgenden AufschweiBflansghie B SchweiBbunde — Tabelle 2

(Bilder 1 und 2) und Vorschweif3flansche (Bild 3} mit Flachd

tungen zu verstehen. Sshraubenanzugsmomente

Unter SchwelBbunden sind AufschweiBbunde {Bilder 5 Die eriordertichen Schraubenanzugsmomente sind fir

: . ' Elach. .
1;31 :g;g?;:e:ﬁbunde {Bild 6) mit Flach- und gd ge S10: 15 Nev
' M 12: 25 Nm
M 16: 50 Nm
2 Auslegungsbedingungen Die Montage der Verbindungsschrauben solite mit einem Dreh-

) momentenschiiissel erfolgen. Hierzu sind die Schrauben gleich-
Grundlagen fir die Auslegung von weiBflanschen und  maBig anzuziehen. Ein Uberschreiten der angegebenen Dreh-
Schweiflbunden sind die Merkbiatter D 05-1 und -4. momente ist 2u vermeiden.

Die Hihen des Flanschteliers hg si
&

hender Dich- Die vorgenannten Schraubenanzugsmomente gelten fir
tung aus Elastometen (Shore- il o

rechnet, weil die-  Flanschverbindungen aus Thermoplasten bei Verwendung von
ser Dichtungswerkstoff fir Beha ate aus fhermo-  Flachdichtungen aus Elastomeren mit einer Shore-A-Harte von
plastischen Kunststoften vorwiggen esetzt wird. Werden  etwa 60°. Werden Profildichiungen aus Elastomeren eingesetzt,
andere Dichtungswerkstoffe sehery@o ist hy neu zu be-  so konnen die aufgefihren Schraubenzugsmomente um rund
rechnen. 20% reduziert werden.

AN
Q

@wﬂe von einer Gruppe erfahrenar Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschatisarbeit ersieill und wird als eine wichlige Erkenmnisquelie zuc
en. Der Anwender muB jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen spezieften: Fall anwendbar und ob die ibm vorliegende Fassung noch goltig ist.
des Deutschen Verbandes fiir Schweifflachinik €.V, und derjenigen, die an der Ausarbeitung betedigt waren, ist ausgeschiossen.

DVS, Technischer Ausschuf, Arbeitsgruppe ,Fiigen von Kunststoffen”

Bezug: Deutscher Veriag fiir SchweiBStechnik (WS-Verlag GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Disseldort, Telefon {02 11) 15 91-0, Telafax (02 11} 1591-200
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Tabelle 1. Schweifltlansche flir Apparate aus Thermoplasten — Mafle.
Aufschweifdflansche Vorschweilflansch
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Biid 1 Bild 2
gs = 0,7 - 8, aus Behaiterberechnung
9204 -3, k=02 hge
bis d; = 1000 mm: d, und d, entsprechend DiIN 2501 PN 6
ab d; = 1200 mm: d, und ¢ entsprechend DIN 2501 PN 2,5
Kurzzeichen und Symbole siehe DVS 2205-4
g d d Bohrungen he ) Fiachdichtung
¢ a ! Anzahl 4 PE PP PVC P
500 645 600 20 12 25 20 20 15 =5 b -
600 755 705 24 12 28 25 20 0; m
700 860 810 28 12 25 25 2¢ 1 {
800 875 820 32 12 30 30 2 / i
900 1075 1020 36 12 1
1000 1175 1120 40 12
1200 1375 1320 44 14 20
1400 1875 1520 52 14 20
1
1500 1690 1630 56 : 4 25 Auslegungsbedingungens
1600 1786 1730 80 4 25 Botriebsdruck: 0,5 bar
1800 1880 1830 64 14 25 Betriebstemperatur: 30°C
Gebrauchsdauer: 25 Jahre
2000 2190 2130 72 14 30 Sicherheitsbeiwert: 2,0
2200 2405 2340 80 14 30
2400 2805 2540 84 14 30
2500 2705 2640 88 14 30
2600 2805 2740 88 18 35
2800 3030 2960 96 18 35
3000 49
3200 40
3600 45
3800 45
4000 45




