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belegbaren SchweilRdgkumel@is. Keilpfhben eignen sich auch fir I
Vergleichsschweillungen fei etriebnahme einer Elek- n
tronenstrahl-SchweiRmas Wartungs- und Umbauar- 4 — g >
beiten, zum Priifen d ang rhaltens der Maschine in der |
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jerbei a SSCh"_erL"_(_:h um eine vergleichende Be-  gjiq1. Beispiel einer Keilprobe fir das Verifizieren von Langs- und
en Schweillndhten miteinander, das heilt Radialrundniahten unter Verwendung eines Arbeitstisches als
er Keilprobe sowie Anordnung der Nahte Bewegungseinrichtung.
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r Kejl¥robe fur das Verifizieren von Radialrundnah-
ung einer Drehvorrichtung als Bewegungsein-

Bild 3. Beispiel einer Rohrkeilprobe fiir das Verifizieren von Radialrund-
néhten unter Verwendung einer Drehvorrichtung als Bewe-
gungseinrichtung.

In Bezug auf den jeweiligen Anwendungsbereich sind festzulegen:

— Die Abmessungen der Keilprobe und die Lage der Schweil3-
nahte. Dabei wird ein Randabstand a > 3 - b, empfohlen.

— Der Werkstoff der Keilprobe, der beim Verifizieren von
Schweinahten fiir Bauteile mit dem Werkstoff des jeweiligen
Bauteils tibereinstimmen sollte.

— Die Grenzabweichungen fiir die untere SchweiRnahtldnge Iy
bzw. fir die Schweiltiefe spyype-

Bei einer Maschinenerst- bzw. -wiederinbetriebnahme sowie
beim Prifen des Maschinenlangzeitverhaltens kénnen zunéachst
die Dickenabmessungen und der Werkstoff der Keilprobe unab-
hangig von einer eventuell anschlieRenden Bauteilfertigung fest-
gelegt werden, missen aber fir die weiteren Vergleichsschwei-




