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DVS - DEUTSCHER VERBAND SchweiRtechnische Prl'jfung DVS

FUR SCHWEISSEN UND . h M
erkbla
VERWANDTE VERFAHREN E.V. im Schienenfahrzeugbau DVS 162

Das Merkblatt ist erstellt worden mit dem Ziel, Empfehlungen zur schweil3technischen Priifung in der Konstruktio anung,Wierstel-
lung und Instandsetzung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen nach DIN 6700 zu geben und deren Umsetz icherzustel-
len. Die Giiltigkeit dieses Merkblattes kann unter Einbindung der verantwortlichen Schweilaufsicht zwis u eber und

Auftragnehmer vereinbart werden.

Inhalt: — in besonderen Fallen (z. B. bei rdu
gungsstandorte) die Orte der

er Trennung der Ferti-

1 Zweck des M(_erkblattes Werden keine Vereinbarunge d die Anforderungen
2 Geltungsbereich nach DIN EN 729-3 zu ¢ :

3 Schweiltechnische Priifung ) o .

3.1 Organisatorischer Ablauf Der At_>|auf ist schriftlich zu n. Er_ kann z. B. in Form von
3.2 Haltepunkte, Meldepunkte Flussdiagrammen darge e (siehe Anlagen 1 und 2).
3.3 Prufschritte Die genannten Aufga rufungen miissen nicht allein
3.4 Umfang der Prifungen durch eine Person (Sc htsperson (SAP)) oder Organi-
3.5 Prifungen sationseinheit (ScHERIRtEE durchgefiihrt werden. Diese Auf-
4 Abgrenzung der Verantwortungsbereiche gaben und Priif gnen innerhalb einer betrieblichen Orga-

5 Giiltigkeit der schweitechnischen Priifung nisation an and jonseinheiten delegiert werden. Die
5.1 SchweiBtechnische Konstruktionspriifung fachliche Zustant@keit SJegbei der verantwortlichen Schweil3-
5.2 Prifung der schweitechnischen Planungsunterlagen aufsichtsp A odgl einem von ihr beauftragten Vertre-
5.3 Erstmusterpriifung ter.

6 Untervergabe

7 Dokumentation

7.1 Festlegungen zur Dokumentation
7.2 Freigabe, Anderungsdienst

8 Hinweise auf Normen, Regelwerke, Schrifttum g echnische Prifung kann durch den Kunden durch-
9  Anlagen @ It werden, dieses ist vertraglich zwischen Auftraggeber und

ssen die ausfilhrenden Personen entspre-
ven Vorgaben bzw. der Bestellanforderungen

Der organisatorische Ablauf der schweildtechnischen Prifung
vor, wahrend und nach der Fertigung muss auch bei Unterliefe-

. . . ) . ten eingehalten werden, z. B. Erstmusterprifung, Baulber-
Zweck dieses Merkblattes ist es, die schweiltechnischen Pri chung. Das Merkblatt DVS 1617 ist anzuwenden.

gen in der Konstruktion, Planung, Herstellung und Ins
zung einheitlich nach DIN 6700 umzusetzen und die 4%
keit der verantwortlichen SchweiRaufsicht zu beschré
Merkblatt erlautert die Ablaufe zur schweilltec
und nennt erforderliche Halte- sowie Meldepunkte
werden der Umfang der zu priifenden schwei
nungsunterlagen, die Prifablaufe und deren
Fertigung beschrieben.

1 Zweck des Merkblattes

3.2 Haltepunkte, Meldepunkte

Als Haltepunkte sind diejenigen Zeitpunkte im Ablauf zu verein-
= baren, zu denen die beteiligten Stellen ihre Zustimmung zur Wei-
pla- terarbeit geben missen (Stillstand des Produktdurchlaufes).

der  Als Meldepunkte sind diejenigen Zeitpunkte im Ablauf zu verein-
baren, zu denen die beteiligten Stellen Gber das Erreichen des
vereinbarten Zieles informiert werden missen (kein Stillstand
des Produktdurchlaufes).

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

2 Geltungsbereich
3.3 Priifschritte

Dieses Merkblatt gilt fur Schiepgnf pachi DIN 25003. Die schweiltechnische Prifung kann in nachstehende Prif-
schritte unterteilt werden:
3 SchweiBtechnische Priif — Prisfung der schweiRtechnischen Konstruktionsunterlagen,
31 Organisatorischer‘blauf - Erﬂfung der schweiltechnischen Planungsunterlagen vor Fer-
. . . . tigungsbeginn,
Der organisatorische A weiltechnischen Priifung

soll zwischen den Ve

s ern vereinbart werden. Die Ver-  — Prufung wahrend der Fertigung,
einbarung sollte folg i

elf@iten enthalten: — Prifung nach der Fertigung.

— Zeitpunkte, zu de
struktion, der
wird,

sg@¥weildtechnische Priifung der Kon- 34 Umfang der Priffungen
Die schweiltechnischen Priifungen nach Tabelle 1 sind vom Auf-
tragnehmer durchzufiihren. Wenn vertraglich vereinbart, ist fir
Komponenten und Bauteile der Bauteilklassen C1 und C2 nach
DIN 6700-2 die Prifung dem Auftraggeber nachzuweisen und
durch diesen bzw. eine von ihm beauftragte Stelle zu bestatigen.

— Benennu schweildtechnischen Priifung beteilig-
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Tabelle 1. Zuordnung der schweiBtechnischen Priifungen zu den Bauteilklassen.

1) Bei Konstruktionsfirmen ist eine Bescheinigung nach Bauteilklasse C5 erforderlich.
) Bei Nachweis der WPS nach DIN EN ISO 15611 ist Richtlinie DVS 1619 zu beacht
Legende: X: erforderlich; (X): falls vom Besteller verlangt; -: nicht erforderlich.

Prifung Bauteilklasse DIN 6700-2

C1 Cc2 C3 C4
Bescheinigung nach DIN 6700-2 ) X X X (X)
Vertragsprifung X X X X
Konstruktionspriifung X X X X
Schweilerprifung X X X X
Bedienerpriifung nach DIN EN 1418 X X X X
WPS nach DIN EN ISO 15607 und DIN 6700-2 2) X X X (
Arbeitsproben entsprechend DIN 6700-4 X X X
Schweilplan X X X
Schweil}folgeplan (X) X)
Prifplan, Priifspezifikation (X) (X) (X) )
Prufdokumentation X X X)
Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204 3.1.B 3.1.B 2 2.2
zugelassene Schweilzusatze X X
Erstmusterprifung X X (X)
Auditierung der Unterlieferanten X X ( (X)

3.5 Priifungen
Ziele der schweiltechnischen Prifung sind:

— Die schweildtechnische Prifung muss im Ergebnis den Nach-
weis erbringen, dass die vorgesehene Baugruppe vertrags-
konform geschweiflt und gepriift werden kann. Die Prifung
umfasst u.a. Zuganglichkeit, Belastungen, Schnittstellen
Funktion.

— Einhaltung der Bestellanforderungen.

— Prifung, ob eine giiltige Bescheinigung zum Schwe n
DIN 6700-2 fur den geplanten Einsatzbereich vorli |
fur die Konstruktion als auch fir die Fertigung).

3.5.1 Priifung der schweitechnischen Konstruktionsunter|

— Umsetzung der Lastenheftanforderunge
Regelwerke, Bauweise, Werkstoffauswahl)’

. B. mitgeltende

iBtechni-
gemal Be-

— Einhaltung der Konstruktionsvorgaben SC|
schen Angaben in Zeichnungen tuckli
stellanforderungen.

— Gepruft werden zum Beispiel:

— Einstufung der Bauteilggin Balgilklassén,

Einstufung der Schweilnajte i nahtgiiteklassen,
Einhaltung der Konstruktion In,
Fertigungsméglichkei nd Prisgroglichkeiten,

— Beruicksichtigung er estellanforderungen,
Schweillnahtangabe , BemaBung),

SchweiRanweisungen (WPS), Arbeitsproben,
Erstmusterpriufung, ggf. erganzende Prifungen
um Nachweis der Fertigungssicherheit (z. B. zerstérende
Paiging von Bauteilen oder Baugruppen).

en Prifungen vor Fertigungsbeginn soll sichergestellt wer-
n, dass alle fiir die schweitechnische Fertigung notwendigen
oraussetzungen erfilllt sind. Je nach Bauteil und Auftrag kén-
nen vor Fertigungsbeginn folgende schweilitechnische Pla-
nungsunterlagen erforderlich sein:

— Schweilplan,
— Heftplan, Heftfolgeplan,

Schweil¥folgeplan,
- WPS,

Prifplan, Priifanweisung (Prifspezifikation), Priifdokumenta-
tion,

— Festlegung von Arbeitsproben.

Die allgemeinen Richtlinien fur die Planung der schweitechni-
schen Fertigung im Schienenfahrzeugbau gemaR Merkblatt DVS
1610 sind einzuhalten.

Der Nachweis, dass die eingesetzten Schweiller bzw. Bediener
eine giltige Prufung nach DIN EN 287 bzw. DIN EN 1418 ein-
schlieBlich Zusatzanforderungen der DIN 6700 fiir den geplanten
Einsatzbereich besitzen, ist zu erbringen.

3.5.3 Priifungen wihrend der Fertigung

Mit den Prifungen wahrend der Fertigung soll nachgewiesen
werden, dass die konstruktiven und planerischen Festlegungen
und Forderungen in der schweil3technischen Fertigung umge-
setzt werden. Je nach Bauteil und Auftrag kénnen wahrend der
Fertigung folgende Prifungen erforderlich werden:

— Umsetzung der schweitechnischen Planungsunterlagen,

— Qualifikation des Schweillpersonals (SchweiRerpriifung, Be-
dienerprifung, Arbeitsproben),




