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Hochgeschwindigkeits- ensetzen
Ausschuss flr Tech%’m DVS
» h

Arbeitsgruppe .1 anisches Fugen“ des Gemeinschaftsausschusses
von DVS und

Untergruﬂp\j .6 / MF6 ,Hochgeschwindigkeitsbolzensetzen und Loch und

Gewind@

DiesedMerk urde in Zusammenarbeit zwischen der Europaischen Forschungsgesellschaft fir Blechverarbeitung e.V.
und VS — Deutscher Verband fiir SchweilRen und verwandte Verfahren e.V. erstellt.

e Schrauben”

i roffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird
zur chtung empfohlen. Der Anwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und
die ihm vorliegende Fassung noch gliltig ist. Eine Haftung des DVS — Deutscher Verband flir Schwei3en und verwandte
ahren e.V., der EFB - Europaische Forschungsgesellschaft fur Blechverarbeitung e.V. und derjenigen, die an der
Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (0211) 1591-0, Telefax (0211) 1591-150
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