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SCHWEISSTECHNIK e.V. zur Ermittlung der Schwingfestigkeit (Miez 1983)

Inhait: Die Zusatzbiegung ZB hat ihre Ursache in dem g
Autbau einer WiderstandspunktschweiBverbin zum

1 Einleitung spiel einschnittig oder zweischnittig. Die Zusaizbie erzeugt
2 Ziel des Merkblattes eine Biegespannung. Diese zusatzliche Biegg@flpaung@rird in
3 Probenherstellung %-Anteilen der L&ngsspannung angegeben, w zyeischnitti-
4 Probenformen gen Widerstandspunktschweiverbindung begsafit derSinteil 0 %,
5 Schrifttum bei der einschnittigen betragt der Anteit B, wenn die
Anhang: Muster eines SchweiBprotokolls Verbindung in ihrer Verformung nicht t wird, Biid 2.

1 Einleftung ) po=====

Z8 = 0%

In Ergénzung der Angaben in DIN 50124 [1] und DVS 2916 {2]
legt dieses Merkblatt Probenformen fiir widerstandspunkige-
schweite Verbindungen schwingbeanspruchter Bauteile fest,
die im Luft- und Raumfahrzeughau verwendet werden.

In der Vergangenheit sind vereinzeit Schwingversuche an wider-
standspunktgeschweilten Verbindungen im Rinblick auf eine ohd 2
mogliche Anwendung im Luft- und Raumfahrzeugbau durchge- N ) . .
fuhrt worden. Die Wah! unterschiedlicher und den konstruktiven E::f;::en ven Z Widerstandspunktschweibvertin-
Gegebenheiten nicht gerecht werdender Probenformen 136t '
einen Vergleich und eine Ubertragbarkeit der Ergebnisse nur be-
dingt zu. Berechnungskennwerte fir schwingbeanspruchte
WiderstandspunktschweiBungen sind in den einschligigen Vor-
schriften nicht enthalten.

Dagegen sind zahlreiche Probenformen zur Untersuchung der
Schwingfestigkeitseigenschaften von Nietverbindungen entwik-
kelt worden, die den jeweiligen konstruktiven bzw. belastungs- a _
mechanischen Gegebenheiten weitgehend entgegenkommen _ Da Lastiibertragung und Zusatzbiegung die tebensdauer stark
[3...6). beeinflussen, mub es Gruppen von Probestiben geben, die be-
Eine Analyse [7] zeigt, daf die Forderung nach einem.einzig te Verhaltnisse von Lastiibertragung und Zusatzbiegung
Standardprobestat nicht zu verwirklichen ist. Die best:mmend wid@yspiegeln. Beim spateren Einspannen der Probestdbe sind
Faktoren einer WiderstandspunktschweiBverbindung sig alb keine Beilagen zu verwenden, Die Linge und Art der Ein-

Lastibertragung und die Zusatzbiegung. Die Lasttbeg @ spannung (starr oder kardanisch) sind jedoch zu dokumentieren.
LU bezeichnet den Anteit der Last, der direkt voqden elizelfiel

Punkten Ubertragen wird, Bild 1.

e Z8 bis 20 300%

satzbiegung kommen in der Praxis in der
an Form %aum vor. Es gibt sehr selten die reine zwei-
ng, und die einschnittige Verbindung wird in
durch Spante, Stringer, Beschlage oder dergleichen
erner wird die Lastubertragung durch Querschnitts-

2 Ziel des Markblattes

. Das Merkbtatt definiert Probestabformen fir die Untersuchung

= des Schwingfestigkeitsverhaltens von Widerstandspunktschwei-
Bungen und empfiehlt diese zur Anwendung bei allen zuk{inftigen
Versuchen, um vergieichbare Ergebnisse zu erhalten. Die Ver-
gleichbarkeit soll sich sowohl auf Ergebnisse an Widerstands-
punktschweiungen untereinander als auch auf die an Nietver-
bindungen erstrecken.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genebmigung des Herausgebers.

50%

3 Probenhersteliung

Alle Flugeteilhiliten, Bild 3, sind vor dem SchweiBen derart zu
bearbeiten, da8 eine Nacharbeit entfailen kann, das heiBt, es
werden grundsatzlich nur Einzel-Probestébe fur die Untersu-
chung der Schwingfestigkeit hergestellt. Das Herstellen ge-
schweiBter ,Platten” mit anschiieBendem Zerlegen durch Sagen
oder Scherschneiden ist nicht zuldssig. Die PaBbohrungen sowie
andere an geeigneter Stelle angebrachte Bohrungen dienen der

100%

and 1.

Lastibertragungsiile L iderstandspunktschweiBverbindungen. Aufrahme in Beizvorrichtungen.

Diess Verd aung Warde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemsinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkennt-
nisquelie empiohlen. Der Anwender muB jeweils pritfen, wie weit der inhalt auf setnen speziellen Fall anwendbar und ob die inm vorliegen-
de Fassul 19 ist. Eine Haftung des Deutschen Verbandes fir Schweistechnik e.V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist
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bestébe.
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Biid 3.

Die Vorbehandlung der Fligeteile zum Wi schwei-
8en hat nach den {tir Bauteile gelt zu eniolgen. Die
Bedingungen der DIN 28878 [8] iw jpfungen wah-

rend der laufenden Fertigung sind zu
Anforderungen der Schwei8klass:
nisse sind in einem Schweillps
Anhang). Y

Beim SchweiBen der Probe: 15V rgegebene Schweib-
folge (Punktfolge) einzuhalten. inen gleichbleibenden Punkt-
abstand zu gewdhrleist ind die weiBvorrichtungen in An-
lehnung an Biid 4 bzw verwenden.

Beim Schweien mit GI

koll zugdokumentieren (siehe

Stromrichtung zu beriicksichti-
fortlaufend 2u kennzeichnen. Aus
uB ferner die Lage der Probe zur oberen
ervorgehen (vergleiche Schweibproto-

¢ zu schweiBenden Psoben je Probenform und der
den EinfluBgrében ist abhangig von der Art der
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Vorrichtung zum WiderstandspunkischweiBen von Schwingproben dey
Probestablorm F.




