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3.2 WiderstandsbolzenschweibBen

Kupferelektroden

Bild 2. Widerstandsbalzenschweif3en.

3.3 ReibbolzenschweiBen %

Verfahrensablauf
Ausgangssituation Reibphase

Boizen-
aufnahme

Boizen ) Biech-

% aufnahme
Der Bolzen wird auf De ende Bolzen Nach ausreichender Reibzeit
ca. 8500 L{fmin i it A Qiadkraft wird die Drehung
beschleunigt. uf lech gepreft. des Bolzens beendet.
Bild 3. ReibbalzenschweiBen, Q
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