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DVS-Merkblatter und -Richtlinien - Stand 2008-12

Heizelementschweilen von Formteilen Richtlinie
DVS - DEUTSCHER VERBAND aus amorphen Thermoplasten DVS 2215-3
FUR SCHWEISSEN UND in der Serienfertigung .
VERWANDTE VERFAHRENE.V.|  SchweiBparameter fiir amorphe Thermoplaste Beiblatt 1
und Blends {April 1999}
Dieses Beiblatt gibt Richtwerie an flr das HeizelementschweiBen  Bei gednderten Angleichbedingungen sind ichen erte
von amorphen Thermoplasten und Blends. Die dort stehenden  gegeniber den in den Diagrammen darges Schmelze-
Werte sind ausschliefllich im Hinblick auf die Erziglung einer  schichtdicken zu erwarten. Generell giit, it mendem
oplimalen Schweif3nahtfestigkeit angegeben. Aufgrund derunter-  Angleichweg und/ocder abnehmendem chdruck die An-

schiedlichen Matedaltypen und Herstellungsbedingungen der  gleichzeit zunimmt und damit bei kon r ERvarmzeit eine
Fligeteile wurde jedoch auf die Angabe von erzielbaren Werten  grdBere Schmelzeschichidicke errei
fur die SchweiBnahtfestigkeit verzichtet. Bei Optimierung hin- Ebensc kénnen Abweichun

o : N . . - : gen
sichtlich  Wirtschaftlichkeit, Schmelzeadhdsion, Fadenziehen, 4 . Filgeteils auftreten. Bei kon

Opr}ik_I #nfc[j Eigenspannungen konnen abweichende Richtwerte bedingungen resuitiert aus ei
veriethatt sein. gere Schmelzeschichidi

Bet Heizelementtemperature
haftbelag verwendet.

anderen Wanddicke
leich- und Erwéarm-
ren yanddicke eine gerin-

Die nachfolgenden Bilder 1 bis 11 zeigen fir die in den Tabellen
1 und 2 aufgefiihrien Werkstoffe die geforderte Schmelzeschicht-
dicke Lg (iber der Erwdrmzeit tg bei verschiedenen Heizelement-
Oberfiachentemperaturen Ty. Die Zusammenhange wurden an
Rechteckplatten mit 3 mm Wanddicke ermitteit. Der Angleichweg
betrug 0,5 mm und der Angleichdruck 0,8 N/mm?2,

270 °C wurde ein PTFE-Anti-

Tabelle 1.  Amorphe Thermoplaste.

Material Heizelement- Schmelzeschicht- | Fig altnis von Fligeweg zu
temperatur dicke Schmelzeschichtdicke
TH LQ SFILQ
[°C] [mm] -1
PC 250 ... 410 >15 >03
ABS 230 ... 410 >2,0 04..08
PMMA 230 ... 280 >18 05..07
PS 220 ... 410 >2,2 06...08
PES 350 ... 50¢ 0,6..08
Tabelle 2. Amorphe Blends.
Material Zusammen- Schmelzeschicht- | Figedruck Verhaitnis von Figeweg zu
setzung dicke Schmelzeschichtdicke
L Pr Seflo
1%] (mm] [N/mm?] H
PC + ABS 45/55 >1,8 03..08 08 .08
PC + ABS 75/25 >2,2 02..08 6,7 ..0,85
PC + ASA 35/65 >2,0 04..07 0,65 ... 0,85
PC + ASA 70/3C »>2,0 02..04 05 ..0,75
PPE + SB 30/7C . >2,0 02..04 04 ..05
PPE + SB /50 230 ... 300 >1,8 0,4..07 05 .07

g wurde von einer Gruppa erfahrener Fachleuts in ehrenamiliicher Gemeinschafisarbeit erstellt und wird als eine wichtige Etkenntnisquelle zur
. Der Anwender muf3 jeweils prifen, wie weit der Inhalt au! seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vortiegende Fassung noch giitig ist.
VS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS, AusschuB fir Technik, Arbeitsgruppe ,Fugen von Kunststoffen®

Bez ag fiir Schweiflen und verwandte Verfahren DVS-Vertag GmbH, Postfach 10 18 65, 40010 Disseidort, Talefon {02 11} 15 81-0, Telefax (02 11) 1591-150
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Bild 1.

Bild 2.

Schmelzeschichtdicke L, [mm]

Schmelzeschichtdicke in Abhdngigkeit von der drucklosen Erwarmzsit ung der Oberflachl

Schmelzeschichtdicke L, [mm]
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